
1、 技术要求：

1、 压板需要正反面先磨平，再磨削铝板及压板面，铝板磨削余量约0.2mm。
2、 磨削后铝板面与压板面平行度0.01mm，反面与压板面平行0.02mm。
3、 招采的数量为预估值，具体数量依据每年的实际订单为准。
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