                      换热器        外购物资采购技术要求

钎焊板式换热器采购技术要求

1. 总体要求
本技术要求适用于济南二机床集团有限公司采购的钎焊板式换热器。 
2. 规范和标准
应满足或高于下面列出的规范和标准的最新版本的要求。如果几种规范和标准的相关要求适用于同一情况，则应遵循相关要求最为严格的条款。
本文件要求产品应遵循的规范和标准主要包括但不仅仅限于以下所列范围：
《板式换热器》   GB 16409
《固定式压力容器安全技术监察规程》TSG R0004
《法兰制造标准》      GB2555
《钢制压力容器》      GB150
《产品标牌》          JB8
其它要求均按有关的现行国家标准执行。
3. 技术要求
 换热器的性能要求
3.1 钎焊板式换热器（板片应为深槽）要求是成熟可靠的产品。
3.2钎焊板式换热器应能在规定的环境条件下长期安全、可靠、平稳运行，并满足各种工况条件下的性能要求。
3.3管路设计压力1.5MPa，钎焊板式换热器应保证在正常工作压力下不产生对内和对外的泄漏。油液进口温度≥65℃。具体参数根据具体项目定。
3.4钎焊板式换热器应能够在设计压力下长期安全运行，在板片一侧断水的条件下，板片应能承受全部单侧压力，而不会产生对设备结构强度产生影响。
3.5 压力损失≤0.1MPa。
3.6 冷却介质为水，冷却水符合工业用水要求，冷却水进水温度根据实际情况确定，进水口压力要求≥0.8MPa，且满足流量要求。

4. 寿命要求

 在不超出允许运行工况条件下，钎焊板式换热器的使用寿命不小于15年。
5. 换热装置的结构要求

     要求采用的换热型式：钎焊板式换热器的结构。
5.1钎焊板式换热器的结构要求
1） 钎焊板式换热器采用双支撑框架式结构，如在结构形式上有更经济合理的方案，投标方可以提出，供招采方选择。
2） 钎焊板式换热器结构应紧凑，换热器外形结构应方便设备的运行巡视、安全检查、维护检修的要求。
3） 钎焊板式换热器和辅助设备的本体及支座设计应能满足其强度及刚度要求，除承受自身及工作介质重量外，应能承受接管管道较大的作用力，而不产生设备过大的变形，影响设备的正常工作和产生泄漏的情况发生。
4） 钎焊板式换热器两侧介质进出水口采用单侧布置。
5） 钎焊板式换热器的外接管道的连接方式均采用法兰连接，其法兰标准采用国家标准。
6） 钎焊换热器板采用纯铜 (C) 或镍 (N) 填料真空焊接的316L不锈钢，板片波纹形式应有利于设备的整体换热，板片的波纹形式应保证介质在板片各处流动均匀，不出现流动死角，整体流动阻力小。如在材料方面有更合理的方案，投标方可以提出，供招采方选择。
7）为方便检修起吊，各需要起吊的零部件应设置起吊挂耳。
6. 材料与焊接

6.1合理地选择换热器及附件的材料，材料应和设备各零部件的工作条件相适用，保证设备的长期安全运行。
6.2按有关国标或制造厂选用的标准标出主要零部件材料牌号，当没有这些牌号时，应标明材料制造厂家，材料的物理特性、化学成分。
6.3换热器材料进厂必须具有质量证明书、材料进厂应进行材料试验，保证材料的化学、物理性能指标满足设计要求。
7. 检验与测试
7.1材质试验
乙方按要求出具产品合格证，按照有关标准进行材质质量试验。
7.2外观检测
外观检查内容：型号、名称、特性标牌正确，外观无斑点，油漆完整，外形尺寸和安装尺寸提供的图纸一致。

8. 质量保证
产品质保期随甲方主机质保期。供应商提供纸质样本及技术支持，使用过程中遇到的问题，能够及时处理。

未特殊说明的情况，按照国标要求执行！
甲方：济南二机床集团有限公司         乙方：
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