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济南二机床

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

16
2

A

A

A-A 

70O

82O

12O

24

6.3

n
2

A

A

技术要求：
1.热处理：淬火回火HRC44-50;
2.表面喷丸强化处理；

3.加工精度为Ⅰ级；

4.钢丝表面光滑，不得有锈蚀；

5.表面发黑；

技术参数：
1.旋向：右旋

2.有效圈数：6圈
3.总圈数：8圈
4.展开长度：约1770mm
5.刚刚：约99.5N/mm
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