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0

    技术要求
旋向：右向；
有效圈数：n=6，总圈数：n=8；
展开长：5529.2mm
热处理：C42；
弹簧刚度：P=232N/mm
发蓝；
材料：60Si2MnA或其它满足刚度弹簧钢；
等节距弹簧压缩至全变形量的80%时，各有效圈之间不得相互接触。
四件一组配对，等高要求±2mm；
按国标GB/T23934-2015一级标准执行。
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