
26K003-26K005吸尘集尘系统招采要求

一、项目简介

1.1买方机床简介

· 设备名称：XHSV2530×180 五轴数控加工机床
· 机床配置顶棚

· 加工范围：设备适用于航空复合材料零件的粗加工、半精加工、精加工，为五轴五联动数控干式加工。工件材料为：碳纤维、玻璃纤维层压板等复合材料。
· 机床操作系统采用的是SINUMERIK ONE 6.22。

1.2整体需求 

设备吸尘集尘系统，主要用于买方机床的粉尘收集和净化处理，该系统主要包括双摆头处的随动吸尘单元（高负压系统，含端部毛刷和软管等附件）、封闭工作空间吸尘单元、负压发生器及粉尘处理单元、除尘管路以及手动集尘单元,备件吸尘过滤滤芯6套（备件）。卖方负责按照买方需求，完成设备吸尘集尘系统的设计、制造、装卸、运输、施工、安装、调试、培训，满足双方约定的参照标准及最终检测要求，并根据买方工艺布局变化调整设备结构及位置，直至验收合格。
供货范围和交货期要求

1.2.1供货范围

	序号
	名称
	单位
	数量

	1
	五轴数控加工中心高负压除尘系统（含铣头端部的毛刷、软管等附件）
	套
	3

	2
	五轴数控加工中心低负压除尘系统
	套
	3

	3
	手动集尘系统
	套
	3

	4
	吸尘过滤滤芯（备件）
	套
	6


1.2.2交货进度：合同签订后40天内到货，设备需要在卖方厂内预安装、并开机运行调试。调试后，卖方负责将设备运输到终用户处施工安装调试，如需在甲方厂内调试，由乙方负责运输。

1.2.3交货方式：落地交货，卸车费用由卖方负责。

1.3目标要求

· 高低负压吸尘系统采用nederman、唐纳森或更优品牌。
· 除尘系统采用防爆设计，整机需出具欧盟认证的ATEX证书。
· 整机设备需原装进口并提供除尘系统清关报告。
· 滤材过滤效率需满足ISO16890。
· 除尘系统中的电磁阀组件符合NEMA4，NEMA9规定。

· 真空泵需选择德国艾珍或优于该品牌，电机采用ABB或者西门子。
· 吸尘效果良好，机床工作台区域及X向导轨侧边粉尘浓度符合GBZ2.1-2007标准规定的不大于3mg/m3的要求。对于加工区域，在试件加工区域1m位置处，完成加工3min后测量其粉尘浓度不超过6 mg/m3。最终验收时需要提供第三方检测报告。
· 在主轴鼻端除尘开启后，在距离主轴端面100mm出测量吸尘风速不低于13.5m/s。

· 平板切割时距离防尘罩30mm位置无可视粉尘团簇。

· 除尘设备高负压主轴随动吸尘系统：主要配置有主机、过滤器（含泄压板）、防爆隔离阀（需带ATEX要求）。具体要求如下：流量：≥2000 m3/h；最大负压：≥32kpa；功率：≥37kW；有出口消音装置。
· 低负压整体式抽吸系统：主要配置有主机、过滤器（含泄压板）、防爆隔离阀（防爆隔离阀要求带有ATEX证书）。具体要求如下：流量：流量：≥15000 m3/h；最大负压：≥1.5kpa；功率：≥22kW；有出口消音装置。

· 在机床沿工作台长度方向边缘布置4个额外吸尘接口，用于连接手动吸尘管路，清理台面余尘。在接口附件配置开关控制吸尘系统启停。
· 除尘系统排放标准优于最新版《上海市大气污染物综合排放标准》，有组织排放室外的粉尘含量不大于10 mg/m3，排放量不大于0.3千克/小时。机床空间内粉尘浓度符合GBZ 2.1标准规定的不大于3 mg/m3，过滤后的空气排放到室外的粉尘含量不大于2.4 mg/m3，排放量不大于0.25千克/小时。
· 除尘系统收集效率不低于80%，过滤装置效率高于 99%。具有系统失效报警、防静电和防爆功能并符合ST1防爆等级。集尘器总容量不小于1立方米。
· 除尘系统配备防爆装置、防静电装置及相关仪器、仪表等设备另外，在机床两侧的墙上靠近工作台面位置，配置隐藏式卷管器，包含1个压缩空气管道和2个真空管道,以及1处电源线。用于工件的真空吸附装夹和加工粉尘的清理。
· 机床侧墙上配备用于粉尘清理的隐藏式吸尘软管，范围可达整个机床内部空间。
· 室内设备的噪音符合《工业企业设计卫生标准》和《工业场所有害因素职业接触限值》，吸尘集尘系统运行时，风机、管道、除尘器排风等综合运行噪音在75dB以下，在工作 台区域测试小于 70dB。
· 高负压系统，含端部毛刷和软管等附件（按买方图纸制作）。
· 机床空间内设施采用全封闭防护，并配置低负压除尘系统、手持式除尘单元，具备防尘及自清洁能力。

注意：除尘系统及其吸尘排放气体排放在厂房外。
1.4方案要求

· 提供在大型加工机床上已经成功应用的高负压设备案例；

· 技术方案中要求有详细的相关计算说明。

二、设备使用环境

环境温度 -10℃～40℃，湿度10%～95%。
3、 采用的主要标准和规范

设备吸尘集尘系统的设计、制造符合ISO9001质量管理体系认证、ISO14001环境管理体系认证和ISO18001职业健康安全管理体系认证，防爆符合ATEX防爆标准要求。

注意：当卖方设计及制造的参考标准高于以下标准时，以较高标准文件为准（所参考标准必须以书面文件得到买方的同意方可执行），否则以下列标准为准。
	序号
	标准名称
	标准号

	1
	《大气污染物综合排放标准》
	GB16297-1996

	2
	《滤筒式除尘器设计标准》
	JB/T10341-2014

	3
	《粉尘爆炸危险场所用除尘系统安全技术规范》
	AQ4273-2016

	4
	《粉尘爆炸危险场所用收尘器防爆导则》
	GB/T17919-2009

	5
	《粉尘防爆安全规程》
	GB15577-2018

	6
	《粉尘爆炸泄压指南》
	GBT 15605-2008

	7
	《工贸行业重点可燃性粉尘目录》
	2015版

	8
	《爆破片安全装置》
	GB567-2012

	9
	《可燃性粉尘环境电气设备》
	GB12476-2014

	10
	《危险场所电气防爆安全规范》
	AQ3009-2007

	11
	《爆炸性环境第1部分：设备通用要求》
	GB3836.1-2010

	12
	《爆炸性环境第2部分：由隔爆外壳“d”保护的设备》
	GB3836.2-2010

	13
	《工作场所有害因素职业接触限值标准》
	GBZ2.1-2019

	14
	《工业企业噪音控制设计规范》
	GBJ87-85

	15
	《工业设备及管道绝热工程设计规范》
	GB50264-1997

	16
	《机械设备安装工程施工及验收通用规范》
	GB50231-2009

	17
	《低压配电设计规范》
	GB50054-1995

	18
	《机械设备安装工程施工及验收通用规范》
	GB/T50231-2009

	19
	《机械电气安全 机械电气设备 第1部分 通用技术条件》
	GB5226.1-2008

	20
	《空气净化器》
	GB/T 18801-2015

	21
	《上海市大气污染物综合排放标准》
	


· 设备应有足够的吊装点，以保证其搬运（提供吊装点图）
· 管道上按规范做标记
· 所有管路设计安装横平竖直，排列合理，维修方便
· 气体管路安装气体截断装置和安全阀，便于和管网安全断开
· 所有风管结构和强度合理，运行不能有异响
· 在制造、运输、安装过程中设备受到合适的保护
· 对于特殊设备进行培训
· 对设备设置必要的检查、维护、使用所需的照明
· 所有的设备接地
· 除尘系统室外安装具有防晒、防雨、防锈，关键连接件需防做锈处理
· 除尘系统需提供维护说明书、易损件清单、易损件型号规格，提供防爆证书
· 除尘系统与机床联动，机床停机，除尘系统延迟关闭
· 高负压除尘系统分出的手持式除尘，需能够在机床操作面板上控制启停，可输出报警信号
· 带配电柜的需要提供配电柜到主机电缆
· 风机与电机采用直连结构，便于检修
· 电机风叶需便于清灰

· 室外排放浓度检测、室内工作环境粉尘浓度第三方检测等费用由卖方承担。

四、设备技术参数及要求

4.1 高负压系统

(1) 高负压集尘装置安装在室外；

(2) 在双摆头主轴端部配有粉尘收集罩口，卖方所提供的高负压系统需确保在吸尘罩口的最大负压≥32kpa，流量：≥2000m³/h，真空泵需选择德国艾珍或优于该品牌，电机采用ABB或者西门子。提供风机曲线图；有出口消音装置。注意：主轴端部配置有刀具风冷管路，会将粉尘向外吹散，卖方提供的方案需将其考虑在内。
(3) 过滤器（含泄压板），采用日本东丽或同等品牌防静电阻燃滤芯。所选用的滤芯，对于直接≤100nm的超细粉尘颗粒过滤精度不低于99.9%（过滤等级不低于国标中GB/T13554-2008、GB/T14295-2008中等效A级别，不低于欧标中EN 1822-1-2009中E12级别）；安装有通过国家认证的泄爆口，室外无焰泄爆，泄爆面积符合相应法规要求，具备不停机卸料功能，料筒具备防静电功能，具备足够刚性，装满后能够自动关闭出料口，并提示操作者将收集袋密封运走，收集装置要求容积不小于50L,拖拽不得变形，并配置万向轮，便于叉车装卸；

(4) 主机应该具备超负压保护、超温保护、压差报警等功能，卖方需要把主机的结构，高负压内部结构工作示意图用三维模型的方式在投标文件中予以说明；

(5) 管道固定部分，采用不锈钢管，直径≥φ150mm，壁厚≥1.5mm，末端需设计有自动清灰阀门，防止管道内出现粉尘堆积现象；

(6) 26K003-26K005:X轴拖链内，采用直径φ150mm的抗静电软管，长度大约5m；YZ轴拖链内配置2个直径约φ100mm抗静电软管，长度大约5m；Z轴滑枕体内部配置2条φ80mm管道，长度大约4m。请慎重计算所需的风量、负压等参数。
	位置
	长度

	加工面至Y轴拖链
	5m

	Y轴拖链
	5m

	Y轴拖链至X轴拖链
	5m

	X轴拖链
	5m

	X轴拖链至出机床
	5m

	机床至室外排放
	5m

	合计
	30m


(7) 机床末端C轴旋转套件由买方负责设计制作，卖方需根据买方所制作零件，配齐相关连接件、毛刷、固定件等相关配件；
(8) 过滤器，具有自动清灰功能，拥有压差及时序两种清灰方式；
(9) 主管道上需设计有通过ATEX认证的防爆隔离阀门，并提供相应防爆认证证明；

(10) 系统需采用变频控制，变频器为ABB品牌，采用西门子PLC及西门子7寸触摸屏，PLC要预留4个以上的接口，以便以后扩充系统功能使用，其余低压元气件采用施耐德品牌；

(11) 机床转台侧地面预留4路高负压管道，用于手持收集大颗粒粉尘，并在末端预留软管长度10米，配置手持式吸尘装置，不用时该路管道封闭，使用时手动打开。

(12) 卖方需提供系统详细三维模型，并对各部件做详细描述。

4.2低负压系统

(1) 低负压除尘设备安装在机床右侧，机床右侧开有四个长方形吸尘口，尺寸约1000mm*600mm。

(2) 系统最低设计参数，最大流量≥15000立方米/小时；最大负压：≥1.5kpa；功率≥22kW；有出口消音装置。

(3) 过滤器（含泄压板），采用日本东丽或同等品牌防静电阻燃滤芯，所选用的滤芯，对于直接≤100nm的超细粉尘颗粒过滤精度不低于99.9%（过滤等级不低于国标中GB/T13554-2008、GB/T14295-2008中等效A级别，不低于欧标中EN 1822-1-2009中E12级别）；过滤器需安装有通过国家认证的泄爆口，并安装无焰泄爆，室外泄爆，泄爆面积需符合相应法规要求，过滤器防爆等级不低于ST1，具备不停机卸料功能；

(4) 过滤器，具有自动清灰功能，拥有压差及时序两种清灰方式；

(5) 机床侧墙上配备用于粉尘清理的隐藏式吸尘软管，范围可达整个机床内部空间。
(6) 管道采用Q235碳钢管道，管道壁厚≥3mm；除尘系统中除尘设备进风管的设计风速按照风管内的粉尘浓度不大于爆炸下限的25%计算，且不小于23m/s；

(7) 主管道上需设计有通过ATEX防爆认证的防爆隔离阀门，并提供相应防爆认证证明；且合理设计检修口，可定期检查，防止管道内积尘；

(8) 控制系统与高负压系统集成于同一控制柜中；

(9) 卖方需提供系统详细三维模型，并对各部件做详细描述。

4.3吸尘过滤滤芯

(1) 单套过滤滤芯平均寿命大于12个月
4.4自动吸尘除尘装置

吸除尘工作进行中，如收集袋收集容量达到限值，自动关闭出料口，提示操作者将收集袋密封并运走，防止操作人员直接接触粉尘、废屑

五、整体要求

（1） 除尘设备整机现场安装后须做防静电接地处理，并接入现场预埋防静电接地装置，要求接地电阻值＜10Ω。
（2） 提供室内粉尘浓度及排放浓度的检测报告。

（3） 管道整体布局美观，不得与现有设施干涉和影响各作业区的员工操作，净化后的空气室内排放。

六、施工要求

本项目中工程安装不能影响原厂房结构及使用功能，所有管道固定在厂房钢结构上时，不允许在厂房立柱或者行车梁等厂房钢结构上焊接管道支吊架等，所有支吊架需要采用螺栓连接。

七、设备厂家应提供的技术支持、资料和要求

7.1本项目为交钥匙工程，卖方负责设计、制造、采购、装车、运输、卸车、安装、调试五轴加工中心除尘系统的所有设备， 
7.2投标人对本项目提供的所有技术文件和数据负有保密责任，未经买方书面同意，不得向任何第三方转让、复制、赠予、展示这些资料。

7.3设备随机技术资料（纸质版三份，电子版一份）应包括但不限于以下内容：

1）设备使用说明书（包括设备操作、维修手册），安全操作规程，并按照买方要求格式提供可视化点检表；

2）设备安装说明书、配套设备功率及参数；

3）设备总图和主要零部件装配图，所有易损件明细及更换周期，合同签订两周内提供设备基础施工图；

4）设备电气原理及布线图；

5）设备出厂检验报告、合格证明书、整机出厂装箱单。

八、质量保证
8.1设备最终验收合格后质保期一年，质保期内所有的设备故障均由卖方免费负责修理、更换及故障排除。卖方提供三年内的免费定期维护保养服务，服务应及时有效，在接到用户故障信息后，要2小时内快速响应，24小时内维修人员到达现场，做到故障不排除，维修人员不撤离现场。

8.2质保期内，所有零部件（含外购件）出现质量问题均由卖方免费负责修理、更换及故障排除。

九.设备标志、包装、运输、储存要求

9.1所有设备应进行编号，管道应标明介质名称及管道流向；

9.2设备包装要兼顾、牢靠、防腐、防潮，易损件、专业工具等要单独包装。

9.3由于卖方包装、运输原因所造成的设备调试、缺损、发霉、锈蚀、受潮和错发等问题，卖方负责修理，补充或更换。


