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技术要求
未注公差按照GB/T1804-m;
整体为钢板折弯成型，不允许有挤压裂纹、凹陷、深压痕等缺陷；
成型后需进行超声波探伤，结果应符合GB/T6402-2008中的2级规定；
热处理：T265；
底漆+面漆，总漆膜厚度不低于120μm，面漆RAL 9017/黑色。
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