技术要求

一、磁粉探伤仪

测量铸件表面夹渣、裂纹缺陷，深度0.5-8mm‌。
技术要求：
1. 交直流两用，手持便携式，电池续航≥6小时‌；
2. 磁化距离0-220mm；
3. 提升力要求：AC≥6kg、DC≥22.2kg；

4. 带DC磁轭探头1台、磁化电源1个、电源线1根、充电器1只；

5. 紫光灯：紫外线强度距工件380mm处 ≥1000μW/cm²‌，有效波长315–400nm，照射面积≥500×300mm；
6. 荧光磁粉浓度：1.5–3.0ml/100ml；
7. MT-1型参考试块：荧光磁粉专用标准试片，用于仪器灵敏度校准；
8. 其余未说明事项满足相应国家标准。
二、盲孔法残余应力检测仪
用于检测焊接件、机床铸件及其他构件上的残余应力。
应变采集器技术要求：

1. 应变量程：≥-10000~+10000με；
2. 通道数量：≥3；
3. 灵敏度：任意可调；
4. 分辨率：≤1με；
5. 基本误差：≤±(D×0.1%±2με)；
6. 零点漂移：≤2με/h；
7. 自动输出主应力（σ₁、σ₂）及方向角θ，实时显示ε₁、ε₂、ε₃释放应变值 ；
8. 支持自定义弹性模量、泊松比、释放系数（A/B值）；
9. 数据存储：支持数据打印或可存储导出功能；
10. 校准：设备具备自校准或标定功能；
11. 标准：符合GB/T35310-2-2014《金属材料残余应力测定 钻孔应变法》国家标准相关要求；
10.抗干扰能力：设备具备抵抗电磁干扰的能力，尤其是在检测现场。
测残余应力打孔仪技术要求：
1. 显微镜调节，显微镜中有栅格线与应变花精确对中；
2. 转速可调节控制，减少温升对测试的影响；
3. 带磁座吸盘，方便调节对中；
4. 显微镜精度：0.01mm；
5. 钻孔精度：≤±0.02mm；
6. 钻孔直径：φ1.0－φ3.0mm；
7. 钻孔深度0-2mm。
三、其他通用要求
1.品牌要求：国内一线品牌。
2.设备到用户现场后，供方负责对设备进行接收、就位、安装、调试，并承担相应的全部费用。 
3供方负责对买方技术人员进行操作、维护培训，供方应对培训效果和质量负责，应保证派有经验的工程技术人员担任教员，使买方人员在培训后能够独立地完成设备编程、操作、管理、维护、解决问题等工作。
4.终身免费为用户软件提供升级服务。
5.供方保证提供的仪器为完整的、安全可靠的、成熟的、全新的和先进的，且技术性能符合招采技术要求和相应国家标准。
6.提供权威检测机构的设备鉴定报告。
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