智能全自动布氏硬度计、(D+G)型里氏硬度计技术条件

一、智能全自动布氏硬度计
1. 应用范围：

测定铸件、铸钢件、有色金属、调质件及工艺攻关零件的布氏硬度。
2. 技术参数：

1) 硬度测试范围：16-650HBW

2) 标准：符合ASTM E10, GB/T231.2, ISO 6506，BSEN 6506。

3) 试验力：62.5-3000Kgf
4) 试验力精度：62.5～250kgf≤1%   500～3000kgf≤0.5%
5) 测量装置分辨率：0.1um
6) 硬度值分辨率：0.1HBW
7) 保载时间：0～99S
8) 试验标尺： HBW2.5/62.5、HBW2.5/187.5、HBW5/62.5、HBW5/125、HBW5/250、HBW5/750、HBW10/100、HBW10/250、HBW10/500、HBW10/1000、HBW10/1500、HBW10/3000
9) 自动转台、三压头、双物镜（1×、2×）
10) 数字成像：300-1200万工业级数字摄像头
11) 测量方式：手动测量、自动测量
12) 标定方式：标准硬度块/长度标尺
13) 最大允许试件高度：260mm
14) 工业计算机： 触摸屏
3. 主机要求：
应用帕斯卡定律设计试验力施力机构，平稳无冲击，有效满足布氏硬度试验法的要求。
1) 全自动，高精度力传感器，闭环力反馈控制系统
2) 一键即得：工作台自动上升，样品触碰到压头后停止上升，自动加载，自动卸载，自动聚焦，全自动转塔系统，并自动测量硬度值。

3) 工作台自动升降，防样件碰撞检测装置及Z轴回退系统
4) 试验力可通过标准测力计进行自动修正，每档力均自动补偿

5) 按照标准硬度块，对各个硬度标尺分高、中、低三段进行自动修正。

6) 支撑样件的主轴直径70-100毫米，刚性强，足够支撑各种重样品
7) 数据库处理功能强大，包括：HR、HV等多种硬度制式转换，设置合格范围，超限自动报警，可输入测试员，样品名称等信息。测量参数及数据均自动保存到数据库中。

8) 二维码扫描，检测数据云保存，数据分析、远程诊断及升级
9) 手机及计算机实时显示即时检测数据和历史数据
10) 自动计算硬度值不确定度
11)  自动产生CNAS评审所需文档
4. 布氏硬度压痕自动测量系统：
布氏硬度压痕自动测量系统主要由摄像头三防平板电脑和专用的图像软件组成。通过摄像头拍摄布氏压痕的图像，自动识别并测量压头直径，自动计算并直接显示硬度值。可代替使用读数显微镜的人工测量、计算平均直径并查表获得硬度值。

主要参数：
1)  用于 5mm、7.26mm、 10 mm 球

2) 测量范围 16-650 HBW

3) 测量精度 ±0.5%

4) 示值重复性 ±1%
5) 三防平板电脑 

6) 测量头

7) 标准压痕块

8) 双肩背带

9) 手提箱

10) 随机文件（说明书、合格证）
5. 主要配置：

1) 主机：1台

2) 一体化触摸屏工业电脑：1台

3) 布氏硬度压痕自动测量系统：1套

4) 大平试台（300*200mm）：1个

5) 小平试台（Φ200mm）：1个

6) V型试台（Φ80mm）：1个

7) 碳化钨球压头：Φ10mm2个、Φ5、Φ2.5mm各1个

8) 标准布氏硬度块：约200、270 （10/3000）各一块，约130（10/3000）一块、HBW2.5/187.5一块、HBW5/750一块
9) 产品合格证、产品说明书、计量检定证书
10) 防尘罩

11) 扳手一套

12) 保险丝两个

二、(D+G)型里氏硬度计
1.主要特点：
1) 界面彩色液晶显示器；

2) Type-cUSB、RS485通讯接口，可以方便的连接PC机，工控机或PLC；

3) 主界面两种硬度标尺显示；

4) 主界面三种模式切换（柱状图模式、全硬度制模式、曲线模式）；

5) 生产批号设置功能，对所测量的工件自行编号，方便统计记录；

6) 浏览状态测量数据的任意硬度标尺转换，方便快捷；

7) 可配备7种不同冲击装置，更换时不需重新校准，更可自动识别冲击装置类型；

8) 支持测量多种硬度制及三种强度值；

9) 内置国内、国外两套硬度转换表，满足客户的不同需求；

10) 至少存储500组试验数据；

11) 可预先设置硬度值上下限，超限即自动报警，方便用户批量测试的需要；

12) 示值软件校准功能；

13) 内置高性能锂电池及充电控制电路；

14) 可配备电脑软件，支持数据查询、存储、统计和柱状图显示等功能并以Exl格式保存。

15) 精度符合：GB/T 17394.2
2.技术参数：
1) 硬 度 制：里氏HL、布氏HB、洛氏HRA、HRB、HRC、维氏HV和肖氏HS

2) 测量范围：HLD（170～960）、HRA（59～85）、HRB（13～100）、HRC（18～68）、 HB（19～655）、HV（80～976）、HS（32～100），可转换为强度值
3) 示值误差：±6HLD，示值重复性6HLD
4) 测量方向：360°任意方向
5) 测量材料：钢和铸钢、合金工具钢、不锈钢、灰铸铁、球墨铸铁、铸铝合金、铜锌合金（黄铜）、铜锡合金（青铜）、纯铜和锻钢

6) 热敏打印机

7) 持续工作时间： 12小时以上
3.标准配置: 

1) 仪器主机：
     1台

2) D型冲击装置：  1只

3) G型冲击装置：  1只

4) D型小支承环：
  1只
5) G型小支承环：
  1只

6) 尼龙刷：

  1只

7) D型硬度块：    1块
8) G型硬度块：    1块

9) 充电器： 

  1只

10) 通信电缆：  
  1根
三、其他通用要求

1) 品牌要求为国内一线品牌：上海尚材、上海耐博、莱州华银、北京时代、北京哈德等品牌，代理商必须取得授权资格。
2) 设备到用户现场后，供方负责对设备进行接收、就位、安装、调试，并承担相应的全部费用。
3) 供方必须派遣称职的技术人员到现场负责设备安装和调试工作，并有责任解答买方技术人员提出的问题，并向买方技术人员进行技术交底，提供设备所有技术参数、机械部件和电气图纸、附配件明细、核心组件明细等。若设备经检查或在运行时，发现与招采文件提出的要求不相符，买方有权要求投标方减价、或无偿更换、退货。 

4) 供方负责对买方技术人员进行操作、维护培训，供方应对培训效果和质量负责，应保证派有经验的工程技术人员担任教员，使买方人员在培训后能够独立地完成设备编程、操作、管理、维护、解决问题等工作。
5) 设备本身及安装的所有硬件、软件都必须具有完全的知识产权或拥有必要的、伴随设备终身的正版授权及使用权。
6) 安装调试后，需由省计量院或市计量所按照相关国标检定合格并出具证书，费用由供方承担，以计量检定和用户验收共同作为验收依据，使用方签字为准。
7) 根据技术协议规定验收合格后进入免费保修期，三年免费保修服务。终身维护服务，易损件仅收取材料费。
8) 及时处理用户问题：在半小时内给予回复响应；1小时内提供问题解决方案；24小时内到达用户现场解决问题。
9) 终身免费为用户软件提供升级服务。
10) 供方保证提供的仪器为完整的、安全可靠的、成熟的、全新的和先进的，且技术性能符合招采技术要求和相应国家标准。
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