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一、货物名称：拖曳式刀具钝化设备
二、数量：1台。

三、设备技术参数及技术要求

3.1主要用途

本设备主要用于硬质合金钻头、硬质合金铣刀、指型铣刀等棒状类刀具的钝化。

3.2设备结构形式

3.2.1本次设备采购的为拖曳式刀具钝化设备。

3.3设备基本参数

3.3.1 加工刀具直径至少包含2.5~20mm

3.3.2可安装刀位数          ≥16

3.3.3单轴承重              ≥0.5kg

3.3.4整机功率              ≥3KW

3.3.5驱动轴头数            ≥4

3.3.6驱动轴移动行程        ≥200mm

3.4设备性能要求

3.4.1整机的控制全部由触摸屏PLC自动控制，操作方便安全，操作界面简洁、流畅、美观，故障率低，易于维修维护。

3.4.2所有电机均带扭矩过载保护装置，可在瞬间给出电机过载信号，保证电机正常使用。电机减速器装有机械安全扭矩限制器和安全开关。

3.4.3夹杆装卸应方便快捷可靠。

3.4.4设备控制系统应采用PLC控制系统

3.4.5设备应能设定正反转研磨时间并到时间停止和计时功能；

3.4.6设备应具有能够显示并设定料桶升降高度；

3.4.7料桶中的钝化砂更换时应方便，无需吊运，可直接将料桶拉出更换钝化砂。
3.5设备配置要求

	序号
	项目
	品牌

	1
	滚珠丝杠
	台湾TBI等同层次品牌

	2
	控制系统
	三菱等同层次品牌

	3
	电器元件
	施耐德、欧姆龙等同层次品牌

	4
	电机
	台湾荣立等同层次品牌

	5
	轴承
	哈轴、洛轴等同层次或以上品牌


3.6电气要求

供电：        三相交流电  380V±10%   50Hz±5% ，

                单相交流电  220V±10%   50Hz±5%

3.7设备保养维修要求

3.7.1该设备所有零部件必须是全新产品，易于维护、维修和安装；主要零部件应选用优质材料制造，所配备的机械、电气元件应是技术先进、优质、实用、可靠的技术系列产品。

3.7.2主要备品备件和易损、易耗件的所属位置、结构特点、更换方法等。

3.7.3电气连线、管路连线必须有清楚的标号，且与技术资料的标号一致，便于维修。

3.8设备安全环保要求

3.8.1开关处具有中文标识；设备具有PE线连接部位提示标识，电气柜门内部搭接PE线，外部张贴标识，PE线颜色为黄绿色。

3.8.2设备在空载运转时机床噪音小于80dB（A）。

3.8.3设备设置三色报警灯，管路或线路经过薄板类零件的位置时，设置防割伤装置。

3.8.4具有安全隐患提醒标识，所有标牌采用中文标识。
四、标准和技术资料

4.1技术标准

4.1.1该设备的所有零部件和仪表的设计、制造应符合国家标准，计量单位全部采用国际单位（SI）标准。仪器仪表需有资质的生产厂家生产，计量范围、参数和精度等级必须符合设备的使用要求

4.1.2该设备各部分应有可靠的安全保护、报警、防护措施，以防误操作或意外事故致使机器受损或造成人身伤亡，安全设计应符合中华人民共和国安全防护标准，符合中华人民共和国劳动安全法，且不污染环境及危害人身健康,环保要求符合欧盟标准或国际标准。

4.1.4机械设备均应符合我国有关机械设备标准。

4.1.5设备设计制造应符合国家标准。

4.1.6电气设备应符合国家标准。

4.2技术资料

4.2.1随机工具、备品备件和易损、易耗件并附明细清单，清单包括名称、数量、图样、定货号（如有）、规格、型号、生产厂家。

4.2.2提供主轴电机、主轴轴承、丝杠（如有）等关键件的品牌名称、产地、规格、型号。

4.2.3提供并标出详细的设备主要运行参数（包括用电量、用气量等相关动能消耗量）。

4.2.4内容详尽的设备操作手册，设备维修保养手册、电路和布线图。纸质版本各2套，电子版本1套（除图纸类外，其余必须有中文说明书）。

4.2.5提供主要备品备件和易损、易耗件的所属位置、结构特点、更换方法等。

五、设备验收标准及安装调试

5.1设备的验收程序

5.1.1合同生效后一周内卖方提供辅料清单。

5.1.2视频预验收

5.1.3交货期：合同生效后45天发货。
5.1.4交货地点：济南二机床集团有限公司。

5.1.5设备到达买方现场后，卖方按照买方通知的日期派员到买方现场对设备进行开箱、设备就位及安调，买方提供吊车。与买方人员根据最终发货清单、装箱单、合同（技术协议）对设备进行逐项验收，如有部件和技术文件不符、损坏或缺失，由卖方承担并解决。

5.1.6设备安调周期：1个周（具备终验收条件）。

5.1.7卖方负责设备安装调试，调试过程中所用的工具、仪器等均由卖方自行解决。设备安装调试过程中造成设备损坏或产品加工质量达不到买方产品技术要求，则该设备可退可换，造成的一切经济损失由卖方承担。安装、调试、培训等在买方现场的工作，不得外包，需制造商正式职工，安装调试人员应具备电工证、行车证等，如果没有则需提前说明。

5.1.8设备的终验收：买卖双方按ISO标准、欧盟标准以及技术协议、合同中规定的标准、项目和内容进行验收，验收内容包括结构、配置、性能、效率、外观质量、稳定性等。
5.1.13终验收合格后双方签署终验收文件，质保期开始。

5.2机床培训

设备终验收培训在终验收工作时进行，进行操作培训、电气培训、维护维修培训等，直到买方人员能独立操作设备、基本掌握设备维修、保养的能力。

六、售后服务

6.1自终验收签字之日起，卖方对该设备质保一年。在质量保证期内，如设备出现（非人为）故障，卖方无偿提供设备维修和更换零部件。在保修期间如有零件损坏，自更换该零件后，再对该零件保修1年。

6.2服务应及时有效，在接到用户故障信息后，要求24小时内响应，5个工作日排除故障。如超出30天期限，质保期按照拖期时间顺延。
