无锡项目快速换模系统要求 

该系统用于压力机，用户最大模具重量8吨，本系统要实现用户快速、有效、安全更换模具，有以下部分组成：
21J106手持式下模夹紧器订货要求（压板式）：
	1
	压机型号
	PE2-400H/1

	2
	压机数量
	1

	3
	每台压机夹紧头数量
	4

	4
	夹持力(kN/个)
	60

	5
	手持可移动距离(mm)

指从压力机台面边缘到中心的距离，不包含台面以外的空行程
	580

	6
	T型槽规格
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	a(mm)
	280+0.21

	
	
	b(mm)
	28±0.2

	
	
	c(mm)
	200+3

	
	
	d(mm)
	460+4

	7
	[image: image2.wmf]
模具U型槽
	J(mm)
	100

	
	
	K(mm)
	无

	
	
	L(mm)
	无

	8
	夹持总厚度h+b(mm)
	68±0.2

	
	模具翻边厚度h (mm)
	40

	11
	钢丝护套软管长度
总长（含接头）
	厂家提供（1800mm）

	12
	总行程(mm)
	8

	13
	松开行程(mm)
	5

	14
	夹紧裕量(mm)
	3

	15
	进油口尺寸规格
	泵站出油口G1/4，夹紧器进油口G1/4

	16
	控制电压
	DC24V

	17
	使用温度(℃)
	0~70℃

	18
	控制回路
	单回路 

	19
	供货范围
	夹紧器，泵站单元(与举模器共用一个)，控制单元，钢丝护套软管组件（含快插接头，组装好后最终软管两端为G1/4）

	20
	其它特殊要求
	请提供夹紧器原理图，并在原理图上标注上各个元器件的型号


举模器订货要求：
	1
	压机型号
	PE2-400H/1
	工作台板厚100mm

	2
	压机数量
	1
	

	3
	每台压机举模器数量（条）
	4
	

	4
	举模导轨槽
	宽50mm，深53mm
	

	5
	举模导轨长度
	1400mm(4个)
	

	6
	举升最大重量
	最大模具重8吨，单根承载不小于3吨

	7
	控制回路
	单回路

	8
	供货范围
	泵站(与下模夹紧器泵站集成)及接头


移模臂订货要求：
	1
	压机型号
	PE2-400H/1
	工作台板厚100mm

	2
	压机数量
	1
	

	3
	每台压机移模臂数量（条）
	4
	

	4
	移模臂形式
	
	

	5
	举模导轨长度
	1400mm
	工作台面距地面1100，压机固定于地面，无基础

	6
	承载最大重量
	模具最大重8吨，单根承载不小于2.5吨

	7
	其他
	移模臂安装在工作台板前侧，与举模器间距相同，且固定块处有空间可穿过举模器润滑油管
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