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1Cr18Ni9Ti

JWS-5500*700Q-13001
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重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

刘鲁伟 郭庆梅

赵昕颢
赵昕颢 刘鲁伟

2023-12-21

调整垫

济南二机床
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06Cr19Ni10

ULF-H-1600-10007

A4
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重    量

图幅:
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

马亮 张秀萍

宋刚
宋刚 马亮

2023-10-23

支架

济南二机床
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RS-2.5*4000D-20104

A3

A

接油盒
重    量

图幅:
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

祁振宇 郭庆梅

焦琳
焦琳 杨龙成

2024-06-13

 

焊接件
济南二机床
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65
42

55

1

12

R1
G1/8

技术要求

1.未注焊缝角高1~3.
2.外形美观，焊后无渗漏

2

1
12

39
.5

180

20O

3

3 RS-2.6*4000-35002/02 块 1 Q235-A 0.0 0.0

2 RS-2.5*4000D-20103/0
1

板 2 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.0

1 RS-2.5*4000D-20104/0
1

弯板 1 1Cr18Ni9Ti 3.6 3.6

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注

20O

77
+2
+1

38.5

85 10 390 10 340 10 340 10 340 10 340 10 145( )

B

B 6处（两侧）
12

4 8
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R42-
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1Cr18Ni9Ti

QDC-2500*2500C/2-40011
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重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
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设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

马振 张启令

张风虎
张风虎 马振

2023-07-14

板

济南二机床
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90°

不锈钢，刷透明黄丙烯酸聚酯漆1.
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SFL-4200*2100D-31001

A3不锈钢板
重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

李欣源 郭庆梅

杨国振
杨国振 罗晓凯

20221229

 

06Cr18Ni11Ti
济南二机床
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R
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449

6≤

35

12

2

52≤

150°

此此此此 ＞R 1

技术要求
不允许拼接；
表面不允许有划伤；
采用亮面板，板面不需要抛光，板面需要覆膜防护，无划伤，切割边无毛刺，运输时增加防护；
棱边倒钝。

1.
2.
3.
4.

I

I (6处)
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06Cr19Ni10

DRS20303

A4

重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

李　科 郭庆梅

高　冲
高　冲 李　科

20220224

弯板

济南二机床
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2-M6

技术要求
采用亮面板，板面不需要抛光；
供货商在供货时板面需要覆膜防护、无划伤、切割边无毛刺、运输时增加防护。

1.
2.



1 2 3 4

D

C

B

A

E

F

1 2 3 4

D

C

B

A

E

F

1
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06Cr18Ni11Ti

DEF13116

A4

重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

罗晓凯 郭庆梅

史继富
史继富 罗晓凯

20211127

挡板

济南二机床
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06Cr18Ni11Ti

DEF20302
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图幅:

更改标记

 共    页

 第    页
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签    字
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标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

罗晓凯 郭庆梅

李欣源
李欣源 罗晓凯

20221108

护罩

济南二机床
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技术要求：
采用亮面板，板面不需要抛光；
供货商在供货时板面需要覆膜防护、无划伤、切割边无毛刺、运输时增加防护。

1.
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DJW55B04

A3
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支架
重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
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标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

李　科 郭庆梅

苑　佳
苑　佳 罗晓凯

20221103

b

焊接件
济南二机床

1
李科

2023/6/30
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38 26 2
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O114-

12.5

未未未未未未未未3-4mm
不不不不未，所所未未所未

6

2

3

4

5

6 DJW55A04/01 弯板 1 1Cr18Ni9Ti 1.8 1.8

5 DJW55A04/05 板 1 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.0

4 DJW55A04/04 板 1 1Cr18Ni9Ti 0.4 0.4

3 DJW55A04/03 矩形管 1 1Cr18Ni9Ti 0.3 0.3

2 DJW55A04/02 矩形管 1 1Cr18Ni9Ti 0.9 0.9

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注

3x3
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06Cr18Ni11Ti
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

罗晓凯 郭庆梅

李欣源
李欣源 罗晓凯

20221110

弯板-翘料检测-接近开关

济南二机床
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技术要求
采用亮面板，板面不需要抛光；
供货商在供货时板面需要覆膜防护、无划伤、切割边无毛刺、运输时增加防护。

1.
2.
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EF-2.5*4300-20204

A2

A

不锈钢板1
重    量
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更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例2024-04-01

徐运祥 郭庆梅

焦琳
焦琳 杨龙成

济南二机床

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

A

A

A-A 
B

B

B-B 

55

420
0
-0.5
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140u0.5 60

30

9.3

8.
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130°
145°

R6
R10

3
3

414 285

259±0.5

R3.3 R3.
3

42

13

R1
0

R10

R10

R6

1.采用亮面板，材质：06Cr18Ni11Ti,板面不需要抛光，两侧板允许拼焊；
2.使用氩弧焊焊接，保证焊缝美观，焊缝打磨光滑，焊后拉丝抛光处理；
3.供货商在供货时板面需要覆膜防护、无划伤、切割边无毛刺、运输时增加防护。

技术要求：

150 70

52

29
.1

29
.1

55

6.6
处2

6.6
处2

3

80



1 2 3 4

D

C

B

A

E

F

1 2 3 4

D

C

B

A

E

F

1

11:10.08

1Cr18Ni9Ti
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图幅:
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处    数
签    字
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设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

李　科 郭庆梅

高　冲
高　冲 李　科

20220224

弯板

济南二机床
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

宋刚 郭庆梅

张风虎
张风虎 宋刚

2024-03-07

b

06Cr19Ni10
济南二机床

2
宋刚

2024/6/28
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DJW10809
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弯板
重    量
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

李　科 郭庆梅

苑　佳
苑　佳 罗晓凯

20221101

 

1Cr18Ni9Ti
济南二机床
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外协件
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ES4-1000NB/3-19708

A3

B

滑块挡板_左前右后
重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
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设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

B

焊接件
济南二机床

1
李帅

2024/06/24

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

A

A

C C

B B

A-A 
B-B X

X 
1:3.25

345

142

n 3 A

严格保证
n 2 A严格保证

严格保证
严格保证

R4

R4 R4

C-C 

5

40

焊接焊焊
允允允允焊

焊接焊焊
允允允允焊

25

R6

R6

3

345
7

5

5

7 25 35 27 35

R7

15

5

3219

5147

212

60

δ3

345

密封垫(/07)外形图

7 ES4-1000NB/3-19707/07 密封垫 1 橡胶Ⅰ-2 0.0 kg 0.0 kg

6 ES4-1000NB/3-19707/06 挡板 1 5052 0.0 kg 0.0 kg

5 ES4-1000NB/3-19707/05 挡板 1 5052 0.1 kg 0.1 kg

4 ES4-1000NB/3-19707/04 加强筋 1 5052 0.0 kg 0.0 kg

3 ES4-1000NB/3-19707/03 加强筋板 1 6063 0.1 kg 0.1 kg

2 ES4-1000NB/3-19707/02 挡油弯板 1 5052 5.6 kg 5.6 kg

1 ES4-1000NB/3-19708/01 连接板 1 5052 0.9 kg 0.9 kg

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注

            技术要求
图中尺寸单位均为mm,除/02号挡油弯板板厚为3mm外，其余板厚度均为5mm。
/02号件挡油弯板成形后应保证板面平整，全长不平整度小于1mm；
/01和/03号零件要求折弯而成，不允许拼焊；
/07号零件：密封垫为装配用件，随此护罩一同制作提供；
图中未标注焊缝高度均为3-5mm，要求焊接牢固，除/03、/04零件焊缝外，其余焊缝要求满焊，
不允许渗漏；
本件成品去毛刺，表面整洁、美观，不允许有划痕，运输时有保护泡沫保护，严禁磕碰划伤；
本成品件为一般为金属原色，只有当用户有特殊要求时，根据用户要求，外侧面做漆面处理，并
在图纸技术要求中进行对颜色明确标注；
此零件成品验收，对图中垂直度进行检验；若不符合图纸要求，由供货商协助返修或补制新件。
此零件由物资外购。

1.
2.
3.
4.
5.

6.
7.

8.
9.

外外外3
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更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
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标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

李科 郭庆梅

苑佳
苑佳 李科

2024-05-30

 

焊接件
济南二机床

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

1 2

3

6

6 JWS5323006-55B03/06 板 2 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.0

5 JWS5323006-55B03/05 板 2 1Cr18Ni9Ti 0.2 0.3

4 JWS5323006-55B03/04 板 1 1Cr18Ni9Ti 6.0 6.0

3 JWS5323006-55B03/03 板 3 1Cr18Ni9Ti 0.1 0.3

2 JWS5323006-55B03/02 矩形管 1 1Cr18Ni9Ti 1.5 1.5

1 JWS5323006-55B03/01 弯板 1 1Cr18Ni9Ti 1.9 1.9

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注
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50
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44

焊接美观不变形
满焊
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图幅:

更改标记

 共    页

 第    页

处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

李科 郭庆梅

苑佳
苑佳 李科

2024-05-30

 

焊接件
济南二机床

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

1
2

3

4

6

6 JWS5323006-55A03/06 板 1 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.0

5 JWS5323006-55A03/05 板 2 1Cr18Ni9Ti 0.2 0.3

4 JWS5323006-55A03/04 板 1 1Cr18Ni9Ti 3.3 3.3

3 JWS5323006-55A03/03 板 3 1Cr18Ni9Ti 0.1 0.4

2 JWS5323006-55A03/02 矩形管 1 1Cr18Ni9Ti 1.2 1.2

1 JWS5323006-55A03/01 弯板 1 1Cr18Ni9Ti 1.5 1.5

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注

30

70

O182-

11
0

10
0

11
5

23
0

10

20
0

50

65

5

130

65

88

44

30

焊接美观不变形
注意保证圆弧豁口与孔同心
1.

M5 - 7 DEEP

2-

300

57
.5

26045
170

45

50

1010

21
0

260
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D
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B

A

E

F

1

11:21.35

RS-2.5*4000D-30002

A3

A

支架
重    量

图幅:

更改标记

 共    页

 第    页

处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

焦晓楠 郭庆梅

焦琳
焦琳 杨龙成

2024-06-20

 

焊接件
济南二机床

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

80

300

R3

250 4

90

15

9 处(2 )

8
45

60u0.5

42
.5

4

100 80

技术要求
外协成品；
表面镀白锌；
焊缝焊脚高2-5mm，允许断续焊，保证焊接牢固；
保证焊后支架折弯角垂直。

1.
2.
3.
4.

1

2

2 RS-2.5*4000D-30002/02 板 1 Q235-A 0.3 kg 0.3 kg

1 RS-2.5*4000D-30002/01 弯板 1 Q235-A 1.0 kg 1.0 kg

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注

4-R

6

10





1 2 3 4 5 76

D

C

B

A

E

F

7 8

1 2 3 4 5 76 7 8

D

C

B

A

E

F

1

11:323.94

LS4-1800R-14214

A3

A

溜料板
重    量

图幅:

更改标记

 共    页

 第    页

处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

焦晓楠 孟晓菱

冯秀玲
冯秀玲 刘守君

20201202

 

1Cr13
济南二机床

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

50
15

50

O1111-

12.5

4300

60

5

12
0

R10

R10

30

35

4200(420x10= )
136°

136°
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D

C

B

A

E

F

1 2 3 4

D

C

B

A

E

F

1

11:20.75

0Cr18Ni9

RS-2.5*4000D-20207

A4

A

重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

祁振宇  

 
 杨龙成

2024-07-08

护罩_翘料检测

济南二机床

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

15 40±0.5

70

7 141±0.5
3

15
5 15
2

(
)

17
.5

12
0

17
.5

(
)

15
5

技术要求：
采用亮面板，板面不需要抛光；
供货商在供货时板面需要覆膜防护、无划伤、切割边无毛刺、运输时增加防护。

1.
2.

O64-

12.5
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D
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E
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11:33.32

DJW55A04

A3

B

支架
重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

李　科 郭庆梅

苑　佳
苑　佳 罗晓凯

20221103

b

焊接件
济南二机床

1
李科

2023/6/30

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

100

185

11
5

50

95

70

2
46

5

2

3

4
10

7

38 26 2

26
0

9015 120±0.2

50 50 50

150

15
40

±0
.2

O114-

12.5

未未未未未未未未3-5mm，
所所未未所未，不不不不未

2

3

4

5

5 DJW55A04/05 板 1 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.0

4 DJW55A04/04 板 1 1Cr18Ni9Ti 0.4 0.4

3 DJW55A04/03 矩形管 1 1Cr18Ni9Ti 0.3 0.3

2 DJW55A04/02 矩形管 1 1Cr18Ni9Ti 0.9 0.9

1 DJW55A04/01 弯板 1 1Cr18Ni9Ti 1.8 1.8

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注

3x3

1

88
44

75

R44-

385

100

57
.5

M5 2-

b1
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11:20.20

06Cr18Ni11Ti

EF-2.5*4300-13522

A4

A

重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

邹明志 郭庆梅

赵昕颢
赵昕颢 杨龙成

2024-03-15

弯板

济南二机床

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

22

9

40 40

228.1

2

150

10 163°

97.8

10

A

A 

77

R32-

12.5

6

12.5

12.5

6处
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12:10.73

06Cr19Ni10

CDY18-00003

A4

A

重    量

图幅:

更改标记

 共    页

 第    页

处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

赵玉凤 燕龙浩

刘学凯
刘学凯 刘学凯

2023-10-25

不锈钢钢管

济南二机床

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

41
90

O8
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E
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11:10.11

Q235-A

DEF30505

A4

B

重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

杨国振 郭庆梅

王祥雨
王祥雨 杨国振

20210910

弯板

济南二机床

b
1

高冲
2024/4/10

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

50

15

60

20

3

78
°

R52-

50

10
5

10

30
±0
.5

5.5
5.5

4-R

12.5

12
.5

12
.5

R5

R5

技术要求
棱角打磨光滑；
外协成品；
表面镀白锌。

1.
2.
3. b1

b2
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11:34.22

AFPABC1512-10022A

A3

B

下底板
重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

孙政虎 燕龙浩

董爱珍
董爱珍 孙政虎

20221008

b

06Cr19Ni10
济南二机床

3
孙政虎
2023/11/23

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

其其

清理毛刺

毛坯采用1120G423-0500钢板，或采用相近规格替代。

850

10
35

35

15 165 245 245 165 15

9-M6通

10
2.5

10 304021035021040

O74- 通

12.5

b2

b1

b3
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B

A

E

F

1

11:105.40

06Cr19Ni10

ULF-H-1400A-20228

A4

A

重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

侯怀志 蒋德奇

马圣朝
马圣朝 马亮

2024-06-18

入口上导料板

济南二机床

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

14
00

13

17

R4.58-

55 0
43
0±
0.2

86
0±
0.2

12
90
±0
.2

R104-

60° 310
3.4
6

69.73

12.5

9





D

C

B

A

1 2 3 4 5 6

E

121110987

G

H

I

J

F

D

C

B

A

E

G

H

I

J

F

1 2 3 4 5 6 987
1

11:44.17

RS-2.5*4000D-21002

A1

A

不锈钢板
重    量

图幅:

更改标记

 共    页

 第    页

处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例2024-06-13

祁振宇 郭庆梅

焦琳
焦琳 杨龙成

1Cr18Ni9Ti
济南二机床

b
4

李科
2022/4/11

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

2540

10

4

275

R5

401 401 401

R5

210

10

165°

15

不不不不

两两两两两两R5
Ⅰ

Ⅰ
2:1

9 处(8 )

12.5

处R(7 )

12.5

Ⅱ

Ⅱ
2:1

45

62

58

2

16

2

R2
2-

技术要求：
不允许拼接。

表面不允许有划伤。

采用冷轧不锈钢板,外表面(A面)抛光处理

1.

2.

3.

10

80

2035

401119

b1

15

b2

b3

15
b4
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11:31.01

ULF-H-1600-40219

A3

A

接油盘
重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

宋刚 张秀萍

王祥雨
王祥雨 宋刚

2023-10-07

 

06Cr19Ni10
济南二机床

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

A

A

A-A 

315 31525 25

O6.53-

5

680

55

41
.5

30

1.5

技术要求
拼接处所有焊缝均为连续角焊缝，不得有渗漏；
焊缝要求饱满，焊接牢固，不允许有夹渣、漏焊、气孔等缺陷；
棱角倒钝，焊后打磨棱角;

1.
2.
3.

倒倒，倒圆
处2

12.5
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11:314.65

VXD350211/1-20002

A3

B

护板
重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

冯玉环 燕龙浩

张　侠
张　侠 张　侠

20221129

 

1Cr13
济南二机床

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

A

A 
1:3

415
+0.8
+0.3

R1.
6

R3.1

29
5

18
6.5

418

1.5

1.5

13
80

16.5±0.3 85±0.3 75±0.3

16.5±0.3 85±0.3 75±0.3

15
±0
.3

13
55
±0
.3

16.5±0.3105±0.3105±0.3105±0.3

21.5±0.390±0.395±0.395±0.395±0.3

15
±0
.3

13
55
±0
.3

7±0.3 81.5±0.3 81.5±0.3

85±0.3 85±0.3 85±0.3

13
55
±0
.3

15
±0
.3

O5.521-

12.5

        技术要求：

1、此件系外观件，不得有明显的凹凸不平等缺陷.

29
6.5

296.5

b1

b2

b3

b4

b5 b6

b
6
冯玉环
2023/4/3
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A
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F

1

11:50.25

06Cr18Ni11Ti

SFL-4200*2100D-33002

A4

B

重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

李欣源 郭庆梅

罗晓凯
罗晓凯 罗晓凯

2023-08-16

不锈钢板

济南二机床

b
1

李欣源
2023/8/11

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

A

A

A-A 

B

B 

C

C 

250 1010

155° 155°

32 166 32

10 10

10

R

6

12
.5

12
.5

12.5

2处

2

≤34

35

26
9
≤6

150°

R2此此此此R>1

技术要求
不允许拼接；
表面不允许有划伤；
采用亮面板，板面不需要抛光，板面需要覆膜防护，无划伤，切割边无毛刺，运输时增加防护;
棱边倒钝。

1.
2.
3.
4.

b1
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11:2.51.20

SFL-4200*2100D-20304

A3

A

不锈钢板4
重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

高建 郭庆梅

徐运祥
徐运祥 罗晓凯

2023-01-16

 

焊接件
济南二机床

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

A

A

A-A
B

B

B-B

55

70
90

3 198

1.采用亮面板，材质：06Cr18Ni11Ti,板面不需要抛光，两侧板允许拼焊；
2.使用氩弧焊焊接，保证焊缝美观，焊缝打磨光滑，焊后拉丝抛光处理；
3.供货商在供货时板面需要覆膜防护、无划伤、切割边无毛刺、运输时增加防护。

技术要求

204
0
-0.5

130° 145°
R10

R6

225

199±0.5

42

R3.3

R3
.3

R10
R10

29
.1

29
.1

52

R3
.3

R3.3

R10
R10

29
.1

29
.1

13

13

809055

5580

6.6
处4
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11:10.08

Q235-A

DEF30009

A4

C

重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

杨国振 郭庆梅

王祥雨
王祥雨 杨国振

20211105

Z型弯板

济南二机床

b
1

杨国振
2021/11/4

c
2

高冲
2024/4/10

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

55

35 115°

3

R5

R5

15

23

18

5.5

10

30

5.5

2-R

50

R52-

12
.5

12
.5

技术要求：
1、棱角打磨光滑；
2、外协成品；
3、表面镀白锌；

12.5

b1c1

c2
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11:56.42

JWS5323006-10706

A3

A

弯板
重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

李科 郭庆梅

苑佳
苑佳 李科

2023-06-30

 

1Cr18Ni9Ti
济南二机床
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5

23
0

23
0 18

0

18
0

230

12 12

2 2

R22-

R42-

150° 15
0°6.5 6.5

R115

508

502

2-R2

2

2-R2

2

3 3( )

22

15
0°

150°
6.5 6.5

R22-

R42-

10
0

40

6 34

80(6+34)*2=7

18 48±0.2 17±0.2

M6 32-

17
0

7

1848±0.217±0.2

634

80(6+34)*2=

周周周周周周周周（ 处）16190 48±0.5

O8.4
8-
背
背

个4

24±0.5

48±0.5
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SFL-4200*2100D-20303
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不锈钢板3
重    量
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更改标记
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处    数
签    字
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设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

高建 郭庆梅

徐运祥
徐运祥 罗晓凯

2023-01-16

 

焊接件
济南二机床

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

A

A

A-A
B

B

B-B

55

40

52

3

1.采用亮面板，材质：06Cr18Ni11Ti,板面不需要抛光，两侧板允许拼焊；
2.使用氩弧焊焊接，保证焊缝美观，焊缝打磨光滑，焊后拉丝抛光处理；
3.供货商在供货时板面需要覆膜防护、无划伤、切割边无毛刺、运输时增加防护。

技术要求
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0
-0.5

198 3( )

130°
145°R6
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199±0.5
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.1

R10
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55
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.3R3
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90
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焊接件

SFL-4200*2100E-13204
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B

重    量
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签    字
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校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

刘鲁伟 郭庆梅

李欣源
李欣源 罗晓凯

2023-01-06

护罩

济南二机床

b
2

刘鲁伟
2022/12/30
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9.4

24

8 117
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28
（

）
13
8

15
82

6.6
4-

R3.38-

5
7.5

109.5°

98

60

70

14
30

60

125

2
31

58 12
0+2 0

12
4

1

2

3

3 SFL-4200*2100E-13204
/03

板 1 1Cr18Ni9Ti 0.1 0.1

2 SFL-4200*2100E-13204
/02

板 1 1Cr18Ni9Ti 0.3 0.3

1 SFL-4200*2100E-13204
/01

弯板 1 1Cr18Ni9Ti 0.9 0.9

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注

技术要求
圆弧过渡光滑、自然；
使用氩弧焊焊接，焊接牢固、可靠，尽量减小变形；
切割边无毛刺、运输时增加防护。

1.
2.
3.

b1

b2
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SFL-4200*2100D-20302

A3
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不锈钢板2
重    量
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材    料

图    号

比    例

高建 郭庆梅

徐运祥
徐运祥 罗晓凯

2023-01-16
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济南二机床

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

B

B

B -B

A

A

A -A
130°

R6
145°

70 5290

13 13

3 198

1.采用亮面板，材质：06Cr18Ni11Ti，板面不需要抛光，两侧板允许拼焊；
2.使用氩弧焊焊接，保证焊缝美观，焊缝打磨光滑，焊后拉丝抛光处理；
3.供货商在供货时板面需要覆膜防护、无划伤、切割边无毛刺、运输时增加防护。

技术要求
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6.6
处4
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SFL-4200*2100D-20301

A3

A

不锈钢板1
重    量
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材    料

图    号

比    例

高建 郭庆梅

徐运祥
徐运祥 罗晓凯

2023-01-16

 

焊接件
济南二机床
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80±0.5 60
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40

52

60 35

30

6.6
处2

2-R
两处

3( ) 414

技术要求
采用亮面板，材质：06Cr18Ni11Ti，板面不需要抛光，两侧板允许拼焊；
使用氩弧焊焊接，保证焊缝美观，焊缝打磨光滑，焊后拉丝抛光处理；
供货商在供货时板面需要覆膜防护、无划伤、切割边无毛刺、运输时增加防护。

1.
2.
3.
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ULF-H-1400-44401

A1

B

板
重    量
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材    料

图    号

比    例2024-02-07

宋刚 娄连娣

王祥雨
王祥雨 宋刚

06Cr19Ni10
济南二机床
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技术要求
板料平整，无明显弯曲，平面度小于2mm；
未注公差按照GB/T1804-m;
棱角倒钝;

1.
2.
3.
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比    例

宋刚 张秀萍

王祥雨
王祥雨 宋刚

2023-10-07

b

06Cr19Ni10
济南二机床
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技术要求
棱角倒钝，清理毛刺。1.
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YW21036-31001

A3不锈钢板
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图    号

比    例

杨国振 郭庆梅

王祥雨
王祥雨 王祥雨

20210909

 

06Cr18Ni11Ti
济南二机床
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52≤

150°

此此此此 ＞R 1

技术要求
不允许拼接；
表面不允许有划伤；
采用亮面板，板面不需要抛光，板面需要覆膜防护，无划伤，切割边无毛刺，运输时增加防护；
棱边倒钝。

1.
2.
3.
4.

I

I (6处)
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10

R2
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1Cr18Ni9Ti
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比    例

焦琳 郭庆梅

赵昕颢
赵昕颢 张冠

20160624

接油盒

济南二机床
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技术要求
1 采用2mm厚1Cr18Ni9Ti不锈钢板折弯拼焊
2 焊缝不渗漏
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06Cr18Ni11Ti
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比    例

焦　琳 郭庆梅

李　凯
李　凯 高　冲

20221019

板

济南二机床
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板面无划伤、切割边无毛刺
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比    例

祁振宇 郭庆梅

焦琳
焦琳 杨龙成

2024-06-13
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技术要求：
两侧板允许拼焊，焊缝打磨光滑平整。1.
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06Cr18Ni11Ti
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比    例

罗晓凯 郭庆梅

史继富
史继富 罗晓凯

20211127

弯板

济南二机床
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比    例

杨国振 郭庆梅

王祥雨
王祥雨 王祥雨

20210909

不锈钢板

济南二机床
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技术要求
不允许拼接；
表面不允许有划伤；
采用亮面板，板面不需要抛光，板面需要覆膜防护，无划伤，切割边无毛刺，运输时增加防护;
棱边倒钝。

1.
2.
3.
4.
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比    例

李　科 郭庆梅

苑　佳
苑　佳 罗晓凯

20221029
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4

4 DJW10139/04 弯板 1 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.0

3 DJW10139/03 板 1 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.0

2 DJW10139/02 弯板 1 1Cr18Ni9Ti 0.1 0.1

1 DJW10139/01 弯板 1 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.0

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注

1

3040
.4

95

72

2

15

2

41

110° 110°

17
.5

37 72

1.5

5.5

1.本本本本本本，焊焊焊焊焊焊本焊焊焊焊焊焊本焊焊；
2.焊焊焊焊1mm。
.外外本

71.7
0
-1
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李　科 郭庆梅

苑　佳
苑　佳 罗晓凯

20221029
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34

2

焊缝均匀，焊接后不允许漏油
焊脚高1mm
焊后抛光处理，保持面平整

1.
2.
3.

1

2

2 DJW10413/02 弯板 1 1Cr18Ni9Ti 0.6 0.6

1 DJW10413/01 弯板 1 1Cr18Ni9Ti 0.3 0.3

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注

外协件
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比    例

杨国振 郭庆梅

刘鲁伟
刘鲁伟 罗晓凯

20221129

不锈钢防护罩

济南二机床
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杨国振
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技术要求
采用亮面板，板面不需要抛光；
供货商在供货时板面需要覆膜保护，无划伤，切割边无毛刺，运输时增加防护；

1.
2.

b1
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340

12.5

Y

Y 
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25
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30 15

Z

Z 
通4-M8( )
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   技技技技：
1. 整整整整整整整整,整焊焊焊焊焊焊焊，保保整保整保，整焊焊焊焊焊焊整，整保外外外。整整整机机机机，不不不不整焊机不不不；
2.所不所所所所所机所所所所,3mm以以所所以以以以以以以所；
3.整整机机以机机机机机，周周焊周周周，外无机不，机门门门门、外无无；
4.机、以门机下下技技焊周不下所3mm且周周且且且0.5mm。铰铰、机门、机门门、气气气周气气气气气气。每每机下下每每门、每两两整机每门、六
整铰铰。注注注机门门技门门，注机门各各技技机机门机机各各不不不各不各不各两焊不门各各各。另整机每门各外另另另另另不另以所另；
5.安装气弹簧的焊块，在调整好门的位置后配焊，确保门打开轻便、支撑可靠，门关闭后严实合缝。
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4 31
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14
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16
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33

22

23

24

252627

28

30

34 SLS-3*4100G-10001/34 接头 3 Q235-A 0.1 0.2

33 SLS-3*4100G-10001/33 板 1 Q235-A 2.0 2.0

32 SLS-3*4100G-10001/32 方管 2 Q235-A 25.5 51.0

31 SLS-3*4100G-10001/31 板 1 Q235-A 12.2 12.2

30 SLS-3*4100G-10001/30 板 8 Q235-A 0.1 0.9

29 SLS-3*4100G-10001/29 板 1 Q235-A 6.8 6.8

28 SLS-3*4100G-10001/28 板 1 Q235-A 6.8 6.8

27 SLS-3*4100G-10001/27 方管 2 Q235-A 85.2 170.4

26 SLS-3*4100G-10001/26 板 2 Q235-A 4.2 8.5

25 SLS-3*4100G-10001/25 板 1 Q235-A 10.3 10.3

24 SLS-3*4100G-10001/24 板 2 Q235-A 7.1 14.1

23 SLS-3*4100G-10001/23 块 1 Q235-A 0.4 0.4

22 SLS-3*4100G-10001/22 板 1 Q235-A 165.6 165.6

21 SLS-3*4100G-10001/21 板 1 Q235-A 2.1 2.1

20 SLS-3*4100G-10001/20 板 2 Q235-A 10.6 21.2

19 SLS-3*4100G-10001/19 板 2 Q235-A 8.1 16.2

18 SLS-3*4100G-10001/18 矩形管 2 Q235-A 2.0 4.0

17 SLS-3*4100G-10001/17 块 4 Q235-A 0.1 0.3

16 SLS-3*4100G-10001/16 板 1 Q235-A 8.1 8.1

15 SLS-3*4100G-10001/15 吊耳 4 Q235-A 2.9 11.4

14 SLS-3*4100G-10001/14 板 1 Q235-A 29.0 29.0

13 SLS-3*4100G-10001/13 方管 3 Q235-A 3.3 10.0

12 SLS-3*4100G-10001/12 导流罩 2 Q235-A 6.9 13.8

11 SLS-3*4100G-10001/11 圆筒 2 Q235-A 2.1 4.2

10 SLS-3*4100G-10001/10 板 2 Q235-A 5.1 10.3

9 SLS-3*4100G-10001/09 板 2 Q235-A 6.6 13.1

8 SLS-3*4100G-10001/08 矩形管 2 Q235-A 80.4 160.9

7 SLS-3*4100G-10001/07 矩形管 2 Q235-A 5.3 10.6

6 SLS-3*4100G-10001/06 方管 4 Q235-A 24.7 98.7

5 SLS-3*4100G-10001/05 板 1 Q235-A 2.5 2.5

4 SLS-3*4100G-10001/04 板 2 Q235-A 8.7 17.5

3 SLS-3*4100G-10001/03 方管 2 Q235-A 16.0 32.1

2 SLS-3*4100G-10001/02 方管 3 Q235-A 4.5 13.4

1 SLS-3*4100G-10001/01 方管 2 Q235-A 26.1 52.1

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注
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比    例

张英帅 郭庆梅

赵昕颢
赵昕颢 高　建
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55
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350
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2 DEF10123/02 不锈钢板 3 06Cr18Ni11Ti 0.1 0.2

1 DEF10123/01 不锈钢板 1 06Cr18Ni11Ti 1.4 1.4

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注
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高建 郭庆梅
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技术要求
不允许拼接。
表面不允许有划伤。
采用亮面板，板面不需要抛光，板面需要覆膜防护、无划伤、切割边无毛刺，运输时增加防护。
棱边倒钝

1.
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4.
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技术要求
不允许拼接
表面不允许有划伤。
采用亮面板，板面不需要抛光，板面需要覆膜防护、无划伤、切割边无毛刺，运输时增加防护。
棱边倒钝。

1.
2.
3.
4.

348±0.5225.5±0.5
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1.采用亮面板，材质：06Cr18Ni11Ti,板面不需要抛光，两侧板允许拼焊；
2.使用氩弧焊焊接，保证焊缝美观，焊缝打磨光滑，焊后拉丝抛光处理；
3.供货商在供货时板面需要覆膜防护、无划伤、切割边无毛刺、运输时增加防护。

技术要求：
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高建 郭庆梅

徐运祥
徐运祥 罗晓凯

2023-01-16

 

焊接件
济南二机床

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

A

A

A-A

B

B

B-B

55

3 218

R10

90

52

13

224
0
-0.5

130° 145°
R6

70

3( )

225

199±0.5

R3
.3

R3.3

42

13

1.采用亮面板，材质：06Cr18Ni11Ti，板面不需要抛光，两侧板允许拼焊；
2.使用氩弧焊焊接，保证焊缝美观，焊缝打磨光滑，焊后拉丝抛光处理；
3.供货商在供货时板面需要覆膜防护、无划伤、切割边无毛刺、运输时增加防护。
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马亮 蒋德奇
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2 ULF-H-1400A-43011/02 板 2 06Cr19Ni10 0.0 0.0

1 ULF-H-1400A-43011/01 弯板 1 06Cr19Ni10 2.0 2.0

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注

拼接处所有焊缝均为连续角焊缝，不得有渗漏；
棱角倒钝，焊后打磨棱角;

1.
2.

30 560 560 560

75
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δ3

345

密封垫(/07)外形图

7 ES4-1200NB/2-19707/07 密封垫 1 橡胶Ⅰ-2 0.0 kg 0.0 kg

6 ES4-1200NB/2-19707/06 挡板 1 5052 0.0 kg 0.0 kg

5 ES4-1200NB/2-19707/05 挡板 1 5052 0.1 kg 0.1 kg

4 ES4-1200NB/2-19707/04 加强筋 1 5052 0.0 kg 0.0 kg

3 ES4-1200NB/2-19707/03 加强筋板 1 6063 0.1 kg 0.1 kg

2 ES4-1200NB/2-19707/02 挡油弯板 1 5052 5.6 kg 5.6 kg

1 ES4-1200NB/2-19708/01 连接板 1 5052 0.9 kg 0.9 kg

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注

            技术要求
图中尺寸单位均为mm,除/02号挡油弯板板厚为3mm外，其余板厚度均为5mm。
/02号件挡油弯板成形后应保证板面平整，全长不平整度小于1mm；
/01和/03号零件要求折弯而成，不允许拼焊；
/07号零件：密封垫为装配用件，随此护罩一同制作提供；
图中未标注焊缝高度均为3-5mm，要求焊接牢固，除/03、/04零件焊缝外，其余焊缝要求满焊，
不允许渗漏；
本件成品去毛刺，表面整洁、美观，不允许有划痕，运输时有保护泡沫保护，严禁磕碰划伤；
本成品件为一般为金属原色，只有当用户有特殊要求时，根据用户要求，外侧面做漆面处理，并
在图纸技术要求中进行对颜色明确标注；
此零件成品验收，对图中垂直度进行检验；若不符合图纸要求，由供货商协助返修或补制新件。
此零件由物资外购。
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RS-2.5*4000D-20103

A3

A

接油盒
重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

祁振宇 郭庆梅

焦琳
焦琳 杨龙成

2024-06-13

 

焊接件
济南二机床
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12

A

A 

65
42

55

1

12

R1

技术要求

1.未注焊缝角高1~3.
2.外形美观，焊后无渗漏

2

1

G1/8

14

3

3 RS-2.6*4000-35002/02 块 1 Q235-A 0.0 0.0

2 RS-2.5*4000D-20103/0
1

板 2 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.0

1 RS-2.5*4000D-20103/0
2

弯板 1 1Cr18Ni9Ti 3.0 3.0

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注

20O

180

20
38.5

77
+2
+1

85 10 390 10 340 10 340 10 340 10 155（ ）

B

B 5处(两侧）

12 4

8

10

R42-
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06Cr18Ni11Ti

MSS-2.5*2150-12001

A3

C

不不不不

济济济济济

重    量
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更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

刘佳彬 郭庆梅

温智权
温智权 刘佳彬

2023-06-06

技技技技：
1.坯坯坯坯坯坯不不不不；
2.如如如如如如如如。

清清清清

R1110

400

450140140140140
45

10
0

450 140 140 140 140

45
10

0

900

3030 18
.17

(
)

A A

A-A 

900

B

B 14处

160 280±0.2 340±0.2

10
0±

0.2

160280±0.2340±0.2

10
0±

0.22525

CC

C-C 

D

D 
10处

b1

b2

b
2
刘佳彬
20230602

56±0.2
28±0.1

40+0.5
+0.3O

5.52-O

12.51

10.4O

90°

5.5O

10.4O

1

90°

28
0.7

3

362.16

c1

c
1
刘佳彬
20231017
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RS-2.5*4000D-45002
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更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

邹明志 郭庆梅

焦琳
焦琳 杨龙成

2024-06-13

 

焊接件
济南二机床
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A
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77
+1
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38.5

65
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1
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R1
G1/8 技术要求

1.未注焊缝角高1~3.
2.外形美观，焊后无渗漏

3 RS-2.5*4000D-45002/03 块 2 Q235-A 0.0 0.1

2 RS-2.5*4000D-45002/02 板 2 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.0

1 RS-2.5*4000D-45002/01 弯板 1 1Cr18Ni9Ti 3.1 3.1

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注

2

3
1

170 10 390 10 340 10 340 10 340 10 170

B

B 

12

84

10

2-R
5处

38
.5
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06Cr18Ni11Ti

EF-2.5*4300-13602

A4

A

重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

邹明志 郭庆梅

李凯
李凯 杨龙成

2024-02-26

弯板

济南二机床
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06Cr18Ni11Ti

SFL-4200*2100G-13301

A4
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重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

邹明志 郭庆梅

王立帮
王立帮 苑佳

2024-06-06

不锈钢板

济南二机床
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06Cr19Ni10

CDX10-00009
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处    数
签    字
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校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

孙长伟 燕龙浩

刘学凯
刘学凯 刘学凯

2023-10-26

不锈钢钢管

济南二机床

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

56
50

O8











1 2 3 4

D

C

B

A

E

F

1 2 3 4

D

C

B

A

E

F

1

11:52.78

1Cr18Ni9Ti
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日    期

材    料

图    号

比    例

李　科 郭庆梅

苑　佳
苑　佳 罗晓凯

20221101

弯板

济南二机床
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4

李科
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1Cr18Ni9Ti
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图幅:

更改标记

 共    页

 第    页

处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

李　科 郭庆梅

苑　佳
苑　佳 罗晓凯

20221101

板

济南二机床

b
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李科
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1Cr18Ni9Ti

EF-2.5*4300-19004

A4
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重    量

图幅:

更改标记

 共    页

 第    页

处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

邹明志 郭庆梅

赵昕颢
赵昕颢 杨龙成

2024-03-15

护板

济南二机床
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

宋刚 郭庆梅

张风虎
张风虎 宋刚

2024-03-07

b

06Cr19Ni10
济南二机床
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材    料

图    号

比    例

肖新倩 燕龙浩

冯玉环
冯玉环 肖新倩

2024-04-26
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处    数
签    字
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校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

邹明志 郭庆梅

焦琳
焦琳 杨龙成

2024-06-13

 

焊接件
济南二机床
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R1
G1/8 技术要求

1.未注焊缝角高1~3.
2.外形美观，焊后无渗漏

3 RS-2.5*4000D-45002/03 块 2 Q235-A 0.0 0.1

2 RS-2.5*4000D-45002/02 板 2 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.0

1 RS-2.5*4000D-45006/01 弯板 1 1Cr18Ni9Ti 3.7 3.7

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注

2

3
1

12

2601630

38
.5

170 10 390 10 340 10 340 10 340 10 340 10 170

B
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6处
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不锈钢板
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处    数
签    字
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设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

张英帅 张秀萍

李欣源
李欣源 苑　佳

20220627
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90°
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技术要求：
坯料选用工业板面的不锈钢板，板面需要覆膜防护、无划伤、

切割边无毛刺、运输时增加防护；
该件加工前校直，不得扭曲变形；
不允许拼接。

1.

2.
3.
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支架
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更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

李　科 郭庆梅

苑　佳
苑　佳 罗晓凯

20221103

b

焊接件
济南二机床

1
李科

2023/6/30

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

1
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3

4

6

6 DJW55A03/06 板 1 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.0

5 DJW55A03/05 板 2 1Cr18Ni9Ti 0.2 0.3

4 DJW55A03/04 板 1 1Cr18Ni9Ti 3.4 3.4

3 DJW55A03/03 板 3 1Cr18Ni9Ti 0.1 0.4

2 DJW55A03/02 矩形管 1 1Cr18Ni9Ti 1.2 1.2

1 DJW55A03/01 弯板 1 1Cr18Ni9Ti 1.5 1.5

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注
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130
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30

焊接美观不变形
注意保证圆弧豁口与孔同心
1.

M5 
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处    数
签    字
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标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

罗晓凯 郭庆梅

史继富
史继富 罗晓凯

20211127

支架

济南二机床
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标    准
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主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

刘鲁伟 郭庆梅

赵昕颢
赵昕颢 刘鲁伟

2023-12-21

调整垫

济南二机床
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主    管
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材    料

图    号

比    例

李　科 郭庆梅

高　冲
高　冲 李　科

20220224

不锈钢板

济南二机床
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技术要求：
不允许拼接。

表面不允许有划伤。

采用冷轧不锈钢板,外表面(A面)抛光处理

1.

2.

3.
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图    号

比    例

宋刚 张秀萍

张风虎
张风虎 宋刚

2024-01-22

末料光电支架

济南二机床
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标    准

工    艺
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材    料

图    号

比    例

徐运祥 郭庆梅

焦琳
焦琳 杨龙成

2024-04-01

 

06Cr18Ni11Ti
济南二机床

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

A

A

A-A
B

B

B-B

55

3 218

52

1.采用亮面板，材质：06Cr18Ni11Ti，板面不需要抛光，两侧板允许拼焊；
2.使用氩弧焊焊接，保证焊缝美观，焊缝打磨光滑，焊后拉丝抛光处理；
3.供货商在供货时板面需要覆膜防护、无划伤、切割边无毛刺、运输时增加防护。

技术要求

224
0
-0.5

130° 145°
R10R6

3( )

259±0.5

R3
.3

R3.3

55
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R3
.3

3

42

6.6
处4

55

285

13

70

80

150
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1 2 3 4 5 6 987
1
11:539.53

06Cr18Ni11Ti

MSS-2.5*2150-41101

A1

C

不锈钢板

济济济济济

重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例2023-06-06

刘佳彬 郭庆梅

温智权
温智权 刘佳彬

0
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±0
.5
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0±
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A A
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(62处)
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1:3 270°’
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R1100

技技技技：
1.坯坯坯坯坯坯坯坯坯坯；
2.沿沿沿沿坯20割割割割。

90°

80±0.5 80±0.5 80±0.5 80±0.5 100±0.5 150±0.5

C

C 
2:1

90°

12.8O

6.640-O

147.5

1

0.9

130±0.5 130±0.5

50

0

160±0.5

320±0.5
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740±0.5

62处

b1

b2

b3

b
3
刘佳彬
20230602

c1

c
1
刘佳彬
20231016
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11:2.50.21

1Cr18Ni9Ti

DRS21014

A4

B

重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

李　科 郭庆梅

李欣源
李欣源 李智亮

20220414

不锈钢板

济南二机床

b
1

李科
2022/4/11

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

32

2 2
28
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40

R22-

棱棱棱棱，打打打打

160

116

180

5 5

12.5 12.5
22

10

R5
R5

10 10

165° 处R(2 )

12.5

15

技术要求：
不允许拼接。

表面不允许有划伤。

采用冷轧不锈钢板,外表面(A面)抛光处理

1.

2.

3.

两两两棱两棱R5
b1
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DJW10139

A3
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接油盒
重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

李　科 郭庆梅

苑　佳
苑　佳 罗晓凯

20221029

 

焊接件
济南二机床

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

4 DJW10139/04 弯板 1 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.0

3 DJW10139/03 板 1 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.0

2 DJW10139/02 弯板 1 1Cr18Ni9Ti 0.1 0.1

1 DJW10139/01 弯板 1 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.0

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注

1

2

3

4

4 DJW10139/04 弯板 1 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.0

3 DJW10139/03 板 1 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.0

2 DJW10139/02 弯板 1 1Cr18Ni9Ti 0.1 0.1

1 DJW10139/01 弯板 1 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.0

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注

1.本本本本本本，焊焊焊焊焊焊本焊焊焊焊焊焊本焊焊；
2.焊焊焊焊1mm。
外外本

30

1

40
.4

72

2

15

2
41

95

110° 110°

71.7
0
-1

5.5
1.5

72

17
.5

37
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06Cr19Ni10

ULF-H-1400-10016

A4
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重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
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校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

张风虎 娄连娣

马亮
马亮 宋刚

2024-02-23

接近开关支架

济南二机床
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1Cr18Ni9Ti
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A4

A
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图幅:
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标    准
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材    料

图    号

比    例

李科 郭庆梅

苑佳
苑佳 李科

2024-01-10

板

济南二机床
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06Cr19Ni10

ULF-H-1600-46506
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重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
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设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

宋刚 张秀萍

王祥雨
王祥雨 宋刚

2023-10-07

弯板

济南二机床
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3003

ES4-1200NB/2-14004

A4

A

重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
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设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

张培森 任伟

李先锋
李先锋 齐少银

2024-06-07

板

济南二机床
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材    料

图    号

比    例

张培森 任伟

李先锋
李先锋 齐少银

2024-06-07

板

济南二机床
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06Cr18Ni11Ti

MSS-3.5*2150-10103
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不锈钢板
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重    量

图幅:

更改标记
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工    艺
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材    料

图    号

比    例2024-01-04
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技技技技：
1.坯坯坯坯坯坯坯坯坯坯；
2.沿沿沿沿坯20割割割割。
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图幅:

更改标记
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工    艺
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材    料

图    号

比    例

祁振宇 郭庆梅

焦琳
焦琳 杨龙成

2024-06-13

 

06Cr18Ni11Ti
济南二机床
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149 130 40( )
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70 80±0.5
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四处
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处R(4 )
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技术要求：
两侧板允许拼焊，焊缝打磨光滑平整。1.
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图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

李　科 郭庆梅

苑　佳
苑　佳 罗晓凯

20221103

b

焊接件
济南二机床

11
李科

2022/12/26

c
1

李科
2023/6/30

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

1

23

4

5

8 DJW55A05/08 板 1 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.0

7 DJW55A05/07 板 2 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.0

6 DJW55A05/06 板 2 1Cr18Ni9Ti 0.1 0.2

5 DJW55A05/05 板 4 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.1

4 DJW55A05/04 板 1 1Cr18Ni9Ti 1.1 1.1

3 DJW55A05/03 板 2 1Cr18Ni9Ti 0.5 0.9

2 DJW55A05/02 矩形管 2 1Cr18Ni9Ti 1.7 3.5

1 DJW55A05/01 弯板 1 1Cr18Ni9Ti 7.9 7.9

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注
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签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

杨国振 郭庆梅

王祥雨
王祥雨 杨国振

20210910

弯板

济南二机床
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技术要求
外协成品;
表面镀白锌。

1.
2.

b2
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标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

邹明志 郭庆梅

赵昕颢
赵昕颢 杨龙成

2024-03-15

不锈钢板

济南二机床
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图幅:

更改标记
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处    数
签    字
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设    计
校    对
标    准

工    艺
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日    期

材    料

图    号

比    例2024-06-13

祁振宇 郭庆梅

焦琳
焦琳 杨龙成

1Cr18Ni9Ti
济南二机床
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9 处(8 )
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处R(7 )
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Ⅱ
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45

62
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2

16

2

R2
2-

技术要求：
不允许拼接。

表面不允许有划伤。

采用冷轧不锈钢板,外表面(A面)抛光处理

1.

2.

3.
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80

2035

401119
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15
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图幅:

更改标记

 共    页

 第    页

处    数
签    字
日    期
设    计
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标    准

工    艺
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日    期

材    料

图    号

比    例

张聪 任伟

李庆勇
李庆勇 齐少银

2024-06-07

b1

焊接件
济南二机床

1
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A

C C

B B

A-A 
B-B X

X 
1:3.25

345

3

32 37

142

17
60

3~5
焊接焊焊

A

n 3 A
严格保证

n 2 A
严格保证

212

85

50

R2
R2

n 3 An 3 A
严格保证 严格保证

R4

R4 R4

C-C 

5
8

9
10

40

焊接焊焊
允允允允焊

焊接焊焊
允允允允焊

142

23
0

25

25

R6
R6

R6
n 3 A

n 2 A 3

40±0.3

0 90
±0
.3

18
0±
0.3

27
0±
0.3

345
12

28
±0
.3

60

215

1307
85

12
7

O118- 5

5

7 25 35 27 35

R7

15

5

3219

5147

212
40±0.3 90±0.3 90±0.3 90±0.3

28
±0
.3

60

12

δ3

345

O128- 通( )

密封垫(/07)外形图

2

13 456 7

7 ES4-1200NB/2-19707/07 密封垫 1 橡胶Ⅰ-2 0.0 kg 0.0 kg

6 ES4-1200NB/2-19707/06 挡板 1 5052 0.0 kg 0.0 kg

5 ES4-1200NB/2-19707/05 挡板 1 5052 0.1 kg 0.1 kg

4 ES4-1200NB/2-19707/04 加强筋 1 5052 0.0 kg 0.0 kg

3 ES4-1200NB/2-19707/03 加强筋板 1 6063 0.1 kg 0.1 kg

2 ES4-1200NB/2-19707/02 挡油弯板 1 5052 5.6 kg 5.6 kg

1 ES4-1200NB/2-19707/01 连接板 1 5052 0.9 kg 0.9 kg

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注

            技术要求
图中尺寸单位均为mm,除/02号挡油弯板板厚为3mm外，其余板厚度均为5mm。
/02号件挡油弯板成形后应保证板面平整，全长不平整度小于1mm；
/01和/03号零件要求折弯而成，不允许拼焊；
/07号零件：密封垫为装配用件，随此护罩一同制作提供；
图中未标注焊缝高度均为3-5mm，要求焊接牢固，除/03、/04零件焊缝外，其余焊缝要求满焊，
不允许渗漏；
本件成品去毛刺，表面整洁、美观，不允许有划痕，运输时有保护泡沫保护，严禁磕碰划伤；
本成品件为一般为金属原色，只有当用户有特殊要求时，根据用户要求，外侧面做漆面处理，并
在图纸技术要求中进行对颜色明确标注；
此零件成品验收，对图中垂直度进行检验；若不符合图纸要求，由供货商协助返修或补制新件。
此零件由物资外购。

1.
2.
3.
4.
5.

6.
7.

8.
9.

外外外
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90°
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11:10.03

06Cr18Ni11Ti

EF-2.5*4300-13518

A4

A

重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

邹明志 郭庆梅

赵昕颢
赵昕颢 杨龙成

2024-03-15

弯板

济南二机床
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EF-2.5*4300-13530

A3

A

挡块
重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

邹明志 郭庆梅

赵昕颢
赵昕颢 杨龙成

2024-03-15
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济南二机床

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

55O
65O

75O

94O

16
.5

20
8

21
.5

15

46
.5

60
±0
.2

60
±0
.2

53-M

17
0

6M 通

50

10

O100

3.2

A 

技术要求

圆弧过渡光滑，自然；1.

2.使用氩弧焊接，焊接牢固，可靠
尽量减小变形；

3.切割边无毛刺，运输时增加保护；
4.焊后打磨焊缝，至光滑过度

511
.5

A

10
°

25

10
.4
±0
.1

6

10
°

6
O

3.4
O

贯
通

两
处

4.4

12
.5

12.512.5

20
±0
.2

64
.5

外协成品

1

2

3

3 EF-2.5*4300-13530/03 块 1 06Cr18Ni11Ti 0.3 0.3

2 EF-2.5*4300-13530/02 板 1 06Cr18Ni11Ti 0.6 0.6

1 EF-2.5*4300-13530/01 弯板 1 06Cr18Ni11Ti 1.3 1.3

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注
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0Cr18Ni9

SFL-4200*2100G-14006

A4

A

重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

邹明志 郭庆梅

王立帮
王立帮 苑佳

2024-05-27

不锈钢防护罩

济南二机床
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412 2( )
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O5.52- 两两

12.5

技术要求
采用亮面板，板面不需要抛光；
供货商在供货时板面需要覆膜保护，无划伤，切割边无毛刺，运输时增加防护；

1.
2.

14
3

20
O52- 通
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SFL-4100*2100E-21003

A2

B

不锈钢板2
重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例20221025

罗晓凯 郭庆梅

焦　琳
焦　琳 罗晓凯

06Cr18Ni11Ti
济南二机床

b
2

罗晓凯
2023/3/29

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

15

155°
R2

15 240

28

5倒倒5×
15

25 35

该该该该该该该处倒该

430±0.5 255±0.5 480±0.5 430±0.5 430±0.5 430±0.5 430±0.5

5倒倒5×

3175

不不不不

该处该不该该该对该，保保对该处保保不保不保
内内该倒该该保内保内内内内倒该

Ⅱ

 Ⅱ
1:3.5
5

25

10-R

12.5

6
处10

12.5
20( )

外外外外外保倒该

A

A

A-A 

Ⅰ

 Ⅰ
1:2

9
44

150°0'

52<=

7

35

<=
6

此保倒该 ＞R 1

技术要求
不允许拼接
表面不允许有划伤。
采用亮面板，板面不需要抛光，板面需要覆膜防护、无划伤、切割边无毛刺，运输时增加防护。
棱边倒钝。

1.
2.
3.
4.

58u0.5 199u0.5

15

6.6 6.6
b2 b1
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11:510.60

焊接件

DJW55A02

A4

C

重    量

图幅:

更改标记
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处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

李　科 郭庆梅

苑　佳
苑　佳 罗晓凯

20221107

支架

济南二机床

b
3

李科
2022/11/7

c
1

李科
2023/6/30

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

1 2

3

4

5

5 DJW55A02/05 板 2 1Cr18Ni9Ti 0.6 1.1

4 DJW55A02/04 板 1 1Cr18Ni9Ti 0.6 0.6

3 DJW55A02/03 管 4 1Cr18Ni9Ti 0.2 0.8

2 DJW55A02/02 板 1 1Cr18Ni9Ti 2.2 2.2

1 DJW55A02/01 弯板 1 1Cr18Ni9Ti 5.8 5.8

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注
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SFL-4100*2100E-21002
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B

不锈钢板1
重    量

图幅:

更改标记
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处    数
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设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例20221025

罗晓凯 郭庆梅

焦　琳
焦　琳 罗晓凯

06Cr18Ni11Ti
济南二机床

b
2

罗晓凯
2023/3/29
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25 35
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52<=

技术要求
不允许拼接。
表面不允许有划伤。
采用亮面板，板面不需要抛光，板面需要覆膜防护、无划伤、切割边无毛刺，运输时增加防护。
棱边倒钝

1.
2.
3.
4.

58u0.5 199u0.5
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6.6 6.6

b1 b2
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EF-2.5*4300-20202

A3

A

不锈钢板2
重    量

图幅:

更改标记

 共    页

 第    页

处    数
签    字
日    期
设    计
校    对
标    准

工    艺
主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

徐运祥 郭庆梅

焦琳
焦琳 杨龙成

2024-04-01

 

06Cr18Ni11Ti
济南二机床
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B -B

A

A A -A
130°

R6
145°

124

5290

13 13

3 198

1.采用亮面板，材质：06Cr18Ni11Ti，板面不需要抛光，两侧板允许拼焊；
2.使用氩弧焊焊接，保证焊缝美观，焊缝打磨光滑，焊后拉丝抛光处理；
3.供货商在供货时板面需要覆膜防护、无划伤、切割边无毛刺、运输时增加防护。

技术要求
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1Cr18Ni9Ti

DJW55A01

A4

B

重    量

图幅:

更改标记
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签    字
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主    管
日    期

材    料

图    号

比    例

李　科 郭庆梅

苑　佳
苑　佳 罗晓凯

20221103

支架

济南二机床

b
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2023/6/30
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06Cr19Ni10

RS-2.5*4000D-20206

A4
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重    量

图幅:
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比    例

祁振宇  

 
 杨龙成

2024-07-08

弯板

济南二机床
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RS-2.5*4000D-20201

A3
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更改标记
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标    准
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材    料

图    号

比    例

祁振宇 郭庆梅

焦琳
焦琳 杨龙成

2024-06-13

 

06Cr18Ni11Ti
济南二机床
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      技术要求
两侧板允许拼焊，焊缝打磨光滑平整。1.

处R(4
)
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MSS-3.5*2150-40006

A3
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托板
重    量

图幅:
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比    例

赵庆帅 郭庆梅

刘佳彬
刘佳彬 刘佳彬

2024-05-30

-

06Cr18Ni11Ti
济南二机床

不允许拼接；
A表面抛光；
去污除锈。
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比    例2024-06-13

祁振宇 郭庆梅
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焦琳 杨龙成

1Cr18Ni9Ti
济南二机床
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技术要求：
不允许拼接。

表面不允许有划伤。

采用冷轧不锈钢板,外表面(A面)抛光处理

1.

2.

3.

80 119
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重    量

图幅:
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标    准
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日    期

材    料

图    号

比    例

赵庆帅 郭庆梅

刘佳彬
刘佳彬 刘佳彬

2024-05-30

-

06Cr18Ni11Ti
济南二机床

不允许拼接;
B表面抛光，粗糙度Ra＜0.8;
去污除锈。
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肖念 王明
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去除毛刺，尖角倒圆。1.
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比    例

徐运祥 郭庆梅
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技术要求：
采用亮面板，板面不需要抛光；
供货商在供货时板面需要覆膜防护、无划伤、切割边无毛刺、运输时增加防护。
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王祥雨 杨国振
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b
1

高冲
2023/10/10

c
1

高冲
2024/4/10

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

90

35
45

4-R

92-

10 30u0.2

12.5

12.5

R4

3

35

62

25

50

O31

R84-

12.5

b1技术要求
外协成品；
表面镀白锌。
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邹明志 郭庆梅
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比    例

祁振宇 郭庆梅
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技术要求：
两侧板允许拼焊，焊缝打磨光滑平整。1.
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材    料

图    号

比    例

孙政虎 燕龙浩

董爱珍
董爱珍 孙政虎
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济南二机床
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零件表面平整，无缺陷。
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材    料

图    号

比    例

徐运祥 郭庆梅

焦琳
焦琳 杨龙成
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济南二机床
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技术要求
采用亮面板，材质：06Cr18Ni11Ti，板面不需要抛光，两侧板允许拼焊；
使用氩弧焊焊接，保证焊缝美观，焊缝打磨光滑，焊后拉丝抛光处理；
供货商在供货时板面需要覆膜防护、无划伤、切割边无毛刺、运输时增加防护。
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祁振宇 郭庆梅
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济南二机床
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技术要求：
不允许拼接。

表面不允许有划伤。

采用冷轧不锈钢板,外表面(A面)抛光处理

1.

2.

3.

80 119

2035

15

15

b1

b2

b3

b4



1 2 3 4

D

C

B

A

E

F

1 2 3 4

D

C

B

A

E

F

1

11:20.60

06Cr18Ni11Ti

EF-2.5*4300-20206

A4

A

重    量
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技术要求
采用亮面板，板面不需要抛光；
供货商在供货时板面需要覆膜防护、无划伤、切割边无毛刺、运输时增加防护。
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济南二机床
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焊接件
济南二机床
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3 DWM24009/03 弯板 1 06Cr18Ni11Ti 4.9 4.9

2 DWM24009/02 板 2 06Cr18Ni11Ti  .2  .4

1 DWM24009/01 管 1 06Cr19Ni10  .3  .3

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注

3

1

2

3

技术要求

焊装后零件应平整，不得有扭曲等缺陷。
周边打磨光滑。
焊缝焊角高为5。

1.
2.
3.

64-M 通
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技术要求：
采用2mm厚不锈钢板折弯后焊接，焊后打磨光滑；
焊缝不得漏油。

1.
2.
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不锈钢件折弯美观，焊接焊缝打磨光滑平整

1

2
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4

4 DEF10326/04 弯板 1 06Cr18Ni11Ti 0.2 0.2

3 DEF10326/03 弯板 1 06Cr18Ni11Ti 2.1 2.1

2 DEF10326/02 弯板 1 06Cr18Ni11Ti 2.7 2.7

1 DEF10326/01 弯板 1 06Cr18Ni11Ti 0.2 0.2

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注
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罗晓凯 郭庆梅

史继富
史继富 罗晓凯

20211127

护罩

济南二机床
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采用亮面板，板面不需要抛光；
供货商在供货时板面需要覆膜防护、无划伤、切割边无毛刺、运输时增加防护。

1.
2.

技术要求
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李　科 郭庆梅

苑　佳
苑　佳 罗晓凯

20221103

b

焊接件
济南二机床
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李科
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4042

1

2
34

56
7

7 DJW55A06/07 板 3 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.1

6 DJW55A06/06 板 2 1Cr18Ni9Ti 0.1 0.2

5 DJW55A06/05 板 1 1Cr18Ni9Ti 0.0 0.0

4 DJW55A06/04 板 1 1Cr18Ni9Ti 0.7 0.7

3 DJW55A06/03 矩形管 1 1Cr18Ni9Ti 1.3 1.3

2 DJW55A06/02 矩形管 1 1Cr18Ni9Ti 2.2 2.2

1 DJW55A06/01 弯板 1 1Cr18Ni9Ti 3.7 3.7

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注

11.5 11.570

M5 2-

b1
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马振 张启令

张风虎
张风虎 马振
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济南二机床
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不锈钢，刷透明黄丙烯酸聚酯漆1.
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中间过渡板
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马亮 蒋德奇
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2 ULF-H-1400-43004/02 弯板 4 06Cr19Ni10 1.4 5.5

1 ULF-H-1400A-43013/01 弯板 1 06Cr19Ni10 32.5 32.5

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注

技术要求
断续焊+点焊，焊接牢固；
焊后不能有明显变形；
棱角打磨倒钝;

1.
2.
3.
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425 425
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任孟斌 郭庆梅

焦　琳
焦　琳 李智亮
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 焦琳 郭庆梅

赵昕颢
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B
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济南二机床
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7 25 35 27 35
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15

5

3219

5147

212
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28
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60

12

δ3

345

O128- 通( )

密封垫(/07)外形图

2

13 456 7

7 ES4-1000NB/3-19707/07 密封垫 1 橡胶Ⅰ-2 0.0 kg 0.0 kg

6 ES4-1000NB/3-19707/06 挡板 1 5052 0.0 kg 0.0 kg

5 ES4-1000NB/3-19707/05 挡板 1 5052 0.1 kg 0.1 kg

4 ES4-1000NB/3-19707/04 加强筋 1 5052 0.0 kg 0.0 kg

3 ES4-1000NB/3-19707/03 加强筋板 1 6063 0.1 kg 0.1 kg

2 ES4-1000NB/3-19707/02 挡油弯板 1 5052 5.6 kg 5.6 kg

1 ES4-1000NB/3-19707/01 连接板 1 5052 0.9 kg 0.9 kg

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注

            技术要求
图中尺寸单位均为mm,除/02号挡油弯板板厚为3mm外，其余板厚度均为5mm。
/02号件挡油弯板成形后应保证板面平整，全长不平整度小于1mm；
/01和/03号零件要求折弯而成，不允许拼焊；
/07号零件：密封垫为装配用件，随此护罩一同制作提供；
图中未标注焊缝高度均为3-5mm，要求焊接牢固，除/03、/04零件焊缝外，其余焊缝要求满焊，
不允许渗漏；
本件成品去毛刺，表面整洁、美观，不允许有划痕，运输时有保护泡沫保护，严禁磕碰划伤；
本成品件为一般为金属原色，只有当用户有特殊要求时，根据用户要求，外侧面做漆面处理，并
在图纸技术要求中进行对颜色明确标注；
此零件成品验收，对图中垂直度进行检验；若不符合图纸要求，由供货商协助返修或补制新件。
此零件由物资外购。

1.
2.
3.
4.
5.

6.
7.

8.
9.

外外外

230

90°
u30′

B1















































































































































































1 2 3 4

D

C

B

A

E

F

1 2 3 4

D

C

B

A

E

F

1

11:10.11

1Cr18Ni9Ti

BWM-3*4000A-20204

A4

A

重    量
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焦琳 郭庆梅

韩晓红
韩晓红 焦琳

20180813

折弯板

济南二机床
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过渡托板
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外协成品

技术要求
35*95矩形孔使用激光切割，矫平后折弯,拉丝抛光处理；
长度允许拼焊，拼接处见图纸，拼接焊缝焊角打磨光滑，保证外形平整；
供货时板面需要覆膜防护、无划伤、切割边无毛刺、运输时增加防护；
X放大视图115尺寸保证折弯后公差。

1.
2.
3.
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	417204_RS-2.5x4000D-45002;A
	417205_EF-2.5x4300-13602;A
	417206_SFL-4200x2100G-13301;A
	417207_EF-2.5x4300-31102;A
	417207_EF-2.5x4300-31102;A
	Model


	417208_CDX10-00009;A
	417209_SPE4-800G_1-12342;A
	417209_SPE4-800G_1-12342;A
	Model


	417210_BWM-2.5x4200X-20503;A
	417210_BWM-2.5x4200X-20503;A
	Model


	417211_RS-3x4300-13417;A
	417211_RS-3x4300-13417;A
	Model


	417212_PE2-1200H-12203;A
	417212_PE2-1200H-12203;A
	Model


	417213_DJW10715;B
	417214_DJW10716;B
	417215_SLS-2.5x4000E-80001;A
	417215_SLS-2.5x4000E-80001;A
	Model


	417216_EF-2.5x4300-19004;A
	417217_ULF-H-1400-40416;B
	417218_EVA0428SL-J22-97107;B
	417219_RS-2.5x4000D-45006;A
	417220_DEF40002;A
	417221_CTL-2.5x1850C-40204;A
	417221_CTL-2.5x1850C-40204;A
	Model


	417222_DJW55A03;B
	417223_DEF13121;A
	417224_JWS-5500x700Q-13002;A
	417225_DRS21015;A
	417226_ULF-H-1600-40220A;A
	417227_EF-2.5x4300-20203;A
	417228_MSS-2.5x2150-41101;C
	417229_DRS21014;B
	417230_DJW10139;A
	417231_ULF-H-1400-10016;A
	417232_BL-3x1850B-30014;A
	417232_BL-3x1850B-30014;A
	Model


	417233_BL-3x1850B-23020;A
	417233_BL-3x1850B-23020;A
	Model


	417234_DJW10722;A
	417235_ULF-H-1600-46506;A
	417236_ES4-1200NB_2-14004;A
	417237_ES4-1200NB_2-14005;A
	417238_MSS-3.5x2150-10103;B
	417239_CTL-3.5x2150-57112;A
	417239_CTL-3.5x2150-57112;A
	Model


	417240_RS-2.5x4000D-20203;A
	417241_DJW55A05;C
	417242_DEF30502;B
	417243_EF-2.5x4300-13302;A
	417244_RS-2.5x4000D-22002;A
	417245_ES4-1200NB_2-19707;B
	417246_EF-2.5x4300-13518;A
	417247_EF-2.5x4300-13530;A
	417248_PE4-1000K-12215;B
	417248_PE4-1000K-12215;B
	Model


	417249_SFL-4200x2100G-14006;A
	417250_SFL-4100x2100E-21003;B
	417251_DJW55A02;C
	417252_CTL-2.5x1850C-53406;A
	417252_CTL-2.5x1850C-53406;A
	Model


	417253_SFL-4100x2100E-21002;B
	417254_EF-2.5x4300-20202;A
	417255_XMQC22ZW058-94905;A
	417255_XMQC22ZW058-94905;A
	Model


	417256_ETS-150x30x30F-13104;B
	417256_ETS-150x30x30F-13104;B
	Model


	417257_DJW55A01;B
	417258_CTL-2.5x1850C-46021;A
	417258_CTL-2.5x1850C-46021;A
	Model


	417259_RS-2.5x4000D-20206;A
	417260_CTL-2.5x1850C-50212;A
	417260_CTL-2.5x1850C-50212;A
	Model


	417261_CTL-2.5x1850C-10009;A
	417261_CTL-2.5x1850C-10009;A
	Model


	417262_RS-2.5x4000D-20201;A
	417263_BL-3x1850B-43403;A
	417263_BL-3x1850B-43403;A
	Model


	417264_MSS-3.5x2150-40006;A
	417265_RS-2.5x4000D-21001;A
	417266_MSS-3.5x2150-40005;A
	417267_CTL-2.5x1850C-53902;A
	417267_CTL-2.5x1850C-53902;A
	Model


	417268_XMQC22ZW058-94902;A
	417268_XMQC22ZW058-94902;A
	Model


	417269_ES4-1400XNF-14205;B
	417270_EF-2.5x4300-20403;A
	417270_EF-2.5x4300-20403;A
	Model


	417271_CTL-2.5x1850C-46022;A
	417271_CTL-2.5x1850C-46022;A
	Model


	417272_CTL-2.5x1850C-50213;A
	417272_CTL-2.5x1850C-50213;A
	Model


	417273_EF-2.5x4300-13520;A
	417274_BL-3x1850B-43601;A
	417274_BL-3x1850B-43601;A
	Model


	417275_EF-2.5x4300-20208;A
	417276_DEF30008;C
	417277_EF-2.5x4300-13603;A
	417278_CTL-2.5x1850C-53405;A
	417278_CTL-2.5x1850C-53405;A
	Model


	417279_PE2-630J-12213;A
	417279_PE2-630J-12213;A
	Model


	417280_RS-2.5x4000D-20202;A
	417281_PE4-1000K-12214;B
	417281_PE4-1000K-12214;B
	Model


	417282_SXD22F13-20005;B
	417283_EF-2.5x4300-20201;A
	417284_RS-2.5x4000D-22001;A
	417285_EF-2.5x4300-20206;A
	417286_AFPABC1512-10021A;B
	417287_ETS-150x30x30F-13108;B
	417287_ETS-150x30x30F-13108;B
	Model


	417288_BL-3x1850B-43602;A
	417288_BL-3x1850B-43602;A
	Model


	417289_CDZ30-00018;A
	417290_MSS-3.5x2150-10102;B
	417291_DJW10810;A
	417292_DWM24009;A
	417293_SLS-2.6x4000-40001;B
	417294_DLTS10318;A
	417295_DEF10326;A
	417296_DEF13924;A
	417297_DJW55A06;B
	417298_ULF-H-1400A-20302;A
	417299_QDC-2500x2500C_2-40010;A
	417300_ULF-H-1400A-10510;A
	417301_ULF-H-1400A-43013;A
	417302_RS-3x4100B-40004;A
	417303_BWM-3x4000-20211;A
	417304_EF-2.5x4300-20205;A
	417305_ES4-1000NB_3-19707;B
	417306_BL-3.2x2050B-48005;A
	417306_BL-3.2x2050B-48005;A
	Model


	417307_SPE4-800G-12219;A
	417307_SPE4-800G-12219;A
	Model


	417308_ETS-150x35x25D-20710;B
	417308_ETS-150x35x25D-20710;B
	Model


	417309_BWM-2.5x4200E-20209;A
	417309_BWM-2.5x4200E-20209;A
	Model


	417310_SLS-3x4100C-10003;A
	417310_SLS-3x4100C-10003;A
	Model


	417311_ETS-150x35x25D-20713;A
	417311_ETS-150x35x25D-20713;A
	Model


	417312_ETS-150x35x25D-20715;B
	417312_ETS-150x35x25D-20715;B
	Model


	417313_BL-3.2x2150A-50225;B
	417313_BL-3.2x2150A-50225;B
	Model


	417314_BL-3.2x2150A-50224;B
	417314_BL-3.2x2150A-50224;B
	Model


	417315_RS-2.5x4300D-56101;A
	417315_RS-2.5x4300D-56101;A
	Model


	417316_BL-3.2x2050E-50504;B
	417316_BL-3.2x2050E-50504;B
	Model


	417317_CTL-2.5x1850A-50514;A
	417317_CTL-2.5x1850A-50514;A
	Model


	417318_BL-3.2x2050E-50603;B
	417318_BL-3.2x2050E-50603;B
	Model


	417319_BL-10x1400-11004;A
	417319_BL-10x1400-11004;A
	Model


	417320_CTL-2.5x1850C-50501;A
	417320_CTL-2.5x1850C-50501;A
	Model


	417321_CTL-3.5x2150-53002;B
	417321_CTL-3.5x2150-53002;B
	Model


	417322_ETS-150x30x25B-11005;A
	417322_ETS-150x30x25B-11005;A
	Model


	417323_RS-3x4300-20202;A
	417323_RS-3x4300-20202;A
	Model


	417324_ETS-120x40x25-12007;A
	417324_ETS-120x40x25-12007;A
	Model


	417325_ETS-150x30x30E-13005;A
	417325_ETS-150x30x30E-13005;A
	Model


	417326_BL-3.2x2000A-53309;A
	417326_BL-3.2x2000A-53309;A
	Model


	417327_BWM-2.5x4200E-20204;A
	417327_BWM-2.5x4200E-20204;A
	Model


	417328_ETS-150x35x25D-20107;B
	417328_ETS-150x35x25D-20107;B
	Model


	417329_BWM-2.6x4200-20204;A
	417329_BWM-2.6x4200-20204;A
	Model


	417330_ETS-150x30x30F-13005;A
	417330_ETS-150x30x30F-13005;A
	Model


	417331_ETS-150x35x35D-14508;A
	417331_ETS-150x35x35D-14508;A
	Model


	417332_BL-3x2050A-53307;A
	417332_BL-3x2050A-53307;A
	Model


	417333_BWM-2.5x4200D-20001;A
	417333_BWM-2.5x4200D-20001;A
	Model


	417334_BWM-2.5x4200F-20402;A
	417334_BWM-2.5x4200F-20402;A
	Model


	417335_BL-3x2050A-53408;A
	417335_BL-3x2050A-53408;A
	Model


	417336_BWM-2.5x4200C-20406;A
	417336_BWM-2.5x4200C-20406;A
	Model


	417337_CTL-2.5x1850C-43601;A
	417337_CTL-2.5x1850C-43601;A
	Model


	417338_BL-3.2x2050E-50503;B
	417338_BL-3.2x2050E-50503;B
	Model


	417339_YW20001-95001;A
	417339_YW20001-95001;A
	Model


	417340_BWM-2.5x4200D-20005;A
	417340_BWM-2.5x4200D-20005;A
	Model


	417341_BL-3.2x2050B-32009;A
	417341_BL-3.2x2050B-32009;A
	Model


	417342_BWM-2.5x4200L-20402;C
	417342_BWM-2.5x4200L-20402;C
	Model


	417343_BWM-2.5x4200L-20401;C
	417343_BWM-2.5x4200L-20401;C
	Model


	417344_BWM-2.6x4200-20211;A
	417344_BWM-2.6x4200-20211;A
	Model


	417345_BWM-2.5x4200C-20208;A
	417345_BWM-2.5x4200C-20208;A
	Model


	417346_BL-3.2x2050E-50602;B
	417346_BL-3.2x2050E-50602;B
	Model


	417347_BWM-2.5x4200C-20202;A
	417347_BWM-2.5x4200C-20202;A
	Model


	417348_BWM-3x4300-20403;A
	417348_BWM-3x4300-20403;A
	Model


	417349_CTL-2.5x1850A-50507;A
	417349_CTL-2.5x1850A-50507;A
	Model


	417350_BL-3.2x2050B-23001;A
	417350_BL-3.2x2050B-23001;A
	Model


	417351_BWM-2.6x4200-11106;A
	417351_BWM-2.6x4200-11106;A
	Model


	417352_ETS-150x30x25B-13407;A
	417352_ETS-150x30x25B-13407;A
	Model


	417353_ES4-630N-14213;B
	417353_ES4-630N-14213;B
	Model


	417354_CTL-2.5x2150-55422;A
	417354_CTL-2.5x2150-55422;A
	Model


	417355_BWM-2.5x4200C-20211;A
	417355_BWM-2.5x4200C-20211;A
	Model


	417356_BL-10x1400-10016;B
	417356_BL-10x1400-10016;B
	Model


	417357_BL-3x1650-32005;A
	417357_BL-3x1650-32005;A
	Model


	417358_SLS-3x4100C-40001;A
	417358_SLS-3x4100C-40001;A
	Model


	417359_CTL-3.5x2150-53904;A
	417359_CTL-3.5x2150-53904;A
	Model


	417360_BL-3x2080-54001;A
	417360_BL-3x2080-54001;A
	Model


	417361_ETS-150x30x30F-13007;A
	417361_ETS-150x30x30F-13007;A
	Model


	417362_BL-6x1860A-26101;A
	417362_BL-6x1860A-26101;A
	Model


	417363_BWM-2.5x4000B-20408;A
	417363_BWM-2.5x4000B-20408;A
	Model


	417364_RS-3x4300-20203;A
	417364_RS-3x4300-20203;A
	Model


	417365_YW23015-44402;A
	417365_YW23015-44402;A
	Model


	417366_SLS-2.5x4200S-20004;A
	417366_SLS-2.5x4200S-20004;A
	Model


	417367_TL4-2500C-94001;A
	417367_TL4-2500C-94001;A
	Model


	417368_BL-6x1860-21217;A
	417368_BL-6x1860-21217;A
	Model


	417369_CTL-3.5x2150-57101;A
	417369_CTL-3.5x2150-57101;A
	Model


	417370_CTL-2.5x1850C-20003;A
	417370_CTL-2.5x1850C-20003;A
	Model


	417371_CTL-2.5x1850C-23005;A
	417371_CTL-2.5x1850C-23005;A
	Model


	417372_CTL-2.5x1850C-41903;A
	417372_CTL-2.5x1850C-41903;A
	Model


	417373_ETS-150x30x30F-13008;A
	417373_ETS-150x30x30F-13008;A
	Model


	417374_BL-3x1850B-46202;A
	417374_BL-3x1850B-46202;A
	Model


	417375_BWM-2.5x4000D-20412;A
	417375_BWM-2.5x4000D-20412;A
	Model


	417376_BWM-2.5x4200C-20405;A
	417376_BWM-2.5x4200C-20405;A
	Model


	417377_CTL-2.5x1850C-23050;A
	417377_CTL-2.5x1850C-23050;A
	Model


	417378_BWM-2.6x4200-20206;A
	417378_BWM-2.6x4200-20206;A
	Model


	417379_BL-3x1850B-40112;A
	417379_BL-3x1850B-40112;A
	Model


	417380_ETS-150x30x25B-13512;A
	417380_ETS-150x30x25B-13512;A
	Model


	417381_BWM-2.6x4200-20203;A
	417381_BWM-2.6x4200-20203;A
	Model


	417382_CTL-2.5x1850C-23051;A
	417382_CTL-2.5x1850C-23051;A
	Model


	417383_BL-3x2050A-53421;A
	417383_BL-3x2050A-53421;A
	Model


	417384_BE4-800F_8-T1-13214;B
	417384_BE4-800F_8-T1-13214;B
	Model


	417385_TE2-1200J_7-T1-12221;A
	417385_TE2-1200J_7-T1-12221;A
	Model


	417386_BL-3x1850B-50227;A
	417386_BL-3x1850B-50227;A
	Model


	417387_SLS-3x4000D-20001;A
	417387_SLS-3x4000D-20001;A
	Model


	417388_BL-3x1850B-40006;A
	417388_BL-3x1850B-40006;A
	Model


	417389_BWM-2.6x4200-20212;A
	417389_BWM-2.6x4200-20212;A
	Model


	417390_ETS-150x35x25D-20714;A
	417390_ETS-150x35x25D-20714;A
	Model


	417391_SLS-2.5x4200S-30002;A
	417391_SLS-2.5x4200S-30002;A
	Model


	417392_BWM-3x4000A-20204;A
	417393_BL-3x2050A-42206;A
	417393_BL-3x2050A-42206;A
	Model


	417394_BWM-2.6x4300-20409;C
	417394_BWM-2.6x4300-20409;C
	Model


	417395_BL-3.2x2050E-50222;A
	417395_BL-3.2x2050E-50222;A
	Model


	417396_BWM-2.6x4300-20408;B
	417396_BWM-2.6x4300-20408;B
	Model


	417397_BWM-2.5x4200C-20216;A
	417397_BWM-2.5x4200C-20216;A
	Model


	417398_BL-3.2x2050E-50201;A
	417398_BL-3.2x2050E-50201;A
	Model


	417399_SLS-3x4100C-10002;A
	417399_SLS-3x4100C-10002;A
	Model


	417400_ETS-150x30x25B-13163;A
	417400_ETS-150x30x25B-13163;A
	Model


	417401_SLS-2.5x4200E-20001;A
	417401_SLS-2.5x4200E-20001;A
	Model


	417402_SLS-3x4100-21002;B
	417402_SLS-3x4100-21002;B
	Model


	417403_BWM-2.5x4200D-20003;A
	417403_BWM-2.5x4200D-20003;A
	Model


	417404_BWM-2.5x4200E-20208;A
	417404_BWM-2.5x4200E-20208;A
	Model


	417405_ETS-150x30x25B-13175;A
	417405_ETS-150x30x25B-13175;A
	Model


	417406_ETS-150x35x35-16101;B
	417406_ETS-150x35x35-16101;B
	Model


	417407_ETS-150x35x25D-20801;B
	417407_ETS-150x35x25D-20801;B
	Model


	417408_SLS-2.5x4200F-30004;A
	417408_SLS-2.5x4200F-30004;A
	Model


	417409_JWS-5500x700A-70002;A
	417409_JWS-5500x700A-70002;A
	Model


	417410_BL-3.2x2050E-50223;A
	417410_BL-3.2x2050E-50223;A
	Model


	417411_ETS-150x35x25D-20716;B
	417411_ETS-150x35x25D-20716;B
	Model


	417412_BL-3.2x2150A-43510;A
	417412_BL-3.2x2150A-43510;A
	Model


	417413_ETS-150x30x30F-13011;A
	417413_ETS-150x30x30F-13011;A
	Model


	417414_ETS-150x30x30E-13111;B
	417414_ETS-150x30x30E-13111;B
	Model


	417415_YW23022-21006;A
	417415_YW23022-21006;A
	Model


	417416_ETS-150x30x30E-13109;B
	417416_ETS-150x30x30E-13109;B
	Model


	417417_BL-2.5x2050-53401;A
	417417_BL-2.5x2050-53401;A
	Model


	417418_BWM-2.5x4000D-20407;A
	417418_BWM-2.5x4000D-20407;A
	Model


	417419_BL-3x2050A-53422;B
	417419_BL-3x2050A-53422;B
	Model


	417420_BWM-2.6x4200-20205;A
	417420_BWM-2.6x4200-20205;A
	Model


	417421_ETS-150x35x35D-14509;A
	417421_ETS-150x35x35D-14509;A
	Model


	417422_CTL-2.5x1850C-24003;A
	417422_CTL-2.5x1850C-24003;A
	Model


	417423_CTL-2.5x1850C-35804;A
	417423_CTL-2.5x1850C-35804;A
	Model


	417424_CTL-2.5x1850C-23052;A
	417424_CTL-2.5x1850C-23052;A
	Model


	417425_BL-10x1650-31011;A
	417425_BL-10x1650-31011;A
	Model


	417426_BWM-2.5x4200D-20002;A
	417426_BWM-2.5x4200D-20002;A
	Model


	417427_CTL-2.5x1850C-35803;A
	417427_CTL-2.5x1850C-35803;A
	Model


	417428_ETS-150x30x30F-13103;A
	417428_ETS-150x30x30F-13103;A
	Model


	417429_SLS-3x4000D-30003;A
	417429_SLS-3x4000D-30003;A
	Model


	417430_BL-3x1850B-43205;A
	417430_BL-3x1850B-43205;A
	Model


	417431_PE2-630H_1-12002;B
	417431_PE2-630H_1-12002;B
	Model


	417432_BL-3x1850B-40216;A
	417432_BL-3x1850B-40216;A
	Model


	417433_SLS-2.6x4000B-20003;B
	417434_YW20001-95002;A
	417434_YW20001-95002;A
	Model


	417435_BL-3.2x2050E-50801;B
	417435_BL-3.2x2050E-50801;B
	Model


	417436_BL-3x1650-43208;B
	417436_BL-3x1650-43208;B
	Model


	417437_ES4-630L-14206;A
	417437_ES4-630L-14206;A
	Model


	417438_CTL-3.5x2150-53907;A
	417438_CTL-3.5x2150-53907;A
	Model


	417439_BL-3x1850B-23004;A
	417439_BL-3x1850B-23004;A
	Model


	417440_BWM-2.5x4200E-20201;B
	417440_BWM-2.5x4200E-20201;B
	Model


	417441_BL-3x2000B-50213;A
	417441_BL-3x2000B-50213;A
	Model


	417442_ETS-150x35x25D-20709;A
	417442_ETS-150x35x25D-20709;A
	Model


	417443_BWM-2.5x4200C-20404;C
	417443_BWM-2.5x4200C-20404;C
	Model


	417444_BWM-2.5x4000D-20405;A
	417444_BWM-2.5x4000D-20405;A
	Model


	417445_BL-3x1850C-40116;A
	417445_BL-3x1850C-40116;A
	Model


	417446_ETS-150x30x30F-13006;A
	417446_ETS-150x30x30F-13006;A
	Model


	417447_BL-3x2050A-53404;A
	417447_BL-3x2050A-53404;A
	Model


	417448_CTL-2.5x1850C-53305;A
	417448_CTL-2.5x1850C-53305;A
	Model


	417449_BL-3x1850B-46004;A
	417449_BL-3x1850B-46004;A
	Model


	417450_SLS-2.5x4200S-20003;A
	417450_SLS-2.5x4200S-20003;A
	Model


	417451_ETS-150x30x30E-13104;A
	417451_ETS-150x30x30E-13104;A
	Model


	417452_CTL-2.5x1850C-23004;A
	417452_CTL-2.5x1850C-23004;A
	Model


	417453_CTL-2.5x1850C-35904;A
	417453_CTL-2.5x1850C-35904;A
	Model


	417454_XMQC22ZW058-94801;A
	417454_XMQC22ZW058-94801;A
	Model


	417455_XMQC22ZW058-94502;A
	417455_XMQC22ZW058-94502;A
	Model


	417456_BL-3x1850B-20022;A
	417456_BL-3x1850B-20022;A
	Model


	417457_BL-6x1860A-26102;A
	417457_BL-6x1860A-26102;A
	Model


	417458_ETS-150x30x25B-13160;A
	417458_ETS-150x30x25B-13160;A
	Model


	417459_ETS-150x35x25D-20317;A
	417459_ETS-150x35x25D-20317;A
	Model


	417460_CTL-2.5x1850C-50203;A
	417460_CTL-2.5x1850C-50203;A
	Model


	417461_CTL-2.5x1850C-50701;A
	417461_CTL-2.5x1850C-50701;A
	Model


	417462_CTL-2.5x1850C-53407;A
	417462_CTL-2.5x1850C-53407;A
	Model


	417463_BL-2.5x2050-42601;A
	417463_BL-2.5x2050-42601;A
	Model


	417464_BWM-2x4000-20016;A
	417464_BWM-2x4000-20016;A
	Model


	417465_BL-3x2050A-53423;B
	417465_BL-3x2050A-53423;B
	Model


	417466_CTL-2.5x1850C-50702;A
	417466_CTL-2.5x1850C-50702;A
	Model


	417467_CTL-2.5x1850C-43602;B
	417467_CTL-2.5x1850C-43602;B
	Model


	417468_BWM-2.5x4200F-20401;A
	417468_BWM-2.5x4200F-20401;A
	Model


	417469_ETS-150x35x35D-14510;A
	417469_ETS-150x35x35D-14510;A
	Model


	417470_CTL-2.5x1850C-23002;A
	417470_CTL-2.5x1850C-23002;A
	Model


	417471_BL-3x1850B-20009;A
	417471_BL-3x1850B-20009;A
	Model


	417472_BL-3x1850B-50226;A
	417472_BL-3x1850B-50226;A
	Model


	417473_ETS-150x35x25D-20309;A
	417473_ETS-150x35x25D-20309;A
	Model


	417474_BWM-2.6x4300-20407;A
	417474_BWM-2.6x4300-20407;A
	Model


	417475_BL-6x1860-47002;A
	417475_BL-6x1860-47002;A
	Model


	417476_BL-3x1850B-30005;A
	417476_BL-3x1850B-30005;A
	Model


	417477_BWM-2.6x4200-20210;A
	417477_BWM-2.6x4200-20210;A
	Model


	417478_BL-3x1850B-40004;A
	417478_BL-3x1850B-40004;A
	Model


	417479_BWM-2.5x4200C-20206;A
	417479_BWM-2.5x4200C-20206;A
	Model


	417480_SPE4-800G-12324;A
	417480_SPE4-800G-12324;A
	Model


	417481_BWM-2x4000-20519
	417481_BWM-2x4000-20519
	Model


	417482_ETS-150x35x25B-13015;A
	417482_ETS-150x35x25B-13015;A
	Model


	417483_BL-3x2000E-11011;A
	417483_BL-3x2000E-11011;A
	Model


	417484_QT410-S0005;A
	417484_QT410-S0005;A
	Model


	417485_QT410-S0006;A
	417485_QT410-S0006;A
	Model


	417486_XHS2416x40-61101-I4;A
	工艺-BWM-2.5x4200C-20404
	]å‡z�-�B�W�M�-�2�.�5�x�4�2�0�0�C�-�2�0�4�0�4
	Model


	工艺-SLS-2.6x4000-40001
	]å‡z�-�S�L�S�-�2�.�6�x�4�0�0�0�-�4�0�0�0�1
	Model



