
进口150号工业齿轮及46号液压油技术要求
L-CKD150工业齿轮润滑油主要用于压力机产品的齿轮传动及其他运动部件的润滑，其油品性能会直接影响产品运行的稳定性及零件寿命。

L－HM46抗磨液压油（高压）主要用于压力机产品的数控液压垫等液压系统中。

1．L-CKD150重负荷闭式齿轮油基本技术要求
1.1  L-CKD150重负荷闭式齿轮油基本性能要求：
a) 具有卓越的极压抗磨性，在苛刻作业条件下对齿轮具有突出的擦伤保护 ，延长设备使用寿命。
b) 具有良好的热氧化安定性，油的使用寿命长。
c) 具有良好的防腐、防锈能力，有效抑制部件的腐蚀磨损发生。
d) 具有分水性好，能迅速与接触的水分离。
e) 具有良好的抗泡沫性。
f) 根据压力机产品的使用环境要求，该油品需具有良好的低温能力，即低温流动性强，设备在低温工况下仍能保持低温泵送粘度以及各摩擦副的顺畅润滑。
1.2  L-CKD150重负荷工业闭式齿轮油基本技术参数：
产品基本参数不能低于GB5903-2011(L-CKD)齿轮油标准规格要求。下表为该油品基本技术参数要求，供应商必须提供综合性能优于这些基本参数要求的产品。

L-CKD150工业齿轮油基本参数要求

	项目
	招标指标
	标准指标
	试验方法

	粘度等级(GB/T 3141)
	150
	150
	

	运动粘度（40°C）/(mm2/s)
	135~165
	135~165
	GB/T 265

	粘度指数≥
	97
	90
	GB/T 1995

	倾点≤°C
	-24
	-9
	GB/T 3535

	闪点≥°C
	220
	200
	GB/T 3536

	水分（质量分数）/%≤
	痕迹
	痕迹
	GB/T 260

	机械杂质（质量分数）/%≤
	0.005
	0.02
	GB/T 511

	铜片腐蚀（100°C，3h）/级≤
	1a
	1
	GB/T 5096

	液相锈蚀（24h）
	无锈
	无锈
	GB/T 11143

	泡沫性（泡沫倾向/泡沫稳定性）（mL/mL）

程序Ⅰ（24℃）  ≤
程序Ⅱ（93.5℃）≤
程序Ⅲ（后24℃）≤
	0/0    10/0

0/0
	50/0

50/0

50/0
	GB/T 12579

	抗乳化性（82℃）

油中水（体积分数）/%  ≤乳化层/mL   ≤

总分离水/mL≥
	1.0

1.0

85
	2.0

1.0

80.0
	GB/T 8022

	氧化安定性（121°C，312h）

100°C运动粘度增长/%≤

沉淀值/mL≤
	3.9

0.1
	6
0.1
	SH/T0123

	承载能力

齿轮机试验/失效级
	>12
	12
	SH/T 0306

	剪切安定性（齿轮机法）

剪切后40°C运动粘度/(mm2/s)
	在粘度等级
范围内
	在粘度等级
范围内
	SH/T 0200

	四球机试验

烧结负荷（PD）/N(kgf) ≥
综合磨损指数/N(kgf) ≥
磨斑直径/mm   ≤
	2940(300)

490(50)

0.33
	2450(250)

441(45)

0.35
	GB/T3142

	胺类抗氧剂（%）(非严控)
	≥0.05
	
	

	酚类抗氧剂（%）(非严控)
	≥0.05
	
	

	氧化（Abs/0.1mm）(非严控)
	≤20
	
	

	硝化（Abs/0.1mm）(非严控)
	≤15
	
	

	硫化副产物（Abs/0.1mm） (非严控)
	≤35
	
	

	抗泡添加剂（Abs/0.1mm） (非严控)
	≤0.6
	
	

	脂类污染（Abs/0.1mm）   (非严控)
	≤4
	
	


2．L-HM46抗磨液压油（高压）基本技术要求

2.1 主要技术参数及性能不应低于GB 11118.1液压油标准要求。

2.2 按照热氧化安定性的TOST寿命指标，该油品要求3000h。

L-HM46抗磨液压油基本参数要求

	项目
	招标指标
	标准指标
	试验方法

	粘度等级(GB/T 3141)
	46
	46
	

	运动粘度（40°C）/(mm2/s)
	41.4~50.6
	41.4~50.6
	GB/T 265

	闪点≥°C
	220
	185
	GB/T 3536

	旋转氧弹（150℃）min≥
	300
	
	SH/T 0193

	粘度指数＞
	98
	95
	GB/T 1995

	倾点≤°C
	-24
	-9
	GB/T 3535

	清洁度≤
	8
	
	DL/T432

	水分（质量分数）/%≤
	痕迹
	痕迹
	GB/T260

	机械杂质（质量分数）/%≤
	0.005
	无
	GB/T 511

	铜片腐蚀（100°C，3h）/级≤
	1a
	1
	GB/T 5096

	液相锈蚀（24h）
	无锈
	无锈
	GB/T11143

	泡沫性（泡沫倾向/泡沫稳定性）（mL/mL）

程序Ⅰ（24℃）  ≤
程序Ⅱ（93.5℃）≤
程序Ⅲ（后24℃）≤
	10/0

10/0

10/0
	150/0

75/0

150/0
	GB/T12579

	空气释放值（50℃）/min,≤
	8
	10
	SH/T0308

	抗乳化性（54℃）/min,≤

（乳化液到3mL的时间）
	15
	30
	GB/T7305

	密封适应性指标，≤
	5
	10
	SH/T0305

	氧化安定性，mg/g,≤

1500h后总酸值（以KOH计）
	1.2
	2.0
	GB/T12581

	抗磨性/mg,≥
	齿轮机试验/失效级≥
	10
	10
	SH/T0306

	
	磨斑直径≤
	报告
	报告
	SH/T0189

	
	双泵（T6H20C）试验，叶片和柱塞总失重≤
柱塞总失重≤
	15

300
	15

300
	GB11118.1

	热稳定性（135℃，168h）

铜棒失重/(mg/200mL) ≤
钢棒失重/(mg/200mL) ≤
总沉渣重/(mg/100mL) ≤
	0.1

0.2

20
	10

报告

100
	SH/T0209

	剪切安定性（250次循环后，40℃运动粘度下降率）/%,≤
	1
	1
	SH/T 0103

	胺类抗氧剂（%）(非严控)
	≥0.03
	
	

	酚类抗氧剂（%）(非严控)
	≥0.03
	
	

	氧化（Abs/0.1mm）(非严控)
	≤55
	
	

	硝化（Abs/0.1mm）(非严控)
	≤15
	
	

	硫化副产物（Abs/0.1mm）  (非严控)
	≤127
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