直齿端齿盘技术要求

1、
齿盘的材料选用38CrMoAIA(II)，热处理T265，D0.5-850;


2、外径尺寸主要系列380、430、500，齿数144(360);外径公差h9，内径公

差H6，齿盘副啮合高度公差±0.1;

3、
齿盘的精度选用高精度级(G)，执行标准JB/T4316.1~4316.2-2011;


保证G1~G6检验项目满足要求(齿盘外径>320~500mm，详见定制图纸); G1:基面的平面度0.006; G2:基面的圆跳动 0.016;

G3:定心孔对齿盘回转定位中心的圆跳动0.020: G4:分度精度(累积)4"; G5:重复定位精度1.2";+

G6:齿的接触精度;接触齿数≥90%;接触面积比≥30%;毗连的不接触齿数≤1;制造厂需提供详细的精度检验单。

  注：端齿盘精度详见中华人民共和国机械执行标准（JB/T4316.2-1999）。
