
主要技术参数及要求
1.移动式压缩垃圾箱主要技术参数、要求及产品图片
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	序号
	项目
	分项
	单位
	技术标准及要求

	1
	参数
	理论处理能力
	m³/H
	≥120

	2
	
	功率
	KW
	≤7.5

	3
	
	压缩箱有效容积
	m³
	≥2.5

	4
	
	压缩仓钢板型号厂家及厚度
	mm
	压缩头底板采用上海宝钢、邯钢或进口高强度、耐磨、耐腐蚀NM400钢板，厚度≥8mm；压缩腔采用BS700高强度板，厚度≥6mm

	5
	
	箱体及其它部位钢板厂家型号及厚度
	mm
	宝钢、邯钢、山东钢铁Q345B或进口高强板,厚度≥6mm

	6
	
	料斗容积
	m³
	≥2

	7
	
	压缩推头压力
	KN
	≥340

	8
	
	系统压力
	Mpa
	≥24

	9
	
	压缩循环时间
	s
	≤45

	10
	
	压实密度
	T/m³
	≥0.8

	11
	
	装载容积
	m³
	≥16

	13
	
	设备净重
	T 
	≥5

	14
	
	举升油缸厂家及型号及参数
	　
	烟台未来、江苏策力、江苏永联或同等档次

	15
	
	压缩油缸厂家及型号参数
	　
	烟台未来、江苏策力、江苏永联或同等档次

	16
	
	电机厂家及型号参数
	　
	西门子贝德；参数≤7.5KW、380V

	17
	性能特点及制作标准要求
	箱体结构配置
	压缩机和箱体为采用连体连接；箱体两侧各设一个污水排放装置，污水排放装置关闭时不得有污水外流

	18
	
	外观
	箱体外表面应光滑平整，无明显的凹痕和锤痕。压缩设备外露金属表面均应作防腐处理，外表应色泽均匀，无露底和流挂等缺陷。所有封闭零件的内壁均应涂防腐防锈漆，各零件外表面均应采用镀锌、塑料和喷涂

	19
	
	液压系统
	管路系统的管线布置应合理、整齐、夹持牢固，不应与运动部件发生摩擦和干涉，并远离热源。液压系统应保证散热，连续工作2小时，油箱内油温不超过70℃。液压动力系统通过微处理器自动控制或PLC逻辑控制。液压系统设安全阀，其调整压力应为系统最高工作压力的110%

	20
	
	电气系统
	控制系统可实现以下基本功能：压缩自动循环；故障自诊断和显示；自动显示垃圾的装载量并有满箱报警器；设有紧急制动和强退功能；当设备出现过热、缺相、熔断等故障时，具有自动停机功能；在箱体侧表面和遥控器上有紧急刹车制动按钮

	21
	
	密封性能
	压缩机头的前舱门、侧门机构、污水排放阀、卸料门与箱体之间的密封均应能完全防止污水的渗出。整个箱体中与垃圾接触部位的焊接应满焊，防止污水的渗出。垃圾装填完毕后，应能防止垃圾所产生的臭味从箱体中溢出

	22
	
	提料机构与卸料门要求
	提料机构为一体式料斗，容积大于2m³。提料机构在提升重量450kg的情况下，提料机构运行平稳。提料机构可在任何工作位置上停留，满载提升过程中停留15分钟，提料油缸的活塞杆沉降量应不大于10MM，完成一次装满作业循环时间小于45s。卸料门应配有安全可靠的锁紧装置；卸料门开启角度不小于90°

	23
	配套要求
	本次采购的设备应能保证与济南市槐荫区城管局现有的拉臂车配套，并达到基本使用要求。


2.技术要求：
1）设备必须是全新设备，坚固耐用。
2）配备使用说明书一套。
3）提供设备易损件明细清单（包括品牌、原产地）。
4）提供设备保养手册。
5）提供设备出厂检验报告单、整机出厂合格证。
6)提供设备验收标准、质量验收表等相关资料，以备验收使用。
7)所报产品质量须符合国家及行业标准，报价单位须为生产企业或生产企业代理商（代理商须提供生产企业出具的代理商授权书），中标企业须随货提供产品检测报告，说明书，质保书，合格证等全套资料。
8）供方工程师对需方的技术人员和操作人员免费培训不少于2次，每次培训不少于2个工作日。培训内容包括设备结构、工作原理、维护保养方法和要求；设备操作使用方法和要求、设备故障的判断和处理等培训。使操作者和技术人员达到能够正确使用和操作设备，设备的日常维护和一般故障的排除等，使操作人员对设备的性能有全面的认识，熟练的操作设备，并能对一般故障进行处理。对操作者培训应达到能单独操作为止。

9）质量保证期限为双方签署终验收合格报告之日起1年。

10）设备保质期过后,要求供方能终身提供广泛优惠的技术支持和备件供应。

11）永久为需方提供广泛有效的技术支持和优惠的备件供应。
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