
C3线边立库货架技术协议
1、 竞标内容：

1.1货架一套：
货架规格为1排*12列*8层=96货位，一格一货位，货物（料箱）规格为400*600*330mm；额定载荷50Kg/货位；第一层货位托盘底部高度保证605mm（距地轨）；天、地轨高度距离4610mm；立柱规格60*55*2；牛腿式货架，牛腿规格100*60*3mm；具体尺寸参照附件1图纸；
1.2 天、地轨各一套，其中地轨坯料为100*100工字铝，含压板垫块、标准件等；天轨为100*63*8mm角钢，由乙方负责设计、生产制造、安装；具体尺寸参照附件1图纸；
1.3货架需承受地震烈度6度（加速度0.05g）。
1.4安装地点在山东济南。

2、材料要求：
2.1 货架主要承载结构件应采用Q235钢或16Mn钢；

2.2 焊条、焊丝应符合JB/T5323-91的规定；
2.3 普通螺栓材料为Q235钢，高强度螺栓应符合GB1231或者GB3633的规定；
3、强度要求：

3.1 满负荷情况，立柱内外侧弯曲变形<H/1000mm，横梁弯曲变形<L/300mm；

3.2 单个货位存放单元可承受50kg的载重；
3.3 地轨可承受1t的载重，天轨在堆垛机行走及货叉存取货物过程中不得出现摇晃现象。
4、制作要求：
4.1 立柱首尾孔中心距误差±2mm，相邻孔距误差为±0.1mm，立柱全高极限偏差±1mm，立柱宽度极限偏差±1mm，立柱底板高低差极限偏差±0.5mm；

4.2 横梁长度极限偏差为±1mm，两端挂片高低差极限偏差±0.5mm；

4.3 货架片立柱和底板的垂直度在500mm的高度范围内不大于0.5mm；

4.4 构件下料应严格保证下料精度及切口整齐，以保证焊接、安装质量；

4.5 货架焊接工艺按照国家标准，要求无脱焊、虚焊，每个焊接部位均要除焊渣和飞溅物、毛刺、飞边；
4.6 在货架合适位置固定金属产品标牌，应包含：货架高度、货位数、货格尺寸、单元货位额定载重量、制造厂名称、出厂日期。

5、表面处理要求：
货架要先除锈、酸洗磷化后再进行喷塑处理，涂层厚度>60μm，要求表面光洁、平滑、丰满、无缩孔和剥落现象，货架统一喷塑颜色为海蓝RAL5015 (待定)。
6、安装要求：

6.1 同一巷道同列立柱片错位≤2mm，单列货架对角线的长度差≤3mm，保证横梁长度方向与立柱片宽度方向垂直；
6.2 货架立柱沿巷道长度和宽度方向的垂直度都为10mm；
6.3 货架同层横梁高度偏差为±5mm；
6.4 在巷道长度方向上，货架相邻立柱底部中心距极限偏差为±1mm，全长累计偏差为±5mm；

6.5 在巷道宽度方向上，轨道中心线到两侧货架的距离尺寸偏差为±1mm；

6.6 地轨垂直弯曲极限偏差应符合下表：

	测量长度
	极限偏差

	全长
	±3mm

	堆垛机行走轮轮距
	±1.5mm

	轨道接头处两边各100mm范围
	≤0.5mm


6.7 地轨水平弯曲极限偏差应符合下表：

	测量长度
	极限偏差

	≤100
	±2mm

	＞100
	±3mm

	堆垛机地轨导向轮轮距
	±0.5mm

	轨道接头处两边各50mm范围
	≤0.1mm


6.8 天轨水平弯曲极限偏差应符合下表：
	测量长度
	极限偏差

	≤100
	±3mm

	＞100
	±4mm

	堆垛机天轨导向轮轮距
	±0.5mm

	轨道接头处两边各100mm范围
	≤0.5mm


6.9满载时，天轨水平方向产生的载荷造成最大变形量为±2mm；

6.10天轨与地轨之间的距离极限偏差为5mm，在地轨导向轮轮距之间水平错位为2mm，整体长度水平错位为5mm；
6.11 地轨下部应设置减震橡胶板，且连接处焊接后应打磨平整；
6.12 金属结构连接件的连接应牢固，不应有影响强度的缺陷存在。轨道扣件必须齐全、充足、紧固并与轨型相符。
6.13 货架与墙体连接紧固，不得出现松动情况。
7、验收：

7.1 初验收提供以下资料：

· 货架总装配图
· 产品出厂检验合格证

· 货架安装检测报告

· 所用钢材的质检报告

7.2 货架安装完成后进行初验收，应检验以下项目：

· 地轨安装精度，即6.6、6.7项；

· 天轨安装精度，即6.8、6.9、6.10项；

· 货架安装精度，包括立柱和横梁，即6.1-6.5项；

· 货架以及天地轨的强度；

· 外观质量；
7.3 在甲方堆垛机安装调试完成后，进行终验收。
8、包装运输

8.1由乙方负责送货到安装现场；
8.2包装要牢固，以防止在运输过程中的磕碰与划伤；对于外观件要求零件表面包裹泡沫塑料布有效保护并固定；
8.3 由乙方原因造成的表面磕碰与划伤的由乙方负责更换或修复。

9、项目管理
9.1乙方需要指定专门人员负责本项目的管理，负责在项目实施全过程中与甲方项目经理联系；
9.2 甲乙双方正式往来的所有文件均以邮件形式传递，需要签字确认的以传真或快递的形式传递；

9.3合同签订后一周内，乙方须提供一个完整的设计、制造、安装进度计划表，甲方将按此计划表进行跟踪考核；
9.4 自合同签订起至项目终验收止，乙方须定期（每周）以书面形式（邮件）向甲方项目经理提交项目实施情况的最新进度报告，报告中应对本阶段各项工作的进展情况、现状做出详尽的描述，对可能存在的拖期问题进行预警，对已经存在的拖期问题或差错做出解释，并提出可行的补救方案。
10、其他要求

10.1 乙方在投标时需将材料费用和运输安装费用分开报价；
10.2 乙方在中标后，按照最终会审图纸设计，将货架图纸发送至甲方进行审核，若出现变动必须通知甲方；

10.3 乙方需在竞标前提供产品明细表、方案图以及货架安装及检验的相关说明，主要包括安装流程、安装工艺、检验指标、检验方法等，以供前期技术评分使用；
10.4 初验收的检验由甲乙双方共同负责；
10.5 未详细提及的技术要求，按照JB/T5323-91和GB 50205-2001标准执行；

10.6 未尽事宜在技术交流时讨论，对本协议进行补充修订。

甲方：                                     乙方：

日期：                                     日期
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