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模数  m=2
齿形角 α=20°
齿数  Z=111
变位系数  X=0
螺旋角  β=0
螺旋方向
精度等级 7
齿距极限偏差 Fpt=±0.02
齿向公差 Fβ=0.011
配偶件号 SP-50*400*600-10110
齿形 标准齿形
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6.28

3.14
i 0.02 A

6.3
其其

20°

1.6

技术要求：
T235，齿部G48；
卡4齿，齿距累积误差ΔtΣ0.04，齿距累积误差不超过0.15mm。
未注公差按照GB/T1804-m;
棱角倒钝；
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