
顶料杆墩头毛坯供货技术要求
一、顶料杆零件结构尺寸
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二、墩头毛坯技术要求
1、顶料杆毛坯单边余量2.5mm，如遇毛坯直径不符合国标规格圆钢时，毛坯余量双方协商确定。
2、精度要求
	供料种类
	精度要求
	备注

	镦头毛坯
	所有外圆公差：±0.5mm；
长度公差：≤2mm；
直线度公差：1mm/1000mm
	材料标准
45钢执行GB/T 699-2015
42CrMo执行GB/T3077


注：毛坯不满足精度要求时可加工达到。
3、制造方法
圆钢下料、局部感应加热、使用模具和相关设备进行墩头。
4、表面质量
锻件表面不允许存在裂纹、折叠、夹层、锻伤、夹渣、飞边、尖角等缺陷，不允许进行焊补。
5、其他未尽事宜按GB/T699-2015标准执行。


