
厂区LED灯技术要求
一、项目概述
1.济南二机床铸造有限公司（济南市平阴县）厂区共计104盏路灯，在现有灯柱的基础上更换路灯头及灯头支臂，另外在两条小路上加装9盏草坪灯。均在满足夜间照明的基础上整体协调、美观。
2.乙方向甲方提供灯具的制造、运输、卸货至项目现场指定区域、指导安装，负责调试，负责培训、维保服务等工作。
3.工期要求：合同签订后20天内运至济南二机床铸造有限公司指定现场。 
4.质量标准：国家规范约定的合格标准。 
5.满足道路照明设计标准要求。
6.现灯杆基本尺寸如下图所示：
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二、设备清单
	序号
	种类
	规格
	外观
	数量（套）
	备注

	1
	LED路灯
（含灯头支臂）
	50W
	以样品为准
	104
	招标前乙方提供图册供甲方选择确型并提供样品 

	2
	草坪灯
	10W
	以样品为准
	9
	


三、灯具技术参数及性能要求
1.使用环境要求 
1.1海拔高度≤1500m能可靠的工作；
1.2产品在温度-30～65℃范围内能可靠的工作；
1.3产品在相对湿度≤95%R.H.能可靠的工作；
1.4振动条件下不会危害到产品的正常工作； 
1.5产品在大气压为86～106Kpa范围能可靠的工作；
1.6产品在强降雨天气下能可靠工作。

2. 路灯杆
2.1材料：灯头支臂采用3mm壁厚Q235钢一次性卷制、焊接而成，焊缝均匀、平整，不得有气孔、夹渣漏焊等缺陷，焊缝加强高度≤2mm，管口光滑无毛刺，抗风力10级以上；

2.2尺寸：灯头安装后整体不得探至主路，整体高度与现有灯杆协调；
2.3造型：根据乙方提供的图册确型并提供样品，以最终样品为准，灯具仰角与乙方提供的支臂及现场道路宽度匹配。顶部半圆头盖碗结构，满焊封闭焊接，防止漏水；
2.4表面工艺：内外热镀锌，锌层厚度≥85μm，符合GB2694-88标准，外表面采用室外用聚酯塑粉，厚度大于85μm，塑层均匀、光滑、无气孔，附着力达到GB9286-880级别。要求整体表面平滑、无凹凸、无污点、不褪色，具体色号以甲方要求为准；
2.5灯头支臂与现有灯杆连接方式采用内六角螺丝隐藏式固定，美观牢固；
2.6其他：其他技术性能指标不得低于国家标准及行业相关标准。
3.路灯头
3.1 电源：交流220V（±10%），50Hz.，采用台湾明纬、英飞特、崧盛、飞利浦、欧司朗等知名品牌无频闪双级。恒流恒压驱动电源，宽电压输入，恒功率输出，功率因数≥0.95；具有恒流、防浪涌、过电流、开路、短路等保护功能，抗干扰电网设计，快速启动；电源驱动与光源分体式结构；
3.2光源：采用进口科瑞、欧司朗，飞利浦等知名品牌。采用单颗粒LED芯片结构，光效≥130lm/W，提供产地证明，报关单等证明文件；
3.3外壳：采用高纯铝压铸成型，防腐蚀防紫外线静电喷涂处理，结构简洁、配光合理，光效高，防晒性能好，喷涂均匀不起泡，不易褪色，安装、维护方便；
 3.4具体参数：
	色温
	4000K
	显色指数
	≥80

	工作电压
	AC100-277V
	功率因数
	≥0.95

	防护等级
	IP66  WF2
	功率（W）
	50

	寿命（h）
	≥50000
	初始光通（lm)
	≥6500

	整体光衰
	10000h：≤10%光输出维持率达90%以上；50000h：≤20%，光输出维持率达80%以上


4.草坪灯
4.1外形及材质：根据乙方提供的产品样册确型，外壳制作工艺符合行业标准，整体平滑、美观，设计便于安装、维护及检修；
4.2根据路况确定功率，有效照明半径≥3米；
4.3使用环境与路灯相同；
4.4防护等级为IP66  WF2；
4.5电源及光源均采用知名品牌优质产品，；
四、调试及验收要求  

1.乙方应派专人在所供灯具到工地时进行到货验收。若发现任何损坏及质量问题，乙方应负责及时更换零件，并妥善处理直至甲方满意。此工作所发生费用应由乙方自行承担；  

2.接甲方通知后乙方须立刻派遣有实践经验的工程技术人员与甲方及灯具安装单位一起进行灯具的调试及试运行工作；在此阶段，因灯具自身质量问题或安装指导出现差错，乙方应全权负责消除差错直到甲方满意，并应按合同条款中规定执行；  

3.在调试期间乙方应在现场负责测试和调试，以检验其设计、制造、运行效果等。并提供所有测试和调试所需工具、材料、仪器和劳务人员一切费用由乙方负责。所有仪器、仪表应经检验合格并在有效期内；  

4.乙方须将测试和调试方法及记录表格在安装结束前2星期提交给甲方，请甲方认可后方可执行；  

5.灯具试运行需要在和本项目有关的部门及甲方的工程技术人员的监督下进行；  

6.验收时应提交下列资料和文件：出厂试验报告；变更设计的证明文件（若有）；制造厂提供的产品说明书、调试大纲、试验方法、试验记录、合格证书及安装图纸等技术文件；根据合同提供的备品备件及专用工具；  

7.现场试验的结果应与工厂进行的有关试验结果及技术规格书中规定的数据相符，产品应符合规范相关的验收标准。  

五、质保期  

1.所有灯具及配件质保期期限五年，并提供质保书和相关服务承诺书；  

2.乙方应提供单套灯具详细相关数据、参数，并提供实物样品；  

3.乙方应有雄厚的售后服务服务。在质保期内，由于灯具本身质量原因造成的任何损失和损坏，乙方应负责免费维修或更换；质保期满后，乙方应提供灯具寿命期内的服务；  

4.乙方应提供24小时的服务支持并在当地有服务机构，对于甲方提出的故障技术支持要求能保证在6小时内到达现场，一般故障在8小时内解决，特殊故障在24小时内解决。灯具供应商应保证有足够的灯具电气和光源备品备件；  

5.乙方在投标文件中应详细描述售后服务承诺的具体方案及灯具的电气、光源备品备件的库存情况。

六、培训及维护保养

1.乙方应对甲方的技术人员和操作维修人员进行培训，培训分为理论培训和现场培训两部分乙方派出的培训人员应具备工程师及以上职称，乙方在培训前应事先向甲方提交培训计划和培训人员简历，甲方认为不合适时，乙方应按甲方要求予以修改或更换；  

2.培训应涵盖安装、调试、操作及维护等内容，使受训人员能正确操作、使用、维护各类灯具。具体内容如下：


LED灯的组成及结构；


LED灯的工作原理及调试方法；


LED灯各组件功能及工作原理；


LED灯具的拆卸、装配及维护保养；


常见故障的判断及维修；


培训时间不少于10个课时（业余时间）。

七、灯具的设计、制造及安装等应符合以下国内或者国际标准（满足以下但并不仅限于以下，如有最新标准按最新版标准执行）
1)CJJ45-2006《城市道路照明设计规范》

2)JB1045《电工产品化工气体腐蚀试验方法》

3)QBT3741-1999《灯具电镀、化学覆盖层》

4)GB17743-1999《电气照明和类似设备的无线电骚扰特性的限值和测量方法》

5)GB17625.1-1998《低压电气及电子设备发出的谐波电流限值》

6)GB/T5702-2003《光源显色性评价方法》

7)GB/T7922-2003《照明光源颜色的测量方法》

8)JJG211-2005《光亮度计检定规程》

9)JJG245-2005《光照度计检定规程》

10)GB/T11470,1989《电光源产品质量分等分级指标》

11)GB7001《灯具外壳防护等级分类》

12)CIE 127-1997 《LED测试方法》

13)SJ/T 2355-2005《半导体发光二极管测试方法》

14)GB 7000.1-2002《灯具一般安全要求与试验》

15)GB7000.5-2005《道路与街道照明灯具的安全要求》

16)EN61347《光源控制器、通用及安全性要求；LED模组用直流或交流电子控制器的特别要求》

17)EN61000-3《电磁兼容（EMC),诺波限制；额定电流？16A的低压设备电压波动和闪烁的限制》

6

