
一、总体要求

1、更换部件及护板处必须全部拆卸检查，更换和修复磨损处室体，保证设备原有功能。

2、本次修理不得变更该设备原有结构形式和主体尺寸；各项性能不得低于该设备原有技术性能指标，并满足相关行业标准要求。
二、基本要求
1、台车抛丸清理机机大修按《铸造行业技术标准》执行。

2、对室体抛射区护板及耐磨螺母更换（更换护板为铸钢锰十三材质），

3、更换密封附室所有高锰钢防护板（鞍钢）。
4、喷丸室内及副室损坏胶皮全部更换（可采用5毫米耐磨胶皮或4毫米16锰板代替胶皮）。

5、清理室格栅固定梁更换。

6、更换台车导轨压板及螺栓，台车轨道调平、支撑、加固。

7、对大门胶皮压条更换修理。门体上所有掉落螺母螺丝及螺母全部修复及更换。

8、对底部3套纵向螺旋轴更换，1套横向螺旋轴更换，1套收丸螺旋轴更换。

9、对提升机轴承、链条、链轮进行更换。对皮带总成、分离筛、分离器主轴、气孔闸阀总成（12套）、全部流沙管、止推装置总成进行更换，更换气控箱。

10、对4套抛丸器总成更换，更换8套三角带，4套抛丸器底座的减震胶皮更换。更换的抛丸器总成必须和D17车间现使用叶轮和叶片相一致。

11、对除尘系统进行检修，更换全套脉冲阀和脉冲仪检修或更换，除尘旋风体更换。

12、对电气控制系统进行检修，更换不良的电器元件。需要更换的电器元件，甲方不能提供的，由乙方负责购置（PLC及变频器除外）。

13、所有减速机维护，更换润滑油（润滑油用户自备）。所有减速机及配套用的链轮和链条全部更换。

14、更换全套转台台车及平车。

15、更换100件橡胶漏板，更换格子板（详见明细）。
16、更换零部件及抛丸器总成罩壳表面颜色按原设备颜色。
三、其它要求
1、台车抛丸清理机大修首先按设备《图纸明细表》进行换件，合同签订后，设备使用单位和设备修理单位一同进行具体确定修换件。如有不同意见以使用单位意见为准。

2、更换件应选用优质材料制造。所用的零部件为标准零部件，主要机械、电子元件和材料应列出产地、型号规格及主要技术指标，均应为品牌产品。

3、新更换的护板及机械零部件、电子元件必须是新制造或新购的零部件和元件。

4、修理厂家负责提供更换件的图纸及明细数量。   

5、修理厂家在修理时要合理利用委修方的工余时间修理，不能影响生产。修理工期不超过20天。

6、修理方的修理工具、器具自备。电焊机及焊条、吊拉工具、气割焊  工具及氧气乙炔由甲方无偿提供。
四、安全与环境保护措施

1、修理厂家保证现场施工的安全，做出现场修理施工安全方案，报生产安技部备案。

2、在现场安装调试过程中需按环保、职业健康安全的有关要求施工，需与委修方公司的生产安技部签定安全协议。特种作业人员需持有效特种作业证，并将证件复印件报甲方生产安技部备案。

3、设备修理后的保护装置应安全可靠。

五、终验收

1、修理方提供一份更换零部件清单（含名称、规格型号、生产厂家），主要零部件应包括技术规格、产地、说明书及使用方认可的合格证、供应商的名称和地址等。

2、设备调试完成后，双方按照签定的技术协议及有关验收标准、技术文件进行验收。对于未能通过终验收的设备或部件，修理厂家应无偿更换以满足用户的使用要求，由此所发生的费用及工期延误造成的损失由卖方承担。

QJN7650台车式抛丸清理机大修明细
	
	项目
	数量
	图号
	备注

	
	1：台车更换
	1台
	QJN7650.20
	

	
	台车主动轮车轮组
	1套
	QJN7650.20.6
	车轮、驱动轴、齿轮、轴承座

	
	台车转台支撑轮，成品
	8套
	QJN7650.20.8
	

	
	台车从动轮组
	1套
	QJN7650.20.5
	车轮、驱动轴、轴承座

	
	台车防护板
	1套
	QJN7650.20.3-1

QJN7650.20.3-8
	轧制Mn13钢板

	
	台车维修平台
	1套
	QJN7650.20.2
	台车两边维修平台

	
	转台转盘中心轴护套
	1套
	Q7630C-9-006
	

	
	台车外防护聚氨酯
	1套
	12000*500*5
	厚度5mm

	
	2：台车轨道调平、支撑、加固
	1套
	QJN7650.21-1
	重轨38kg/m

	
	台车导轨压板及螺栓
	一套
	QJN7650.21-6
	满足40米导轨使用

	
	3：室体护板
	见明细
	QJN7650.15分件
	铸钢锰十三，厚度≧12mm

	
	室体耐磨护板处M12螺栓螺母
	500套
	QJN7650.15分件
	包铸螺母

	
	4：格子板
	8件
	QJN7650.5.4
	820mm*720mm

	
	
	8件
	QJN7650.5.5
	990mm*720mm

	
	
	10件
	QJN7650.2.4
	820mm*740mm

	
	
	10件
	QJN7650.2.5
	990mm*740mm

	
	
	10件
	QJN7650.8.4
	820mm*770mm

	
	
	10件
	QJN7650.8.5
	770mm*540mm

	
	
	6件
	QJN7650.10.4
	850mm*820mm

	
	
	6件
	QJN7650.10.5
	850mm*540mm

	
	5：橡胶漏板
	100件
	QJN7650-XJB
	650mm*380mm

	
	6：副室密封橡胶板（含压条）
	
	QJN7650.17
	4500*1030*5mm（6套）
4800*1000*5mm（6套）

4800*1081*5mm（6套）

	
	喷丸室橡胶板（含压条）
	
	QJN7650.12


	5400*913*5mm（2套）

5400*1100*5mm（2套）

5400*1050*5mm（2套）

4800*1020*5mm（2套）

4800*950*5mm（2套）

4800*1000*5mm（8套）

	
	7：副室防护板
	见明细
	QJN7650.12

QJN7650.17
	65Mn板，厚度6mm 

	
	8：清理室格栅固定梁
	1件
	JN7650.5.2和5.3
	

	
	9：清理室防护胶板固定压条（65锰）
	见明细
	QJN7650.12/ QJN7650.17
	

	
	10：防护胶板固定螺栓、小包铸螺母
	294套
	JN7650.17-M
	M12，材料Mn13（包铸螺母）

	
	11：分离器总成
	1套
	QJN7650.19
	含螺旋轴、UCP216轴承、链轮

	
	12：横向螺旋轴总成
	1套
	QJN7650.7
	含UCP315轴承

	
	13：纵向螺旋轴总成
	3套
	QJN7650.3

QJN7650.4

QJN7650.9
	含UCP315轴承

	
	14：提升机罩壳修复
	1套
	QJN7650.6
	

	
	更换提升机上下皮带轮
	2件
	QJN7650.6.2.2上
	TS120T.1.2下

	
	更换提升机皮带
	30米
	QJN7650.6-2平机带28300*300*10
	聚酯芯输送带300*10

	
	15：抛丸室料斗修复
	4套
	QJN7650.5.1

QJN7650.2.1

QJN7650.8.1

QJN7650.10.1
	材质16Mn、

	
	16：更换抛丸器漏砂闸阀
	12套
	Q7630B-5-6
	要求和原机件相同（铸件）含漏砂管（¢76mm*5mm*72米）

	
	17：更换除尘旋风体
	1台
	QS7630B，13.3
	

	
	更换脉冲阀
	48套
	1寸
	含胶管

	
	更换抛头
	4套
	端板、侧板、顶板、叶片、定向套、分丸轮全部采用工具钢加工而成，
	使用寿命高于3000小时。

	
	气动大门胶皮压条及螺栓修复
	1套
	QJN7650.24.1

QJN7650.24.2
	含螺母、压条

	
	18：更换收丸螺旋
	1套
	QJN7650.11
	含轴承

	21
	
	
	
	


（1） 抛丸主机部分

1.1更换抛丸室护板（铸钢锰十三护板）

    QJN7650.15-1护板    10件
    QJN7650.15-2护板    6件
    QJN7650.15-3护板    12件
    QJN7650.15-4护板    24件
    QJN7650.15-5护板    6件
    QJN7650.15-6护板    6件
    QJN7650.15-7护板    6件
    QJN7650.15-8护板    6件
    QJN7650.15-9护板    10件
    QJN7650.15-10护板   6件
    QJN7650.15-11护板   12件
    QJN7650.15-12护板   12件
    QJN7650.15-13护板   24件
    QJN7650.15-14护板   12件
    QJN7650.15-15护板   12件
    QJN7650.15-16护板   6件
    QJN7650.15-18护板   6件
    QJN7650.15-20护板   4件
    QJN7650.15-21护板   8件
    QJN7650.15-23护板   2件
    QJN7650.15-24护板   4件
    QJN7650.15-25护板   4件
    QJN7650.15-26护板   2件
    QJN7650.15-27护板   2件
    QJN7650.15-28护板   1件
    QJN7650.15-29护板   4件
    QJN7650.15-30护板   2件
    QJN7650.15-31护板   4件
    QJN7650.15-32护板   4件
    QJN7650.15-35护板   2件
    QJN7650.15-36护板   2件

    QJN7650.15-37护板   2件
    QJN7650.15-38护板   10件
    QJN7650.15-39护板   2件
    QJN7650.15-40护板   20件
    QJN7650.15-41护板   20件
    QJN7650.15-42护板   12件
    QJN7650.15-43护板   4件
    QJN7650.15-44护板   2件
    QJN7650.15-45护板   2件
QJN7650.15-46护板   4件

1.2更换减速机电缆线
（二）密封副室

2.1更换密封附室所有高锰钢防护板（鞍钢）
QJN7650.17-1护板14件、 尺寸906*754*10

QJN7650.17-2护板5件、  尺寸918*862*10

QJN7650.17-3护板1件、  尺寸820*366*10

QJN7650.17-4护板5件、  尺寸981*862*10

QJN7650.17-6护板2件、  尺寸820*862*10

QJN7650.17-8压板8件、  尺寸2800*80*10

QJN7650.17-9压板13件、 尺寸734*80*10

QJN7650.17-10压板10件、尺寸822*80*10
（三）输丸系统

3.1更换漏砂闸阀12套，漏砂管72米（¢76*5）
（四）除尘系统

4.1更换旋风除尘器1台。

4.2更换全部脉冲阀及橡胶管。

7

