
济二B8立体仓库托盘技术协议
1、 托盘技术要求：
1.1 四向进叉单面钢制托盘，额定载重为1t；

1.2 平面尺寸为1m×1.2m，网箱托盘（围框为钢丝网）高度为0.55m，数量为200个；

1.3 底铺板为全覆盖，支撑地脚和底铺板的强度应能满足承载要求；

1.4 所有尺寸公差为±1mm；

1.5 具体尺寸参照附件1图纸；
1.6 保证托盘在运输、装卸、堆垛的过程中能反复安全使用，满载后在存放时应能堆码3层，空托盘可稳定地多层存放；

1.7 托盘焊后平整，无翘曲和焊接缺陷，边棱应光滑，无毛刺、焊渣、飞边、凸起、锐角等；
1.8 喷塑前应清除氧化皮、锈迹和油污等异物，无明显色差，统一颜色为海蓝5015；并对网箱喷涂编码（129-328）；
1.9 支撑地脚外露平面平整，便于粘贴标签。
2、验收：
2.1验收提供以下资料：

· 托盘图纸；

· 托盘出厂检验合格证及自检记录；
· 生产工艺文件；
· 原材料合格证明；

3、包装运输：
3.1由乙方负责送货到安装现场；
3.2包装要牢固，以防止在运输过程中的磕碰与划伤；对于外观件要求零件表面包裹泡沫塑料布有效保护并固定；
3.3由乙方原因造成的表面磕碰与划伤的由乙方负责更换或修复。

4、其他要求：
4.1 乙方按照最终会审图纸设计，若出现变动必须通知甲方；

4.2 乙方需在出厂前按照检验说明对产品进行自检；
4.3 未详细提及的技术要求，按照GB10486-89和GBT 2934-1996标准执行。
4.4 接收使用一年内发生自然开焊等质量原因由乙方负责更换或修复。
附件1：济二立库钢制托盘图纸
甲方：                                     乙方：

日期：                                     日期
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