风琴（铠甲）护罩技术标准
数控机床产品用风琴护罩需按提供的图纸和技术要求设计和生产制造，制造和验收符合国家有关标准，供方对所提供的产品质量负责。
1、 外观要求：
	1
	焊缝及外观质量
	零件表面平整，无锈蚀；无可见的鼓起、凹陷、划痕、翘边；无焊后变形、焊穿、焊渣等缺陷；加强筋焊缝采用两面焊。

	
	
	连续焊：用于防漏水的位置均需进行连续焊。焊脚高符合图纸要求，焊缝打磨平整连续。

	
	
	断续焊：无防水要求的部位在满足强度要求的前提下可以进行断续焊。焊点长度不小于10～15mm、间距200～300mm均匀布置。焊点规则且无开焊。

	2
	喷漆
	选用合格的油漆品牌。

	
	
	颜色符合协议或图纸要求

	
	
	采用桔纹亚光环氧漆，不含有毒重金属，喷塑。

	
	
	未加工表面应进行涂装保护，有防锈涂料层，底漆一遍，面漆两遍，各次喷涂不应露底，漆膜表面应牢固、清洁、平整，不得出现挂流、起泡、发白、漏涂及明显的桔皮现象。

	
	
	不需要涂装保护的表面应清理干净。

	3
	色差
	喷漆和喷塑的零件不得有肉眼可分辨的色差现象；色差要求△E≤4.0。

	4
	标牌
	产品铭牌，包含内容：产品名称、型号、制造厂名、商标、制造日期（或编号）、安全标志。

	
	
	安全警告标识。

	
	
	使用注意事项等操作标示。

	
	
	标牌材质1Cr13，铆钉固定。

	5
	外露表面
	不应该有尖棱、锐角和毛刺等

	6
	铠甲片（仅限铠甲护罩）
	光泽明亮无锈蚀，表面平整无翘曲，叠片之间结合严密无缝隙。


2、 原材料要求：
	1
	织物
	织物表面平整，折页均匀美观，无扭曲变形，不得有破损或开缝。

	
	
	材料为三防布，具备防切削液、防尘、耐油、耐酸功能。
材质结实抗撕拉，密封良好。

	
	
	材料具备自洁性，不主动吸附料屑。

	2
	支撑骨架
	PVC材质。

	
	
	如果护罩宽度较大，为避免护罩运行过程中变形，应增加金属骨架以加强刚性。

	
	
	骨架与织物连接可靠，采用热粘接或采用缝制工艺。

	3
	护罩连接板
	材质选用Q235-A，表面喷塑。

	
	
	厚度尺寸不小于3mm，或按图纸要求制作。

	
	
	表面喷塑处理。

	4
	滚轮/滑块
	配备尼龙滚轮或耐磨滑块。支撑骨架不得直接接触护罩导轨。

	5
	铠甲片（仅限铠甲护罩）
	采用弹簧钢，具备防锈、耐酸性能。


3、 结构与尺寸要求：
	1
	护罩外形截面尺寸
	护罩总宽度、高度，支撑导轨间距，织物折页宽度符合图纸要求，公差±1mm。

	2
	拉伸、压缩尺寸
	护罩拉伸、压缩长度符合图纸要求，公差±5mm。

	3
	护罩行程
	顶棚护罩行程符合图纸要求，公差±5mm。

	4
	金属弹簧片
	超过6米行程的护罩，为避免织物撕裂，应在内部骨架之间增加弹簧片，以承受拉力。

	5
	织物折页
	织物压缩后折页宽度符合图纸要求，公差±1mm。

	6
	起吊
	护罩须设置起吊位置或起吊装置，应便于吊运及安装


4、 功能性能要求：
	1
	护罩功能
	适应蜂窝、泡沫、树脂基复合材料以及铝合金等加工防护需求。

	2
	拉伸与压缩状态
	护罩在运行过程中所有滑块或滚轮均接触导轨，不得出现护罩压缩后中间向外鼓起，拉伸后扭曲变形的现象。

	3
	护罩快移速度
	以图纸为准，但最低不得低于50m/min。

	4
	运行状态
	护罩折页依次伸缩，运行灵活，无卡滞，无异响。

	5
	噪音
	在快速移动条件下，无噪音（小于10dB）。


5、 技术资料要求：
	1
	技术资料
	使用说明书 (含结构简图，日常使用保养要求) 1套

	
	
	验收单1套。

	
	
	出厂合格证1套


顶棚防护的制作需严格按照上述要求执行，对于不能满足的要求，需反馈济二技术人员，经技术人员确认后方可更改。
本技术要求为风琴护罩通用技术要求，在制作风琴护罩时，首先以图纸为准，图纸中不涉及的以本要求为准，当图纸与本要求冲突时，以图纸为准。

其它未尽事宜，双方友好协商解决。
济南二机床集团有限公司
2022年12月12日
