
一、方形摇摆筛技术要求：
1.1 方型摇摆筛：处理量5t/h

（1）产品名称：FYBS-方形摇摆筛

（2）筛机型号：FYBS-1536-2S

（3）筛机材质：Q235-B

（4）筛面层数；2层

（5）筛分面积：5.4㎡×2

（6）筛网尺寸：1500mm×3600mm

（7）筛面倾角：5° 

（8）筛网材质：不锈钢SUS304

（9）筛网目数：40目、100目

（10）筛网结构：不锈钢编织网

（11）物料行程：20-50mm

（12）电机型号：Y132S4A

（13）电机功率：5.5KW

（14）电机转速：1430 r/min

（15）安装方式：座式悬挂安装

1.2方型摇摆筛：处理量20t/h

（1）产品名称：FYBS-方形摇摆筛

（2）筛机型号：FYBS-2036-10S(四进料）
（3）筛机材质：Q235-B

（4）筛面层数；10层

（5）筛分面积：7.2㎡×8

（6）筛网尺寸：2000mm×3600mm

（7）筛面倾角：5° 

（8）筛网材质：不锈钢SUS304

（9）筛网目数：40目、100目

（10）筛网结构：不锈钢编织网

（11）物料行程：20-50mm

（12）电机型号：Y160M-4A

（13）电机功率：11KW

（14）电机转速：1430 r/min

（15）安装方式：座式悬挂安装

二、性能与制作要求
方形摇摆筛主要由进料口、上盖、观察孔、筛框、密封圈、出料口、网架、束环、主枢轴总成、调整块、弹簧、主轴总成、皮带轮、底座、检查孔、电机等部分组成。

工作原理：当方形摇摆筛启动后，其筛机摇动体即筛箱在惯性力的作用下做前后往复运动，筛箱带动筛面做周期性摇动，从而使筛面上的物料随筛箱一同做定向跳跃式运动，在这一过程中，小于筛面孔径的物料通过筛孔落到下层，成为筛下物，大于筛面孔径的物料经连续翻滚跳跃运动后从排料口排出，完成筛分工作。

（1）筛机整机材质选用Q235-B碳钢制造，机座表面经过喷砂、防腐、喷漆处理，密封件选用优质橡胶材质。

（2）筛分精度高：采用平面回转原理，改善了物料在筛网上的分布状态，筛分精度在95%以上；
（3）密封性好：整机接口部位均采用密封胶条及锁扣连接，紧固牢固，筛箱顶部覆盖筛箱盖，有效防止物料撒出；
（4）耗能少、噪音低、筛网使用寿命长。
（5）可单层或多层使用，每层筛网均设有梳型清筛装置，在筛分过程中可通过清筛机构与筛分筒的相对运动，达到对筛体不间断清理的效果，在整个工作过程中使筛分筒始终保持清洁可以降低对环境的污染 
（6）方形摇摆筛筛网下方格中的弹跳球可通过直接撞击筛网来去除粘在筛网上的颗粒，使筛网表面时刻保持清洁，减少堵网，稳定筛分精度。
（7）快速夹头用于自动绷紧筛网，通过在整个网面上保持均匀的拉伸力，确保系统有极高的筛分精度，减少堵网的问题，增加了筛网的寿命。

（8）驱动系统的动力平衡设计使筛分运动不产生振动冲击，使系统能安装在悬吊装置上而不影响筛分效果。

（9）双方技术协议签订15日内，供方提供具体产品外形图纸、产品配置资料供需方确认，经需方确认后可按照双方确认产品图纸制作；如需方要求修改部分外形尺寸，则供方需予以配合。

（10）技术参数中提供设备功率供参考，供方需提供准确功率参数。

（11）面漆色标号：RALXXX，XX色。底漆两遍，面漆两遍，底漆厚度为50~75μm，漆膜总厚度不应小于120μm。
（12）设备明显可见位置设置铭牌；铭牌应包括产品型号、主要参数、出厂编号及出厂日期。

（13）设备必须标识明显的挤压点、卷入点、剪切点等安全警示标识。传动和旋转部位配置防护罩，保证满足安全防护要求。

（14）产品安全安装工艺文件齐全。

（15）设备在现场安装调试过程中须对水、电、气及设备存在安全隐患的部分进行能量挂锁，确保施工人员安全施工。
（16）设备发货时将减速电机齿轮箱润滑油加到正常使用液位，也可在保证安全运输的情况下随机配备成品桶装油用于现场加注。
三、设备供货范围
1、FYBS-1536-2S方形摇摆筛3台；FYBS-2036-10S方形摇摆筛1台；

2、设备密封件4套、专用工具4套；

3、摇摆筛网：40目、100目；

	单台配置如下：

	数量   
	单 台

	防尘盖
	Q235B
	1件
	

	主箱体
	Q235B
	1件
	

	支 架
	Q235B
	1套
	

	吊装臂
	Q235B
	4套
	

	主动轴总成
	Q235B
	1套
	

	网架
	Q235B
	整套/台
	

	筛网
	SUS304
	       整套/台
	

	密封件
	优质橡胶
	1整套
	

	传动V型带
	OPT
	1套
	

	电机
	
	1台
	ABB（二级能效）

	硅胶球
	硅胶
	1整套
	

	筛网钩板
	Q235B
	2套
	

	服务

	现场指导调试；在卖方培训中心进行培训


四、主要机电配套件明细表
一．机械外购配套件（如果设备有下列配套件）

	序号
	名称
	生产厂家

	1
	电机
	ABB电机（二级能效）

	2
	轴承
	SKF


五、技术资料提供

设备发货出厂时，随机提供资料一式2份（纸质版2份、电子版1份），包括以下内容：

（1）全套设备总体布置图

（2）设备使用说明书

（3）安全操作及维修手册

（4）易损件明细

（5）主要外购设备说明书

（6）产品（含关键外购件）合格证

（7）备品配件清单

（8）装箱单（发货明细表）

（9）发货设备明细及重量清单

（10）提供产品的安全安装工艺文件
六、验收

（1）设备在供方现场预验收合格后，方可发货，同时提供电子版说明书。

（2）作为需方工程的组成部分，供方产品终验收与需方总体工程的验收同步。

（3）验收依据为本技术协议及有关国家标准。

七、供方责任

（1）供方负责设备的制造、运输，指导安装、指导调试。指导工作至少派一个人现场指导，具体安装工作由需方负责。

交货地点：江苏南通海门
（2） 供方原则不得转包制造、安装，如有特殊情况必须转包的，应根据需方要求提供分包方具备的制造、安装的资质证明，并经过需方书面同意后方可进行，否则一律安装不合格产品处理。

（3）供方指导人员在需方施工现场出现的一切安全责任事故自负。

（4）供方不得转包制造。
（5）在设备制造及安装过程中供方及需方检验人员发现与安全、安装工艺等不符需要对技术要求内容进行变更的，必须按变更流程要求在征得需方书面同意后方可进行。

（6）交货拖期责任：拖期一天按合同额的千分之五扣除，累计计算。
八、质量保证及售后服务

（1）设备质量除符合合同规定、设备自身技术参数及性能指标外，还应符合国家相关标准。

（2）供方应保证所提供的设备是全新的，采用合格的原材料与一流工艺生产，并在各个方面符合需方的质量、规格和性能要求。
（3）供方应保证其设备经过正确安装、合理操作和维护保养，在设备寿命期内运转良好。
（4）在规定保质期内，供方应对设备的任何缺陷和故障负责，出现上述情况，供方应在收到需方通知后免费负责维修或更换零部件。对于有重大缺陷者如运行不达标、主材质不合格、主机刚性差等，供方必须更换整机，并对造成的损失负全责，否则需方保留追究供方责任和赔偿损失的权利。

（5）质保期内设备经维修或更换后仍无法达到质量标准，导致合同目的无法实现时，甲方有权退货并向乙方索赔。

（6）供方质量保证期为需方与用户签署终验收报告之日起24个月。 

（7）具有完善的售后服务体系，对设备运行过程中出现的质量问题，供方保证在2小时之内答复，24小时之内到达需方用户现场解决问题。一切为需方用户着想，由于需方用户原因造成的设备故障，以先解决问题，后落实责任为原则，保证需方用户生产正常进行。

（8）质保期过后，应积极配合解除设备故障，并保证长期以优惠价供应备件及易损件。
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