
25K048-050附件铣头--技术要求
1. 直角附件铣头（共计3套，自动更换附件，C轴2.5°自动分度，自动更换刀具、夹紧刀具，刀具外冷、刀具内冷≥3Mpa，换头时间60秒）
功率：
25kW
转速：
1500r/min
扭矩：
1500N.m
速比：
1:1
主轴锥度：
ISO No.50
刀柄标准：
MAS403-1982  BT50
拉钉标准：
MAS403-1982- P50T I型(45°)
2.凸轮孔窄直角附件铣头（自动更换、手动松夹刀）三台设备共计1套
功率
20kW
扭矩
800Nm
转速
800r/min
主轴锥孔
BT50
冷却
外冷

其余参数满足用户定制要求，铣头方案及外形尺寸需甲方签字确认。
3. 开档窄直角附件铣头（自动更换）三台设备共计1套
转速
1500r/min
主轴锥孔
B50
其余参数满足用户定制要求，铣头方案及外形尺寸需甲方签字确认。
4.曲轴孔专用窄直角附件铣头（自动更换、手动松夹刀）三台设备共计1套
转速
1500r/min
主轴锥孔
B50
冷却
外冷

其余参数满足用户定制要求，铣头方案及外形尺寸需甲方签字确认。


