铸机链轮类加工一体化外协生产

技术协议
甲方（需方）：济南二机床集团有限公司

乙方（供方）：
1、 总则
本技术协议适用于济南二机床集团有限公司向乙方（供方）采购的链轮、齿轮毛坯加工一体化外协生产。主要对材料、毛坯、加工、热处理、外观清洁、零件标识、质量检验、运输送货、结算等提出技术要求和责任界定，双方须严格按技术协议的要求执行。
二、技术资料：

1、零件图纸由甲方提供给乙方。甲方定义为关键件的零件，由甲方提供加工工艺和质量控制卡；其他一般件由乙方负责根据图纸要求，编制完成毛坯、加工、热处理工艺、质量控制卡等工艺技术准备工作。如果在毛坯、加工及热处理执行过程中有图纸不明确问题要及时反馈给甲方，由甲方负责解释或现场处理，乙方不得在不反馈信息的情况下擅自处理，否则由此导致的损失由乙方负责。

2、乙方有责任和义务对甲方提供的图纸技术资料进行保密，无甲方许可不得提供给任何第三方使用。否则，乙方要承担相应的法律责任。
3、零件图纸由甲方备好，在甲方通知乙方的次日，由乙方按规定到甲方办理借用手续。由于乙方原因不能在接到通知的次日到甲方办理图纸借用手续，而延误的交货拖期责任由乙方负责。
4、乙方负责将全部图纸随最后一批协作件完成后一周内交付甲方。
三、零件毛坯

全部零件毛坯由乙方负责备制，具体要求：

1、乙方负责根据甲方的图纸要求，编制毛坯材料定额及毛坯制作工艺，负责毛坯的采购或生产。

2、毛坯所用材料材质必须与图纸要求保持一致，不得擅自使用其他材料代用，否则，导致的质量损失由乙方承担。材料质量要符合国家的有关质量标准，并有材料合格证明。

3、焊接件毛坯尺寸和焊缝要达到图纸要求，保证焊缝整齐、牢固、美观；焊接完成后，要清理修磨倒角、飞边、毛刺、焊渣、氧化皮等，所有焊接件均进行表面清洁和除锈处理。在焊接之前或者在毛坯焊接完成之后对原材料实施抛丸（或喷砂）除锈处理；未加工面喷涂按甲方要求喷涂防锈底漆。
4、图纸或工艺技术文件对毛坯有热时效或振动时效要求的，乙方必须按照要求进行毛坯时效处理，并向甲方提供必要的见证资料。
四、加工及热处理技术要求：
1、严格按图纸及技术要求进行加工和热处理，保证零件加工精度和热处理指标要求。

2、零件要修棱倒角，表面清洁，并有防锈保护处理，严禁零件带有锈蚀痕迹等杂质、严禁磕碰伤。

3、加工合格零件要有明确规范的标识（标签、记号），确保标识与该零件图号一致，并按甲方要求在零件上打上本单位的钢印代码。

五、质量检验：
1、 乙方必须对所有加工件进行全面的检验并做好检验记录。加工件必须经过完整的工艺过程，须按着图纸规定和标准，对质量级别、精度、完整性等技术指标进行检验。对甲方界定为关键件的零件，乙方应根据关键件质量控制卡上要求进行认真填写，确保填写内容与实际相符，以上记录随零件交甲方检验人员进行保存。

2、在乙方自检合格后，方可通知甲方派检验人员到乙方现场检验；或按照甲方要求送货至甲方指定场地，由甲方派人进行逐件检验或部分抽检。甲方检验合格的件方可办理接收入库。合格零件以甲方检验人员的签字或盖章为准；对检验不合格的件退回返修或报废，其返修或报废损失由乙方承担；未经甲方检验人员检验合格签字或盖章的零件，甲方将不向乙方付款。

3、因乙方责任导致的质量损失，甲方按实际损失向乙方索赔，从结算中直接扣除。

4、乙方要确保检验量具精度符合国家有关标准，定期送检校验，并能提供送检校验证明。

5、让步回用品的结算折扣：凡因乙方责任导致产品零件达不到合同约定和甲方质量技术标准要求的，经甲方相关人员审批同意让步回用的，乙方要对该零件的质量降级使用，按照以下比例进行价格折让，由甲方从结算费用中折扣，折扣原则如下： 

判定为“A级处理”让步回用的，折扣零件价格的20%；

判定为“B级处理”让步回用的，折扣零件价格的15%；

判定为“C级处理”让步回用的，折扣零件价格的10%；

甲方不同意让步接收回用的，由乙方负责退还，由此给甲方造成的一切损失由乙方承担。
六、运输及交货：
1、乙方送货时须持检验人员签字的检验合格单，否则甲方可以拒收，导致的运输损失由乙方负责（允许送至甲方后再检验的除外）。

2、乙方根据甲方的交货要求，负责安排运输车辆，按甲方要求的数量和时间，运至甲方指定地点，期间所有运输费用由乙方负责。甲方负责提供在甲方所在地使用的吊卸设备，为乙方卸货创造必要的便利条件。
3、运输过程中的质量问题由乙方负责。
4、交货时间以甲方向乙方下达的交货计划要求为准，乙方要满足甲方的交货要求；交货时间需要变更时，以甲方的书面或电子邮件通知为准。

5、因乙方责任逾期交货，乙方要向甲方支付逾期交货的违约金，由甲方从费用结算清单中扣减，具体约定规则如下：

（1）规定交货标准周期如下：标准交货期为28天
（2）实际交货周期计算原则：

从乙方接到甲方的外协计划和图纸次日开始算起，到检验合格后乙方送货到甲方指定地点签收日为止。

（3）结算费用扣减原则
明确以下几种情况结算费用的扣减处理原则：

第一、当甲方订单需求周期短于标准周期的，乙方在标准周期之内交货的，不扣减乙方结算费用；当超出标准周期日期的，每拖期一天按拖期交货部分金额的1%扣减乙方结算费用。

第二、当甲方订单需求周期长于标准周期的，乙方按照不迟于甲方订单需求期送货，不扣减乙方结算费用；乙方比甲方订单需求期每拖期一天交货，按拖期交货部分金额的1%扣减乙方结算费用。

第三、当甲方通知延期交货的，比原交货期提前2天由甲方通知乙方延期送货，乙方按延期后的交货要求期送货，不扣减乙方结算费用；没按延期后的交货期送货的，每延迟交货一天，按拖期交货部分金额的1%扣减乙方结算费用。

   第四、如乙方交货逾期严重导致协作任务无法执行，乙方按合同向甲方支付违约金，甲方有权解除或终止协作任务合同，由此给甲方造成损失的，甲方有权向乙方索赔。
七、计划执行与结算：

1、计划执行：招标明细不作为实际执行的外协计划，仅作为招标产生零件外协单价。实际执行外协计划按照甲方的订单需求，另向乙方下达。

2、费用结算：
按招标产生的每公斤图纸零件净重单价执行。

八、未尽事宜双方友好协商解决。本协议与合同具有同等法律效力。

没有签订本协议，不具备参加竞标资格。
  单位盖章                       单位盖章

甲方签字：                     乙方签字：

  日    期：                     日    期：
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