                      喷嘴       外购物资采购技术要求

喷嘴采购技术要求

甲方：济南二机床集团有限公司

乙方：
本技术要求适用于涂油机雾化喷嘴（国产），用于冲压线喷涂板料表面形成油膜满足使用要求。所提出的招采明细参数是基本要求，如乙方产品标准参数与所提要求有差异，必须提前与甲方协商。

1、 使用环境

环境温度：-5~45℃,喷涂油温度：20~60℃，湿度：45~95%

喷涂油的种类（参考）：

北杉化学 水溶性压板油SUNPRESS SE-132J

北杉化学 防锈油 PRETON R-303PFD
沈阳帕卡濑精 防锈油SP-DR320A

 奎克化学FERROCOTE6130GM-3

帕卡兴 防锈油 Mu-320A
2、 技术要求

1、 技术参数
控制气压：4-5 bar

喷雾气压：0.5-5 bar

喷涂介质压力：0.5-6 bar
2、功能描述                   
（1）油量大小可调。通过调整顶部的油量旋钮，改变针阀开度，从而改变过流面积，以控制涂油量。
（2）喷雾过程可连续或间歇操作。动作频率20Hz的电磁阀，可以控制喷嘴的开闭时长进一步扩大喷油量的可控范围而无需调节顶部旋钮。（注：使用的电磁阀需满足IP65防护等级，线缆需满足防油要求。）

（3）根据使用的气帽，可产生扁平或圆形射流。

通过调整椭圆度调整旋钮，可以100~300 mm之间调整喷射宽度。
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通过圆度调整旋钮，可以40~300mm之间调整喷射圆度。
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3、安装位置
喷嘴通过阀板安装在6063铝型材上，阀板尺寸：40mm×120mm×20mm（参考），喷嘴、阀板、电磁阀和铝型材之间均需使用密封垫保证气密性。
4、其它注意事项
目前使用的涂油机喷嘴方案为喷嘴+电磁阀+阀板，可供乙方参考，也可采用乙方的方案，但需先提供给甲方评审，并提供相关使用案例。

喷嘴实际使用工况可切换使用多种配方模式，不同的配方使用的喷雾压力、频率和喷涂时间均不相同。
厂家需提供易损件清单，在出现易损件损坏时甲方可单独向乙方购买易损件，并要提供各类易损件的使用寿命，方便甲方及时更换。
三、产品验收和质量保证

(1) 投标厂家制作样品或提供相似样品，经甲方确认满足要求后才能参与投标；

(2) 中标单位首次供货应提供正式产品供甲方检验无问题后才能正式生产，否则甲方有权拒绝接收产品；

(3) 验收依据：本技术协议、图纸及相关现行国家标准及行业标准；

(4) 如有质量问题，乙方应在24小时内到达现场解决问题；

(5) 设备质量根据国家规定实行“三包”，“三包”期限为设备安装调试终验收合格后十二个月，“三包”费用由乙方负责。在三包期以外，乙方有义务为甲方免费提供技术咨询和服务。

(6) 其他未尽事宜，甲、乙双方协商处理。

甲方：济南二机床集团有限公司        乙方：
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