技术要求
	附件一：后处理要求（三轴）

	主轴转速(转/分)
	快速移动（mm/min）
	C轴
	A、B轴

	10-24000
	X/Y/Z:最高20000
	±360°
	±110°

	要求：
程序头内基本动作与程序头 
（程序名
  编写时间 编程人员姓名
  软件刀具起名 刀具实际信息显示
  程序中所有轴最大行程的运动信息）
  取消之前程序非模态指令
  加非模态指令
  G00 程序抬至第一刀Z值＋200
  S      M03
  G90  G01   X   Y   F6000
  G00  第一刀 Z 值 Z+100
  G01  X    Y   Z   F
程序带试错台中间自动暂停M00
程序尾
M09
程序抬至机械Z0位置
M05
M30
1．程序出出来全是APT格式，程序均靠小程序转换对应机床格式，可实现多程序批量处理。
2．支持铣孔程序圆弧差补等差补功能，精度高，程序量少（程序带G02 G03，程序做出来小，不要纯点位）。
3．钻孔程序带钻孔指令，支持攻丝，镗孔，钻孔循环，
4．支持刀补功能。
5．程序后处理互动界面简单，所有机床统一不需根据机床选择。
6．支持四轴，支持侧铣，侧铣头要保证安全无碰撞。
7．多刀具程序开始时显示所有刀具信息，所有轴最大行程的运动信息。
8．动态（不是固定的）输出CYCLE832切削功能或TOL 切削公差切削模式（粗精加工模式）提高加工效率和零件表面质量。
9．支持自动换刀。
10．与机床西门子系统兼容。
11．后期使用不合适要提供服务，提供后续改进
12．雷尼绍在机测量后处理，须确认是3D探头 2D探头：
13．雷尼绍激光对刀仪错刀检测后处理；
14．雷尼绍激光对刀仪破损报警后处理：
15．基于VERICUT 仿真软件下运行的机床三维数模及控制配置文件，用于加工程序工艺仿真检查：
LICENSE为永久期限，浮动授权，软件的授权许可不得与任何因素关联、绑定，提供正版；生成的程序代码必须准确无误，无语法错误。
支持软件 CATIA V5-6R2020     SIEMENS NX2027    VERICUT8.2


	附件二：后处理要求（五轴）

	主轴转速(转/分)
	快速移动（mm/min）
	C轴
	A、B轴

	10-24000
	X/Y/Z:最高20000
	±360°
	±110°

	要求： 程序头内基本动作与程序头 

（程序名
编写时间 编程人员姓名

软件刀具起名 刀具实际信息显示

程序中所有轴最大行程的运动信息）
取消之前程序非模态指令
（机床AC回零）

程序抬至机械Z0位置

S     M03

G90  G00  X   Y   

G01  A    C   F6000

X    Y

Z+100（此行Z 值是下一行的Z值）

G01   X  Y  Z  F

M09
程序抬至机械Z0位置

A0 C0

TRAFOOF

M05
M30

1．摆角动态锁轴功能，提高刚性，提高生产效率和表面质量。

2．机床头C可以转180角度加工同一个位置（提供旋转角度解选择功能）。

3．机床头连转转不过去要抬起来转头，超程法向抬刀高度可根据零件高度动态设置。

4．动态（不是固定的）输出CYCLE832 切削功能或T0L 切削公差切削模式（粗精加工模式）提高加工效率和零件表面质量。

5．程序出出来全是APT格式，程序均靠小程序转换对应机床格式，可实现多程序批量处理。6．钻孔程序带钻孔指令，支持法向斜面攻丝，镗孔，钻孔循环

7．支持法向斜面铣孔程序圆弧差补等差补功能，精度高，程序量少（程序带G02 G03，程序做出来小，不要纯点位）

8．支持法向斜平面刀补功能。

9．程序后处理互动界面简单，所有机床统一不需根据机床选择。

10．两对向面孔的跳跃衔接。

11．支持自动换刀。

12．预设限制轴行程。

13．多刀具程序开始时显示所有刀具信息，所有轴最大行程的运动信息。

14．加工开始前主轴回AC回零，防止三轴加工主轴有偏摆。

15．支持超程优化。

16．支持CYCLE800指令

17．与机床西门子系统兼容。

18．后期使用不合适要提供服务，提供后续改进

19．雷尼绍在机测量后处理，须确认是3D探头2D探头；

20．雷尼绍激光对刀仪错刀检测后处理： 

21．雷尼绍激光对刀仪破损报警后处理：

22．基于VERICUT仿真软件下运行的机床三推数模及控制配置文件，用于加工程序工艺仿真检查：

23．支持五轴直角铁头配件使用。
生成的程序代码必须准确无误，无语法错误。
支持软件 CATIA V5-6R2020   SIEMENS NX2027   VERICUT8.2


	附件三：后处理要求（雷尼绍在机测量）

	要求：
1）两孔找正，自动设定零点
2）两边找正，自动设定零点
3）一边孔找正，自动设定零点
4）孔径大小
5）孔径位置
6）两孔间距
7）垂直立筋厚度
8）带角度立筋厚度
9）垂直立筋单点位置
10）带角度立筋单点位置
11）槽宽
12）带角度槽宽
13）立筋高度
14）零件外形曲面测量（外形包括开角闭角）
15）输出测量结果信息到文件中
16）输出测量点理论坐标信息
17）输出测量点实测坐标信息
18）输出每个测量点偏差
19）支持进行摆角测量
20）支持不对称公差
21）全过程虚拟仿真（支持VERICUT)
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