
长春项目按CE标准设计制造的16台储气罐

技 术 协 议

甲方：济南二机床集团有限公司

                   乙方：
2023年01月05日
一、立协议单位

甲方：济南二机床集团有限公司

乙方： 

就济南二机床集团有限公司长春项目压力机所配置16台储气罐(设备规格表详见附件1)的设计、制造、检验、验收和运输等进行协商，达成以下技术协议，作为合同附件，甲乙双方共同遵守。

二、技术要求

1、总则

1.1  本技术协议与设备规格表（附件1）共同作为商务合同的附件，与商务合同具有同等法律效力。

1.2  乙方按甲方提供的设计条件和CE认证的PED压力指令 2014/68/EU进行设计、制造，需保证此标准是现行最新版本；

1.3  制造范围：设计图纸上的所有内容。

2、执行的标准规范和规定

设备制造过程中要严格执行下列标准（下列标准号应以截至本协议签署之日的最新英文版本为准）。

欧盟指令2014/68/EU（简称PED指令）和欧盟协调标准（EN 13445）。
3、 设备安装及使用条件

3.1 最终用户地在吉林长春,设备安装于室内基础地坑内，工作时连接管路承受机械振动。

3.2 工作环境温度10~35℃，相对湿度25~70%，海拔高度200米。

3.3 工作介质：压缩空气。

4、 一般技术要求

4.1 乙方在合同签订后根据甲方提供的条件图按PED规范进行设计，乙方最终设计图纸完成后交由甲方进行安装尺寸、各连接接口尺寸等的审核确认。甲方确认完成后方可进行生产，甲方确认图纸超过两个工作日时，合同工期顺延。

    4.2  乙方严格按照PED规范进行压力容器的设计、制造、检验和验收，并需要打PED钢印。

4.3  容器制造用材料应符合PED规范。

4.4  设备设计使用寿命为20年。

4.5  设备外表面喷砂处理，内表面清理干净，内外表面无锈、无飞溅、无焊渣、无毛刺等。

4.6 设备外表面涂防锈漆两道，底漆一道，环氧无铅油漆，底漆颜色：灰色 （ RAL7035），喷涂后保证容器外观一致，无明显色差。特别强调，油漆不得包含下列金属元素：铅、钡、铬、镉。

4.7设备面漆由甲方统一喷涂。

4.8 设备铭牌内容全部为中德文，甲方验收时，容器带全并安装所有PED标准要求的标牌。

4.9 由甲方提供设备安装尺寸外形图纸，明确标注各接管及支座等的规格尺寸及方位，乙方依此进行强度及结构设计。

4.10 乙方应向甲方提供格外接接口的PED标准尺寸或对等连接尺寸的国内标准号，以方便甲方配置外联接接口。

4.11所有储气罐符合国内相关容器法规。

4.12设备内表面打压试验后喷砂处理，保证罐体内部清洁，最后罐体内部涂无铅富锌底漆Zinc Clad 80（ 银灰色）。

4.13 设备制造过程中甲方要求发生变更时，双方友好协商解决。

4.14 乙方储气罐图纸设计完毕后，需经甲方审核认可后，方可投入生产。
5、乙方设计、制造职责

乙方对设备的设计、制造和检验负责，资料完备、齐全。设备的设计、制造应符合设计条件和PED规范要求。

6、现场服务和质量保证

6.1 设备在甲方车间内试组装、调试及试运行过程中，如有需要乙方应及时派员到现场配合。

6.2 如设备出现质量问题，乙方应及时派员处理，所发生费用由乙方负责。
6.3 设备质量保证期为全套设备在用户终验收通过之日起24个月。

7、资料交付

7.1  乙方提供由AI签字的数据报告给甲方。

7.2  压力容器交货时，乙方按照PED规范提供全套随机资料（包括设计资料）2套/台、语言为英文，防水防油包装，所有资料随货同行或由乙方邮寄给甲方。
三、其它

未尽事宜双方协商解决，所补充的协议或者往来书面文字材料在双方签字确认后与本技术协议具有同等的法律效力。本技术协议一式三份，甲方执二份、乙方执一份。

四、协议单位签字

     甲方：                               乙方：

按PED标准设计制造的储气罐技术协议
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