冷却塔改造项目技术要求
一.20T电炉炉体逆流闭式冷却塔
（一）原冷却塔结构形式说明
无锡海洋冷却设备仪征有限公司生产的逆流闭式冷却塔，铭牌如下：
	产品型号
	FB-50N
	产品编号
	J1808BN50-29

	冷却水量
	220m³/h
	噪    音
	＜75dB(A)

	风机转速
	720r/min
	风机功率
	4*4KW

	风机风量
	240000m³/h
	运行重量
	12800kg

	喷淋水量
	233m³/h
	喷淋功率
	5.5KW

	额定电压
	380V
	生产日期
	2018年10月


(二)改造内容
1. 清理原有盘管外壁水垢；
2. 清理喷淋系统，更换喷头；
3. 更换填充材料；
4. 在原冷却塔箱体上方增加200m²盘管，包括盘管箱钣金护板；
5. 风机风量不能满足改造后冷却塔换热量，需更换4台风机增加风机风量；
6. 以上内容的施工。
(三)技术要求
1. 清理原有盘管外壁水垢
1) 使用的除垢药品对原有盘管、盘管支架、水泵、冷却塔箱体、冷却塔框架不会产生腐蚀，如出现设备损坏，包赔损失。
2) 水垢清除量能达到90%以上。
3) 水垢清除完成后，盘管进行注水耐压试验8小时，不得出现渗漏。如出现渗漏现象中标方需要修复渗漏盘管，不能修复的中标方购买同型号盘管箱替换损坏的盘管箱，按实际造成的损失进行赔付。
4) 盘管进行注水耐压试验成功后，中标厂家恢复安装拆除的盘管箱板，涂抹密封胶，确保盘管箱整体不渗漏。密封胶中标厂家自己提供。
2. 清理喷淋系统
1) 清理喷淋管路内砂尘、水垢等堵塞物。
2) 更换全部喷淋头。
3) 清理喷淋管路、更换喷淋头过程中，如出现设备损坏，包赔损失。
3. 更换填充材料
1) 中标厂家根据冷却塔型号购买同型号的填充材料（上下两层）并进行更换。
2) 原有盘管水垢清除、增加一套盘管模块、清理喷淋系统等工作完成后再安装填充材料，避免填充材料损坏或杂物堵塞。如有损坏或堵塞中标厂家更换或清理，确保填充材料完好。
4. 在原冷却塔箱体上方增加200m²304不锈钢盘管（含钣金防护）：
1) 增加的盘管模块盘管的换热面积为200m²。
2) 换热盘管材质：不锈钢（304）无缝盘管，管壁厚度0.8～1mm，耐压＞2.1Mpa，实验压力≥2.8Mpa；换热盘管框架采用304不锈钢材质。盘管外壁及间隙不易结垢，不易存砂尘等杂物，同时便于机械方式清理盘管外壁水垢。
3) 设计制作方形逆流闭式冷却塔盘管箱必须与现有冷却塔（无锡海洋逆流闭式冷却塔FB-50N型） 储水箱、风机箱、盘管箱、填充材料箱外形尺寸完全匹配。中标厂家制作装配冷却塔，安装后不得出现渗漏。
4) 原有冷却塔基础增加一套盘管模块后，所有需要增加的连接管路由中标厂家负责采购安装，管路安装布局要规范美观，不得有渗漏现象。
5) 进水温度：50℃。
6) 出水温度：34℃。
7) 湿球温度：28℃。
8) 冷媒水：纯净水+30%乙二醇。
5. 风机风量不能满足改造后冷却塔的冷却能力，需更换4台风机增加风机风量。
1) 排风扇采用知名品牌，采用高效轴流风机，排风扇叶片与电机采用直联方式；
2) 电机防护等级IP-55  F级（防潮封闭型电机，耐腐蚀）。
3) 排风扇设计采用单独风箱消除相互串风。
4) 设计制作的风机箱必须与现有冷却塔（无锡海洋逆流闭式冷却塔FB-50N型） 储水箱、盘管箱、填充材料箱外形尺寸完全匹配，安装后箱体不得出现异常震动、渗漏，噪音＜75dB(A)。
5) 排风扇固定牢靠，控制线路符合布装规范，排风扇出口安装防护网罩，排风扇叶片（电机直联）耐腐蚀不生锈。
二.有色电炉逆流闭式冷却塔水垢清理
（一）原冷却塔结构形式说明
  山东荣泰感应科技有限公司生产的闭式冷却塔，铭牌如下：
	产品型号
	FB N20+40G
	冷却能力
	284700Kcal/h

	外形尺寸
	3300×1420×2625mm
	额定功率
	6.6KW

	产品质量
	1.25T
	额定电压
	380V

	出厂编号
	RT20110329
	工作压力
	0.2-0.4MP

	出厂日期
	2020年12月
	
	


(二)技改内容
1. 清理原有盘管外壁水垢。
2. 清理喷淋系统。
(三)技术要求
1. 清理原有盘管外壁水垢
1) 使用的除垢药品对原有盘管、盘管支架、水泵、冷却塔箱体、冷却塔框架不会产生腐蚀，如出现设备损坏，包赔损失。
2) 水垢清除量能达到90%以上。
3) 水垢清除完成后，盘管进行注水耐压试验8小时，不得出现渗漏。如出现渗漏现象中标方需要修复渗漏盘管，不能修复的中标方购买同型号盘管箱替换损坏的盘管箱，按实际造成的损失进行赔付。
4) 盘管进行注水耐压试验成功后，中标厂家恢复安装拆除的盘管箱板，涂抹密封胶，确保盘管箱整体不渗漏。密封胶中标厂家自己提供。
2. 清理喷淋系统
1) 清理喷淋管路内砂尘、水垢等堵塞物。
2) 更换全部喷淋头。
3) 清理喷淋管路、更换喷淋头过程中，如出现设备损坏，包赔损失。
三.设备安装与调试
设备运抵甲方现场后，其卸车由乙方负责，甲方配合，卸车过程中设备如有损伤，乙方负全部责任。由此造成工期延误，按照1000元/天进行处罚。乙方派工程技术及施工人员进行安装调试。
乙方负责：
1. 负责冷却塔的运输、吊运及设备就位。
2. 乙方负责工作内容包括：冷却塔水冷盘管箱的拆卸及安装。具体如下：冷却塔水冷盘管箱的制作、更换、安装，完成冷却塔进、出水管道、补水管路的改造、对接、安装并提供以上工作涉及的物料。
3. 冷却塔盘管箱运至现场后20T电炉炉体冷却塔必须2天内完成更换并投入使用，发生拖期的，按照1000元/天进行处罚。
4.  提供设备图纸及操作维修手册等技术文件。
5.  负责施工质量及施工队的管理和安全。 
6.  负责现场安装调试人员的食宿与当地交通。
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